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投资者关系活

动类别 

☑特定对象调研        □分析师会议            □媒体采访 

□业绩说明会          □新闻发布会            □路演活动 

□现场参观            □其他 （           ） 

参与单位名称

及人员姓名 

上海申银万国证券研究所有限公司 刘建伟、招商证券 诸凯、工银瑞信

基金 万力实、泰康资产 奚佳、安信证券 赵靖博、中航证券有限公司 陈

康 孟浩、山西证券 郭仁杰、华创证券有限责任公司 宝玥娇、北京锦润

投资管理有限公司 赵群涛 

时间 2019年 9月 5日 14:30 

地点 公司三楼会议室 

上市公司接待

人员姓名 

董事长、总经理 陈继锋 

副总经理、董事会秘书 周立军 

证券事务代表 陈焕超 

投资者关系活

动主要内容介

绍 

第一部分 公司基本情况及产品介绍  

（一）公司基本情况 

北京沃尔德金刚石工具股份有限公司创立于 2006 年，公司主要产品

及服务定位于全球高端超硬刀具市场，广泛应用于消费类电子产品中的触

摸屏、液晶面板等消费电子玻璃的超高精密切割，汽车动力系统等核心部

件的高精密切削等先进制造领域。公司产品通过直销及经销的模式实现销

售，产品的终端用户包括美国卡特彼勒、韩国 LG、京东方、华星光电、

天马微电子、友达光电、东旭光电等国内外企业，以及德国奔驰、奥迪、

宝马等汽车厂商的核心部件供应商。  

公司拥有出众的自主研发实力和技术积累，在国内同行业内处于领先

地位，公司的核心技术主要分为“超硬材料激光微纳米精密加工技术”、

“真空环境加工技术”、“PCD 超薄聚晶片及复合片精密研磨及镜面抛光

技术”、“自动化设备研制技术”等四大类基本技术。 

（二）公司主要产品介绍 

1、超高精密刀具—钻石刀轮 

钻石刀轮是一种轮盘状的圆刀片，刀片的外圆是两个圆锥面，两个圆

锥面在刀轮的最外圆相交成锋利的棱线，该棱线即为切割玻璃的刃口。刃

口棱线上加工出分布均匀、大小一致的微米级尺寸沟槽或凸起，即为带齿



刀轮。公司的超高精密带齿刀轮加工精度达到纳米级水平，产品厚度的公

差在±1 微米以内，齿深或齿高的公差在±100 纳米以内。在 1-2 微米的

范围内还会有形状、表面光洁度等更精细的极致要求。产品主要可分为标

准型钻石刀轮、高渗透带齿钻石刀轮、微齿钻石刀轮、复合钻石刀轮等。 

产品可用于 LCD 面板、基板玻璃、触摸屏、盖板玻璃、AMOLED 面

板等互联网和物联网智能终端部件的切割；亦可用于汽车玻璃、光学或装

饰玻璃、医疗用品玻璃等产品的切割。 

2、超高精密刀具—非标型铰刀、铣刀、切削刀具 

使用先进焊接技术将刀头材料焊接至合金、钢制材料之上，在恒温车

间内利用高精度激光或电火花切割刃口外形及后角，利用高端数控设备精

密刃磨加工而成，加工精度在±2-5 微米以内。产品严格控制加工环境，

拥有高精度、长寿命、各批次产品性能稳定、精度一致的特点。 

产品可用于智能终端部件的铣削；汽车摩托车动力系统、传动系统、

制动系统核心部件的各类精密孔加工；各种有色金属、黑金属以及非金属

的孔、槽、边、角等的精密加工。 

3、高精密刀具—标准型切削刀具，公司的切削刀具产品包括符合国

际标准和客户定制标准的 PCD 数控刀片、CVD 数控刀片、PCBN 数控刀

片，以及非标定制的异形 PCD 、PCBN、CVD 刀具等，产品加工精度可

达到±1 微米。 

产品可用于用于汽车动力系统、传动系统、制动系统各核心部件、密

封圈等其他关键零部件的加工；建材行业及新能源行业相关产品的切削加

工；农用车关键零部件的加工。  

4、超硬材料制品—超硬复合片 

利用自有专有技术和自制设备对复合片毛坯进行加工生产。该产品用

于加工刀具的核心主材切削刃。 

产品可用于用于制造刀具、耐磨 件、石油钻探或地质 钻探的钻头等。 

5、超硬材料制品—拉丝模芯 

利用 PCD 毛坯材料，经分割、研磨、抛光、激光切割、镶环等多道

加工及检测工序，制造出一种六角柱形或圆柱形的超硬材料制品。该产品

主要用于制造拉丝模具。 

产品用于加工汽车轮胎线、光伏产业切割线、导电铜线、铝线等各类

金属线材线缆。 

6、超硬材料制品—CVD 金刚石材料及制品 

采用化学气相沉积技术，将酒精、甲烷转化成厚度 0.2-3.0 毫米，直

径 200 毫米的圆形多晶金刚石薄片材料和透明的纯净单晶金刚石材料，

可以经过切割、研磨、抛光、焊接等，做成各种制品。 

用于制作切削刀具、砂轮修整工具、电子及光电子器件散热用的热沉、

光学窗口、水处理电极等领域，亦可加工形成钻石饰品。 

 

第二部分 与各机构进行座谈交流，并解答各机构提出的问题 

 

1、公司的销售模式是经销还是直销？ 

根据超硬刀具及超硬材料制品应用市场的特点，公司采用直销和经销

相结合的模式来实现公司产品及服务的销售，公司主要以直销为主。 



直销模式，主要包含传统的直销模式和 OEM/ODM 销售模式。采用

直销模式一方面能够第一时间为客户提供符合其需求、质量性能稳定的产

品，另一方面公司能够为中高端客户提供定制化技术服务和完善的售后服

务。采用 OEM/ODM 销售模式可以将该模式下购买方的销售渠道和品牌

优势与供给方的制造优势一起构成产品的整体竞争优势，给双方都带来利

益。公司通过 OEM/ODM 模式扩大了海外销售规模，促进了公司经营业

绩增长。 

经销模式，针对超硬刀具大型用户，通常由公司负责方案制定和技术

服务，由经销商进行商务服务。对于超硬刀具中小型客户，通常公司根据

经销商提出的需求来提供产品，由经销商负责后续技术服务。 

2、激光设备切割与超硬刀具切割的比较分析？ 

激光切割，即通过高峰值功率脉冲激光束在材料表面或内部聚焦产生

瞬间高温，将工件材料熔化或者气化，并最终使材料分离裂开，是一种非

接触式的切割方法。优势：可用于塑料材质基底的柔性屏的切割（柔性

OLED 屏），劣势：切割存在热损伤、切割效率较低、成本较高。 

超硬刀具切割是把钻石刀轮组装在切割设备上，控制钻石刀轮垂直于

面板表面滚动，钻石刀轮外圆的刃口棱线在滚动中挤压玻璃表面形成压

痕，利用“压痕断裂原理”使材料断裂，是一种与加工对象接触式的切割

方法。优势：利用玻璃脆性的特征可以高效率切割 以玻璃材质为基底的

显示面板（LCD 屏、刚性 OLED 屏）；切割无热损伤、切割成本较低、可

大规模生产，是目前显示终端切割的主流技术。劣势：不能切割有机塑料

材质基底的屏（柔性 OLED 屏）。 

3、公司在留住人才方面有什么计划？ 

公司通过提供优良的研发条件、体系化的研发项目和课题，为研发人

员设计了较高的薪酬待遇和激励政策，保证了其收入与贡献相匹配，营造

公平的创新环境，吸引和稳定了高水准人才。 

4、公司募投项目进展如何？其中超硬材料投入如何？ 

公司募投项目主要为高精密刀具扩产项目、超高精密刀具产业化升级

项目、高精密刀具产业化升级项目、产品研发中心项目，目前按照募投计

划正在建设中，公司在超硬材料方面投入为自有资金投入。 

5、工业切削刀具的市场容量、超硬材料的市场份额？未来超硬材料

的发展前景如何？ 

目前工业切削刀具可以主要分为高速钢、硬质合金、陶瓷以及超硬材

料四类产品。我国切削刀具行业总规模从 2012 年至今一直保持稳定，切

削刀具的市场规模在 330 亿元上下波动，超硬材料（金刚石、立方氮化

硼）切削刀具合计占比约 10%。2016 年和 2017 年全球切削刀具消耗量分

别为 331 亿美元和 340 亿美元，我国的刀具消费结构还未达到世界平均水

平，超硬刀具占切削工具的比例较低。若按照我国超硬刀具占切削工具

10%的比例保守估计，2016 年和 2017 年全球超硬刀具市场规模为 33.1 

亿美元和 34 亿美元。 

超硬材料切削刀具市场占比稳步提升，在高速切削加工领域挤占原部

分硬质合金、陶瓷和高速钢切削刀具市场份额。 

6、公司的竞争对手情况、在中国的收入情况？ 

公司的主要竞争对手为日本三星钻石、新韩金刚石、日本住友、日本



京瓷、瑞典山特维克和肯纳金属等国际一流的刀具制造厂商。在中国区开

展的业务种类较多，刀具的制造与销售均仅为其主营业务的一部分，在公

开信息中未详细披露中国区刀具业务的相关经营数据。 

7、公司主要经销商情况、采取的政策？ 

公司通过经销商烟台康汇系销售用于苹果手机 iPhone Notch（刘海

屏）系列产品加工的超高精密磨轮产品；公司钻石刀轮产品通过经销商北

京东方日盛科技有限公司的终端客户主要为京东方。公司已经制定较为完

善的经销商制度，对经销商进行管理。 

附件清单 无 

日期 2019年 9月 5日 

 


