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  通化双龙化工股份有限公司 

关于控股子公司金宝药业拟筹建瑞斯贝妥（地拉韦

啶）药品生产基地的提示性公告

 

 

    一、拟实施项目基本概况 

通化双龙化工股份有限公司(以下简称 “公司”或“本公司”)

控股子公司吉林金宝药业股份有限公司（以下简称“控股子公司”或

“金宝药业”）拟在吉林省梅河口市投资 3.47 亿元筹建瑞斯贝妥（地

拉韦啶）药品生产基地。 

上述拟投资事项已经第三届董事会第十五次会议审议通过，并授

权公司管理层负责具体实施。根据《公司章程》等有关法律、法规，

本次拟投资筹建瑞斯贝妥（地拉韦啶）药品生产基地事项在公司董事

会权限范围内，无需提交公司股东大会审议。 

本事项不构成关联交易，不构成《上市公司重大资产重组管理办

法》规定的重大资产重组。 

二、拟实施项目主体基本情况 

名称：吉林金宝药业股份有限公司 
 

注册号：91220581702259439U 
 

本公司及其董事会全体成员保证公告内容真实、准确、完整，公告不存

在虚假记载、误导性陈述或重大遗漏。 



 

类型：股份有限公司（上市、自然人投资或控股） 
 

住所：吉林省梅河口市环城北路 6 号 
 

法定代表人：王德恒 
 

注册资本：13500万元 
 

经营范围：硬胶囊剂、片剂、颗粒剂、丸剂（蜜丸、糊丸、浓缩

丸、水蜜丸）、合剂、糖浆剂剂型。 

截止 2016 年 6 月 30 日, 吉林金宝药业股份有限公司的资产

总额为 155，710.84 万元，负债总额 64，892.80 万元,净资产 90，

818.04 万元,营业收入 22,425.83 万元，利润总额 5,142.63 万元，

净利润 4,250.58 万元。 

三、拟筹建项目基本情况 

（一）项目名称：吉林金宝药业股份有限公司瑞斯贝妥（地拉韦

啶）药品生产基地建设项目 

（二）项目建设的意义和必要性 

根据联合国艾滋病规划署 2014年报告,截至 2013年底,全球现存

活 hiv/aids（艾滋病病毒感染者/艾滋病人）3500 多万人,平均每天

新增 6000 人感染，其中男男同性恋成主要传播途，中国现存艾滋病

人数居全球第 12 位,同期死亡率下降 63%，根据中国疾控中心数据显

示，目前仍在世的艾滋病人群数量为 84 万，而到目前为止我国已经

有 22 万艾滋病患者发病死亡，总数则已经超过了 100 万大关。2015

年控制在 120 万，而中国使用的抗艾滋病药物或原料有大部分依赖于

进口。现在中国艾滋病患者所使用的抗艾滋病药品价格昂贵，这对于



 

终身服药的患者而言，药物投入是一般家庭所难以承受的负担。尽管

最近进口抗 HIV 药物在中国市场降价，但从中国艾滋病发病地域分布

来看，绝大多数艾滋病患者在经济和医疗条件落后地区，所以在我国

自行生产疗效确定、价格合理的抗艾滋病药物刻不容缓。 

本项目产品地拉韦啶的国产化研发和生产，打破了多年来我国的

抗艾滋病药物主要由国外品牌占主导地位的局面，填补了国内空白。

能够推进我国化学药产学研一体化步伐，有利于带动医药企业加快发

展。金宝药业从产品制剂和原料的技术研发、临床试验，企业先后投

入了大量资金。该项目建成后，将大大提高我国抗艾滋病原料药的产

业化程度，大大降低产品价格，有利于减轻患者就医负担。 

因此说，本项目的建设，不但能提升企业发展平台，提高企业知

名度，扩大发展空间，为企业带来更大的经济效益，而且对振兴东北

老工业基地和拉动地区经济发展，对解决职工下岗再就业，实现社会

稳定都具有十分重大而现实的意义。 

（三）项目实施地点 

本项目拟实施地址：吉林省梅河口市环城北路 6 号。 

（四）资金来源 

本项目总投资 3.47 亿元，资金来源于金宝药业向中国招商银行

通化分行申请办理最高额不超过人民币 2 亿元的银行综合授信业务，

其余部分企业自筹。 

（五）项目建设主要内容及投资计划 

金宝药业拟投资 3.47 亿元筹建瑞斯贝妥（地拉韦啶）药品生产



 

基地项目。本项目建筑面积合计约四万平方米（具体以项目实际勘测

面积为准）。计划建设办公楼、研发楼、原料库房、成品库房、污水

站，设计有中间体车间、甲磺酸地拉韦啶原料药车间、地拉韦啶制剂

车间及配套设施，建设周期初步预计 24 个月。配套的厂区管网、围

墙、绿化、道路、生活设施等建设。门卫、动力站、锅炉房等公用辅

助工程利用原厂区现有建筑可以满足要求。 

（六）项目建成后的目标 

项目建成后，企业的技术、产品相当于国内外同类的尖端水平；

产品生产能力达到年产地拉韦啶分散片 4000 万片，产品的生产成本

比国外产品下降 10%；达到抗艾滋病药物国产化，打破多年来我国的

抗艾滋病药物主要由外资品牌占主导地位的局面；环保、节能和综合

利用能力明显提高，废液及废渣回收利用由达到 95%以上；企业在国

际、国内同行业中将处于优势地位。 

本项目所建设的制剂车间和原料合成车间将作为通用型车间储

备，既可以用于本项目的产品和原料合成，也可用于企业未来其他原

料生产合成和制剂以及受托加工的高标准化车间。 

（七）项目的前提性 

根据国家食药监总局《药品注册管理办法》和《药品生产管理规

范》GMP 的相关要求，在申请药品药品生产批件时，申请企业的原料

药生产和制剂生产必须在本企业符合 GMP 的车间进行生产以保障药

品工艺程序实施和药品质量，因此本基地的建设是按照申请药品生产

批件的要求提前做好未来生产的保证前提。 



 

四、项目的风险提示 

 

（一）成本增加风险 

由于该项目目前尚处于筹划阶段，存在因工程设计水平（科学、

合理、规范）、工程进度（质量、进度）、当地政策（支持、配合、产

业政策优惠）等问题造成成本及利润实现的风险，若项目后续的运营

成本、市场环境发生不利变化，公司本项目未能按计划顺利实施，则

可能面临产能过剩，固定资产折旧增加导致成本上升的风险。 

（二）工程建设的风险 

本项目的基建工程，对施工技术有严格的要求，且工期较长，如

果项目实施过程中未严格按照标准进行，或是对建设材料的采用不

当，都可能导致建设工程的风险。 

公司将对本项目进行科学管理，严格控制项目质量和实施进度，

严格管控项目在各个子项的实施周期与实施质量，持续按照计划推进

项目的实施进度，保证项目有序高效的实施。 

（三）管理运营风险 

该项目为新建项目，目前尚处于筹划阶段，项目建成投产后在人

才、技术方面可能存在一定的管理、运营风险。公司将进一步完善人

力资源管理体系，加强人力资源管理，制定并完善相关奖励政策吸引、

留住核心技术员工，杜绝核心技术人员流失给公司造成的风险。 

（四）审批的风险 

本项目投资涉及环评等诸多手续，需政府主管部门审批，经过



 

相关法律、法规程序后方可实施。根据国家食药监总局《药品注册

管理办法》和《药品生产管理规范》GMP 的相关要求，在申请药品

药品生产批件时，申请企业的原料药生产和制剂生产必须在本企业

符合 GMP 的车间进行生产以保障药品工艺程序实施和药品质量，如

不能按计划投入运营将会影响公司预期目标的实现。公司争取加快

项目建设进度，积极推进项目各项资质审批的完成，以保证项目按

预订计划完成。 

五、备查文件 

1、第三届董事会第十五次会议决议； 

2、独立董事关于公司相关事项的独立意见。 

 

特此公告。 

                           通化双龙化工股份有限公司董事会 

                              2016 年 9 月 12 日 

 
 




