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山东新巨丰科技包装股份有限公司投资者关系活动记录表 

 

                                              编号：2022-001 

投资者关系活

动类别 

 

 特定对象调研        □分析师会议 

□媒体采访            □业绩说明会 

□新闻发布会          □路演活动 

□现场参观  

□其他 （请文字说明其他活动内容） 

参与单位名称

及人员姓名 

银华基金 李晓星 

拾贝投资 李昌强 练强  

华泰柏瑞 彭邦泰 

中信证券 李晨阳  汪达 魏喆  朱雅仪  

东兴基金 高坤 

申万宏源 黄莎 

中信期货 庞英楠 

中信建投 叶乐 公伟 

中加基金 但嘉桓 

汇安基金 王苏煦 

天冶基金 张歌 

华创证券 毛宇翔 

信达基金 张凯旋 



博时基金 王诗瑶  

阳光资管 张玮莹 杨恒宜 

中航信托 刘巍 

华能信托 邓然  

东兴基金 康凯  

时间 2022年 9 月 9日 9:00-11:00 

地点 北京市朝阳区亮马桥路甲 40号 新巨丰大会议室 

上市公司接待

人员姓名 

董事长 袁训军  

副总经理 刘炜  

董事会秘书 罗博 

法务经理 徐雅卉 

证券事务代表 张婧  

投资者关系活

动主要内容介

绍 

 

一、公司情况介绍 

新巨丰成立于 2007年 10月，历经十五年不辍耕耘，现已成

为中国内资控股第一大无菌包装材料供应商。公司的主要产

品为辊型纸基复合无菌包装材料。公司产品多容量、多规格，

容量覆盖 250ml-1000ml，分包型及材质，并处在不断丰富扩

张中。现有 2个规模化智能生产基地，总占地 16万平方米，

2021年底产能达到 105亿包/年。截至 2021年末，公司已与

国内外超过 140家知名液态奶、非碳酸饮料行业公司建立了

良好的业务合作关系，目前仍在持续开拓对其他国际、国内

知名企业的销售。 

二、交流主要内容 

1、请介绍一下当前无菌包装行业情况。 



无菌包装行业是科技属性极强的行业，主要应用于下游乳业

和非碳酸饮料企业，存在较高的行业进入门槛，长期被外资

企业垄断。无菌包装可以使液体食品在无需添加防腐剂或冷

藏的条件下，保持较长的无菌状态，有效解决了液态奶和非

碳酸软饮料加工周期短、保鲜要求高、难于储存与运输等问

题。经过多年发展，我国无菌包装市场已经基本建立起技术

成熟、品种齐全、能适应多种液体无菌灌装方式的产品体系。 

无菌包装的下游行业属于食品和饮料等消费品领域，行业景

气程度与社会消费品零售总额的关联度较高。随着中国经济

的快速发展、城市化的进程不断加快和居民的可支配收入稳

步提高，近年来国内的消费品市场高速成长。中国消费者，

尤其是二三线城市消费者的购买力同以往相比有着突飞猛

进的提升。 

2 请介绍下无菌包装行业发展前景。 

中国无菌包装市场在过去几年经历了快速增长，2015 年至

2020年，中国无菌包装年均增长达到 6.50%，预计未来几年

仍将快速增长。无菌包装下游常温奶和非碳酸饮料客户的增

长不断拉动无菌包装的增长需求。此外，未来国内无菌包装

行业将逐步打破外资垄断局面，加速实现国产替代。 

3  贵司与外资垄断企业相比有哪些竞争优势？ 

公司作为内资中最大的无菌包装企业，将从产品品质、成本

定价、服务体系三方面引领国产替代。 

关于产品品质：无菌包装是液态奶保质的核心，该行业容错

率极低。我公司产品有较强的质量优势，符合客户对采购安



全的质量要求，且能做到品质如一。关于产品价格：公司包

材价格相对外资包材供应商较低，产品性价比高。关于服务

体系：公司拥有完善的服务体系以及规模性卓越性兼具的售

后服务团队，持续为客户提供稳定优良的服务。 

4 请说明下游市场需求情况及未来下游市场拓展。 

随着人们健康意识的提高，液态奶越来越受欢迎，未来液态

奶的需求量预计将稳定提升。作为无菌包装的主要下游行

业，消费者对液态奶的需求将成为无菌包装行业发展的主要

有利因素之一。根据不同储藏温度，液态奶主要分为常温奶

和低温奶。根据不同的工艺处理流程，主要分为 UHT奶、巴

氏奶、低温酸奶和常温酸奶，其中 UHT奶和常温酸奶广泛使

用无菌包装。 

无菌包装市场参与者在不断尝试着提高他们的生产效率。随

着包装材料和生产工艺的进步，单位无菌包装原材料的耗用

量将更少，成本更低，更易于回收再利用。行业的高效率将

会降低无菌包装产品的生产成本，从而使得无菌包装产品的

价格下降。因此，下游其他应用领域里选择了价格较低的可

替代包装材料的公司在未来可能会选择无菌包装，从而促进

无菌包装市场在整体包装行业中市场份额的增长。 

此外，其他液态食品类产品如酱油、醋、白酒、红酒等会随

着阻隔技术的进一步完善陆续进入无菌包装下游应用领域。

随着无菌包装材料和技术的进步，下游应用领域的拓展将带

动配套无菌包装需求的持续增长。 

5 请说明贵司的客户情况。 



我公司服务行业内大型客户，主要客户均系行业龙头。公司

已与伊利建立稳定合作关系，至今已有 12年的合作历史，现

为伊利第一大内资无菌包装材料供应商。除伊利外，公司已

与新希望、夏进乳业、欧亚乳业、庄园牧场、妙可蓝多（广

泽乳业）、菊乐食品、海河乳业等国内知名液奶生产商及椰

树、王老吉、东鹏饮料等知名非碳酸饮料生产商开展长期合

作。截至目前，公司已进入蒙牛合格供应商名录，相关合作

正在有序开展。 

6 该行业的进入门槛高体现在哪些方面？ 

公司所在的无菌包装行业毛利空间较高，护城河效应明显。

在市场、技术、工艺、设备原材料、资金和人才方面均存在

较高的行业壁垒。 

7 请介绍公司的团队优势和人才优势？ 

公司管理团队及一线生产负责人拥有丰富的行业经验，深耕

无菌包装行业十余年，在国内无菌包装行业中屈指可数，团

队优势明显。管理团队利用其多年的技术积累、生产经验和

管理经验，使公司建立并有效执行全流程的产品精细化管理

及质量控制体系。在经验丰富和稳定的管理团队带领下，公

司的产品质量稳定，获得客户认可，销售规模快速增长。通

过股权激励，公司高管、核心技术人员及核心管理人员相对

稳定，流失率很低。 

8 请介绍公司的研发和生产情况。 

公司目前拥有两个先进智能化生产基地，主要生产辊式无菌

包装。随着下游液态奶及非碳酸饮料市场需求的不断扩大，



公司产能将进一步扩张，并计划增加新品类产品——胚式无

菌包装产线（片材材料生产项目）。公司深耕无菌包装的研

发与生产，现已掌握了枕包、砖包、钻石包等不同产品种类

的生产技术，且具有稳定生产供应能力。公司在新产品开发、

生产工艺等方面持续深入研发，在国内无菌包装企业中处于

技术领先地位。公司自主研发了错位装版、原纸与铝箔复合、

PE膜与原纸复合、无菌包装外层粘接力等技术，并且应用于

实际生产中，对提高无菌包装产品质量具有重要意义。 

（接待过程中，公司严格按照《信息披露管理制度》《投资

者关系管理制度》等规定，保证信息披露真实、准确、完整、

及时、公平，没有出现未公开重大信息泄露等情况） 

附件清单（如

有） 

无 

日期 2022年 9 月 14日 

 


