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罗博特科智能科技股份有限公司投资者关系活动记录表 

                                                         编号：2019-01 

投资者关系活动

类别 

 

 特定对象调研        □分析师会议 

□媒体采访             □业绩说明会 

□新闻发布会           □路演活动 

□现场参观  

□其他 （请文字说明其他活动内容） 

参与单位名称及

人员姓名 

东吴证券 周尔双、朱贝贝     

新时代证券 郭泰 

上海证券 倪瑞超 

太平资产 闵东旭 

华宝基金 陈龙 

银河基金 神玉飞 

中银基金 王帅 

时间 2019 年 2 月 19 日下午 

地点 罗博特科智能科技股份有限公司 A栋三楼会议室 

上市公司接待人

员姓名 

公司董事、副总经理兼董事会秘书 王宏军 

证券事务代表 李良玉 

投资者关系活动

主要内容介绍 

 

一、 公司介绍 

董事会秘书王宏军先生向全体参加调研人员对公司发展

历程及行业情况等进行了简单介绍。 

二、问题交流 

1、贵公司业务涉及哪些领域，多行业布局的是基于什么

考虑？  

答复：公司拥有完整的研发、设计、装配、测试、销售和

服务体系，为光伏电池、电子及半导体、汽车精密零部件、食

品药品等领域提供柔性、智能、高效的高端自动化装备及制造



MES 执行系统软件。目前公司产品主要应用于光伏电池及汽车

精密部件装配测试领域。多行业布局有利于拓宽公司业务范

围，平滑部分行业周期性波动可能带来的业绩波动风险。 

2、公司国内外同行业竞争公司有哪些？您认为贵公司的

竞争优势是什么？ 

答复：光伏领域智能装备市场，国外有亚智科技（德国

Manz AG）和 Jonas&Redmann Group GmbH 等公司，国内有先导

智能、捷佳伟创等公司。 

公司的竞争优势主要体现在四个方面：（1）技术竞争优势：

公司拥有自主知识产权的核心技术和软件著作权带来的产品

技术领先性，公司在光伏电池自动化设备中多项核心专利技术

的掌握和运用确保公司核心自动化设备的产能、碎片率等主要

技术指标处于国内领先、国际先进水平，整厂智能化系统关键

技术及经验具有独创性；（2）产品竞争优势：公司坚持“平台

化、模块化、系列化及软-硬件一体化”的先进设计理念带来

产品优势，公司在这一理念指导下，迅速由单一产品发展成电

池制造自动化设备全覆盖，由单一设备发展成设备与 MES 软件

相结合，并且保持每两年一次全面技术升级，确保核心产品的

性能持续领先行业；（3）市场及品牌优势：公司积累了下游众

多优质光伏生产企业资源，产品推出便可迅速铺开，且市场口

碑良好，品牌知名度高；（4）人才竞争优势：公司秉承“诚信、

进取、共享”的价值观，坚持以人为本，为员工提供最佳的工

作环境和人文环境同时公司提供有竞争力的薪资福利，在足额

缴纳社保的同时，提供额外商业险及休假、旅行的机会，塑造

了诚信、平等、进取的企业文化，创立以来持续保持了人才的

低流失率，为公司可持续发展和技术安全打下坚实基础。 

3、公司推出的整厂智能化系统拥有哪些竞争优势？能为

客户带来多高的回报？ 

答复：公司推出的整厂智能化系统具有以下竞争优势：（1）



实现生产过程的网络化。整厂智能化系统能够实现所有智能化

设备统一联网管理，使设备与设备之间、设备与计算机之间能

够联网通讯，设备与人员紧密关联，实现物流和信息流的全流

通以及人、设备和系统三者之间智能化、交互式无缝连接；（2）

实现生产过程的可视化。整厂智能化系统在生产过程中采集和

处理的数据非常丰富、并且具有很高的实时性，客户利用大数

据能够即时分析和监控整个生产流程，保证生产计划得到合理

而快速的调整、生产流程畅通、资源充分有效地得到利用，进

而最大限度地发挥生产效率；（3）实现生产过程的绿色化。整

厂智能化系统能够将生产过程产生繁杂的资料即时归档保存

和集中共享，大幅降低基于纸质文档的人工传递及流转，从而

杜绝数据丢失，进一步提高了生产准备效率和生产作业效率，

实现绿色、高效的生产；（4）实现生产过程的无人化。整厂智

能化系统将企业的整个生产过程都纳入到管理网络，实时分析

和监控，能够极大地减少生产线的人为干预，使工厂无人化制

造成为可能，在降低客户生产成本的同时，提升了客户的生产

效率，顺应了当前光伏行业降本提效的发展趋势。 

公司已经为通威太阳能、爱旭科技等光伏厂商分别定制了

工业 4.0 高效电池生产线和整厂智能化系统，根据通威智能制

造示范项目数据统计，与传统的太阳能电池片生产线相比，同

等产能情况下，罗博特科所提供的工业 4.0 高效电池生产线能

使用工减少 40%，能源消耗降低 30%，生产效率提升 25%，竞

争优势十分明显。爱旭科技整厂智能化方案使得用工和消耗进

一步下降，生产效率进一步提升。 

4、公司所提供的产品属于工艺设备的配套自动化设备，

招标时是与工艺设备捆绑在一起招投标还是独立招投标形

式？ 

答复：公司的设备主要都是单独招投标的，只有极少数情

况会跟主工艺设备联合在一起。 



5、N 型电池自动化设备价值相比普通类型的自动化设备

是否会有提高？ 

答复：会有提高，但是相比其技术难度也更大。 

6、公司接到客户订单后是否会立即排产，生产周期大约

是多少？发货后多长时间能验收？ 

答复：公司的排产安排取决于与客户签订的合同关于交期

的约定情况，如果是交期比较急就会立即排产，如果交期不紧

急可能会先准备一段时间后再排产。公司产品的生产周期一般

是 1-3 个月，产品从出货到验收通常有 6-9 个月的周期，同时

受到设备调试时间和客户经营情况和资信情况变化等多种因

素影响，出货到设备验收周期可能会延长至 9个月以上。 

7、据了解，贵公司成立了 5G 应用方面的实验室，请简单

介绍一下相关情况。 

答复：公司被中国移动认定为 5G 工业应用成员单位，与

中国移动、爱立信三方共同成立了 5G 工业应用开放实验室，

研究 5G 在工业方面的应用。该应用将实现设备、机器通讯用

5G 的方式，将进一步使设备间的连接、通讯更加柔性和高效。 

8、贵公司存货占比较高，主要原因是什么？ 

答复：公司的存货占比较高，是与公司的业务特性相匹配

的。公司存货比重很高的是发出商品，这与公司经营模式、收

入确认政策及每年签订订单的规模相关。公司产品从出货到验

收通常有 6-9 个月的周期，同时受到设备调试时间和客户经营

情况和资信情况变化等多种因素影响，出货到设备验收周期可

能会延长至 9个月以上，因此，报告期各期末原材料、在产品

和库存商品占期末存货比例较小，发出商品占期末存货比例较

大。 

9、公司上市，进入资本市场，关于公司发展有什么打算？ 

 答复：公司最重要的事情是坚持做好自身的主业，保持

持续地技术创新，大家同心协力努力提高公司业绩，确保公司



稳定和持续发展从而为投资者创造持久的价值和回报。当然公

司也会利用好资本市场这一平台帮助公司做大做强。 

 

接待过程中，公司严格按照《信息披露管理制度》等规定，

保证信息披露的真实、准确、完整、及时、公平。没有出现未

公开重大信息泄露等情况，同时已按深交所要求签署调研《承

诺书》。 

附件清单（如有） 无 

日期 2019 年 2 月 20 日 

 

 


