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证券代码：300926       证券简称：博俊科技       公告编号：2024-034 

江苏博俊工业科技股份有限公司 

关于2024年度以简易程序向特定对象发行股票 

摊薄即期回报及填补回报措施和相关主体承诺的公告 

重大事项提示： 

以下关于江苏博俊工业科技股份有限公司（以下简称“博俊科技”、“公司”）

2024年度以简易程序向特定对象发行股票后其主要财务指标的分析、描述均不构

成公司的盈利预测或承诺，制定填补回报措施不等于对公司未来利润做出保证，

投资者不应仅依据该等分析、描述进行投资决策，如投资者据此进行投资决策而

造成任何损失的，公司不承担任何责任。 

根据《国务院办公厅关于进一步加强资本市场中小投资者合法权益保护工作

的意见》（国办发〔2013〕110号）《国务院关于进一步促进资本市场健康发展

的若干意见》（国发〔2014〕17号）和《关于首发及再融资、重大资产重组摊薄

即期回报有关事项的指导意见》（证监发〔2015〕31号）等文件要求，为保障中

小投资者利益，公司就本次发行对即期回报摊薄的影响进行了认真分析，并制定

了具体的摊薄即期回报的填补措施，相关主体对公司填补回报措施能够得到切实

履行做出了承诺，具体情况如下： 

一、本次发行摊薄即期回报对公司主要财务指标的影响 

（一）财务指标计算主要假设和说明 

为分析本次向特定对象发行股票对公司每股收益的影响，结合公司实际情况，

本公司董事会及全体董事保证本公告内容不存在任何虚假记载、误导性陈述或

者重大遗漏，并对其内容的真实性、准确性和完整性承担个别及连带责任。 
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作出如下假设： 

（1）宏观经济环境、产业政策、行业发展状况等方面没有发生重大变化； 

（2）假设公司于 2024 年 6 月底之前完成本次发行。该时间仅用于测算本次

以简易程序向特定对象发行股票摊薄即期回报对主要财务指标的影响，最终以中

国证监会发行注册后实际发行完成时间为准； 

（3）不考虑本次发行募集资金到账后，对公司生产经营、财务状况（包括

财务费用、投资收益、利息摊销等）的影响； 

（4）本次以简易程序向特定对象发行股票募集资金总额为 30,000.00 万元，

不考虑发行费用的影响；假设按照本次以简易程序向特定对象发行股票数量上限

计算，本次以简易程序向特定对象发行股票 1,918.16 万股； 

（5）在预测公司总股本时，以本次以简易程序向特定对象发行股票前股份

总数 40,430.68 万股为基础，仅考虑本次以简易程序向特定对象发行股票的影响，

不考虑其他因素导致股本发生的变化； 

（6）公司 2023 年实现归属于上市公司股东的净利润为 30,850.07 万元，扣

除非经常性损益后归属于上市公司的净利润为 30,493.91 万元。 

在预测公司 2024 年财务数据时，未考虑除募集资金、净利润之外的其他因

素对财务数据的影响。财务数据测算数值不代表公司对 2024 年财务数据的预测，

且存在不确定性。 

上述假设仅为测算本次以简易程序向特定对象发行股票对公司即期回报主

要财务指标的摊薄影响，不代表公司对 2024 年经营情况及财务状况的判断，亦

不构成盈利预测。投资者不应据此进行投资决策，投资者据此进行投资决策造成

损失的，公司不承担赔偿责任。 

（二）测算过程 

基于上述假设，本次以简易程序向特定对象发行股票摊薄即期回报对公司主

要财务指标的影响对比如下： 
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项目 

2023 年度

/2023 年 12

月 31 日 

2024 年度/2024 年 12 月 31

日 

本次发行前 本次发行后 

普通股股数（万股） 27,882.95 40,430.68 42,348.84 

假设一：公司 2024 年度归属于上市公司股东的净利润及扣除非经常性损益后归属于上市

公司股东的净利润较 2023 年上升 10% 

归属于上市公司普通股股东的净利润（万元） 30,850.07 33,935.07 33,935.07 

扣除非经常性损益后归属于上市公司普通股股

东的净利润（万元） 
30,493.91 33,543.30 33,543.30 

基本每股收益（元/股） 0.77 0.84 0.82 

稀释每股收益（元/股） 0.77 0.84 0.82 

扣除非经常性损益后基本每股收益（元/股） 0.75 0.83 0.81 

扣除非经常性损益后稀释每股收益（元/股） 0.75 0.83 0.81 

假设二：公司 2024 年度归属于上市公司股东的净利润及扣除非经常性损益后归属于上市

公司股东的净利润较 2023 年上升 30% 

归属于上市公司普通股股东的净利润（万元） 30,850.07 40,105.08 40,105.08 

扣除非经常性损益后归属于上市公司普通股股

东的净利润（万元） 
30,493.91 39,642.08 39,642.08 

基本每股收益（元/股） 0.77 0.99 0.97 

稀释每股收益（元/股） 0.77 0.98 0.96 

扣除非经常性损益后基本每股收益（元/股） 0.75 0.98 0.96 

扣除非经常性损益后稀释每股收益（元/股） 0.75 0.97 0.95 

假设三：公司 2024 年度归属于上市公司股东的净利润及扣除非经常性损益后归属于上市

公司股东的净利润较 2023 年上升 50% 

归属于上市公司普通股股东的净利润（万元） 30,850.07 46,275.10 46,275.10 

扣除非经常性损益后归属于上市公司普通股股

东的净利润（万元） 
30,493.91 45,740.86 45,740.86 

基本每股收益（元/股） 0.77 1.14 1.13 

稀释每股收益（元/股） 0.77 1.12 1.10 

扣除非经常性损益后基本每股收益（元/股） 0.75 1.13 1.10 

扣除非经常性损益后稀释每股收益（元/股） 0.75 1.11 1.09 

注 1：基本每股收益、加权净资产收益率按照《公开发行证券的公司信息披露编报规则

第 9 号——净资产收益率和每股收益的计算及披露》（2010 年修订）计算方式计算。 

注 2：公司于 2024 年 4 月 22 日召开 2023 年年度股东大会，决议以公司 2023 年 12 月

31 日总股本为基数，以资本公积金向全体股东每 10 股转增 4.5 股，上表中公司 2023 年每股

收益数据已经追溯调整。 
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注 3：公司于 2024 年 4 月 24 日发布了《2023 年年度权益分派实施公告》，目前正处于

权益分派实施过程中。为保持后续数据的可比性，上表 2024 年度每股收益均按照权益分派

实施完成后的股数进行计算。 

二、本次发行股票摊薄即期回报的风险提示 

本次发行完成后，公司的股本及净资产均将有所增长。本次募集资金到位后

将改善公司的资本结构，增强公司的资金实力，为公司长远发展奠定基础。但考

虑到募集资金产生效益需要一定的过程和时间，且产生效益的金额受宏观环境、

企业经营、行业发展等多种因素的影响，因此在产生效益之前，公司利润实现和

股东回报仍主要依赖公司现有业务，每股收益在短期内存在被摊薄的风险。公司

特别提醒投资者理性投资，关注本次发行完成后即期回报被摊薄的风险。 

三、本次发行的必要性和合理性 

本次以简易程序向特定对象发行股票募集资金投资项目均经过公司董事会

谨慎论证，项目的实施有利于进一步完善公司的业务布局、扩大公司经营规模，

具有充分的必要性和合理性，具体分析详见同日公告的《江苏博俊工业科技股份

有限公司 2024 年度以简易程序向特定对象发行股票预案》之“第二节 董事会关

于本次募集资金使用的可行性分析”。 

四、募集资金投资项目与公司现有业务的关系、公司从事募投项目在人员、

技术、市场等方面的储备情况 

（一）本次募集资金投资项目与公司现有业务的关系 

本次募集资金投资项目紧密围绕公司主营业务开展，是公司基于未来发展战

略及行业发展状况的考虑，针对公司目前产品和业务线的重要补充和延伸，具有

良好的市场发展前景和经济效益。本次募集资金投资项目实施后，公司业务结构

将得到进一步优化，可进一步加强公司适应市场需求变化的能力，提升公司的品

牌形象和竞争地位，提高抵御市场风险的能力，提升核心竞争力和持续盈利能力。 

（二）公司从事募投项目在人员、技术、市场等方面的储备情况 

1、技术储备 

公司主要从事汽车精密零部件和精密模具的研发、设计、生产和销售。经过
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多年的发展，公司积累了一定的核心技术。公司的主要核心技术如下： 

（1）设计开发技术 

1）模具数控加工技术 

在模具制造行业中，由于公司较早开展数控加工业务，积累了较为丰富的经

验。公司较早地掌握了数控高速切削加工技术，针对模具的加工特点，确定高速

加工工艺方案和数控编程参数，与传统方式相比，提升加工效率，同时模具加工

精度也得到了极大提高，整体提升了公司的模具制造水平，缩短了模具加工的周

期。 

2）模具有限元分析技术 

有限元数值模拟技术可以很直观地判断金属流动过程的应力、应变、模具受

力、模具失效等可能出现的缺陷情形。这些重要信息的获得对模具结构的合理性，

模具的选材、热处理及成形工艺方案的最终确定有着重要的参考依据。 

3）大型冲压模架的分段式加工技术 

大型冲压模架加工困难，通常需要用较大的加工中心，而且搬运困难，需要

大吨位的叉车或者航车。为解决以上难题，公司研发了大型冲压模架的分段式加

工技术，把大型冲压模架分成几段加工，再用专用连接器把每段模具精密连接起

来，解决了加工困难和搬运困难等难题，适用于一般的加工中心，不再局限于大

型的加工中心。 

4）逆向工程（REP）技术 

由于部分用户无法提供数学模型，只能提供样件作为测量依据，公司能够熟

练运用逆向工程技术，通过三坐标测量仪的连续激光扫描，以获取样件点位的精

准数据，加大检测定点范畴，再经过逆向工程技术进行造型，得到样件的数学模

型，以此作为测量依据。 

5）CAE 成型分析技术 

计算机辅助工程（CAE）在国外已广泛应用于模具冲压成型分析中，特别是

美国和欧洲模具制造企业，CAE 成型分析技术已成为必备手段。目前在国内 CAE
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成型分析技术正处于普及应用阶段。CAE 成型分析技术是模具行业的核心技术。 

公司较早开始将 CAE 技术应用于模具成型分析中，并培养了一批熟练掌握

CAE 技术的冲压成型分析技术人员。目前公司已在所有项目中应用 CAE 技术进

行成型分析，对产品成形过程进行计算机仿真，以预测某一工艺方案成形的可能

性和可能出现的问题，提出解决方案，改变参数进行反复试算仿真，最终保证模

拟出合格的零件，由此有效减少了模具制造的风险，缩短了模具的调试周期，提

高了产品质量。 

6）模具三维设计技术 

三维设计是 CAD 技术应用的高级阶段，它与二维设计相比具有很多优点，

使得产品在设计阶段的修改工作变得容易，同时也使得并行工程成为可能。用计

算机进行三维设计形象、直观，设计结构的合理性让人一目了然。在二维设计中，

对复杂的空间问题只能靠断面图，一旦经验不足，考虑不周，空间干涉就在所难

免。三维设计最直接的好处就是非常直观方便地进行干涉检查，甚至可以作运动

干涉分析。目前国外模具制造企业已广泛应用三维设计技术，而国内模具制造企

业主要还处于二维设计阶段。本公司从 2013 年开始进行模具三维设计的试点、

自行开发了模具三维设计信息管理辅助软件以及制定了三维设计的部分标准，提

高了模具三维设计的效率，实现了三维数据的生产现场传递和解释。模具三维设

计技术的应用提高了本公司的模具制造水平。 

7）运动仿真技术 

现在国内汽车生产开始采用自动化生产线，整个生产过程中无法进行人工调

整，这就需要在模具设计的时候充分考虑模具与压机、机械手所有相关运动与参

数，保证整个过程顺利无误，没有任何干涉。为了紧跟国际先进技术，保持本公

司在国内的技术领先，同时适应国内外客户高层次的需求，公司在参考和借鉴了

大量经验和技术的基础上，实现了在模具设计阶段进行运动仿真模拟，为模具设

计提供必要设计参数，避免干涉出现，保证模具产品的最终合格交付。 

8）镶块超硬加工技术 

镶块是构成模具的零件之一。传统的镶块加工工艺在解决零件的热处理变形
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时，工艺繁琐，加工周期长，工人劳动强度大。公司自主研发成功镶块超硬加工

工艺后，降低了工人的劳动强度和操作难度，简化了工艺流程，缩短了制造周期，

在解决了零件热处理变形问题的同时又方便了生产组织。 

（2）先进的制造技术 

1）翻孔铆合一次性成型冲压技术 

翻孔铆合一次性成型是指两个产品翻边铆接时，将其中一个产品的翻孔工艺

省去，在铆接的时候，运用翻孔铆合一次性成型冲压技术，实现翻孔和铆接一步

完成。普通翻边铆接，指一个产品有翻边孔，另一个产品有孔，把孔套在翻边孔

上，然后翻边孔外翻，使两个产品铆接在一起。运用翻孔铆合一次性成型冲压技

术，能够有效减少工序，节省资源，提高生产效率。 

2）异形小冲孔冲头防拉断冲孔技术 

异形小冲孔冲头由于本身强度较低，容易损坏，寿命极低，生产过程中频繁

更换会影响生产效率，加大生产成本。因而，如何增加冲头强度一直是冲压行业

的技术难题。公司根据实际生产经验，研发出了异形小冲孔冲头防拉断冲孔技术，

运用这种技术，极大地提高了冲头的寿命，有效地减少了冲头拉断损坏的频率，

提高生产效率。 

3）激光焊接技术 

传统的焊接工艺已不能满足产品品质需求，公司为满足整车厂在安全性能、

轻量化和产品性能上有关汽车转向、座椅等系列产品的苛刻要求，公司使用激光

焊接工艺；公司通过自主/合作研发自动化焊接工装的设计技术、自动化集成激

光焊接工作站工序的整体布局设计技术、激光焊接工作站的焊中检测系统技术。

自动化生产和自动化检测综合应用大大提高了生产效率，提高了产品质量的稳定

性。 

4）机器人自动化焊接应用技术 

机器人自动化焊接既是公司装备自动化能力提升的集中表现，也是公司车身

零部件总成技术的集中体现。近年来，公司在机器人自动化焊接应用技术的研究
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方面投入大量的精力，已经熟悉和掌握了弧焊机器人、点焊机器人的核心应用技

术。并已将机器人的自动化焊接应用于柔性生产线，有效解决了多品种、多车型

混流共线生产的技术难题，给生产带来了更多的灵活性。 

5）嵌件注塑技术 

随着模具注塑技术的不断发展，客户对产品结构的要求呈现多样性，越来越

多的冲压嵌件（金属、塑胶等）在注塑时预先装入模具，通过注塑技术将熔融的

塑料与冲压件结合固化进行一次性成型。目标客户的业务很多产品需要嵌件注塑，

公司在嵌件注塑方面已积累了一定经验，具备生产注塑件的条件和技术能力。该

项技术有利于节约产品生产成本，提升产品整体性能。 

2、人才储备 

公司董事长伍亚林先生拥有近 20 余年的汽车零部件行业和企业管理经验。

公司拥有经验丰富的专业技术团队，以国内外先进的冲压、焊接技术工艺、注塑

工艺为基础，结合自身的技术积累，通过自主研发设计，形成了公司自有的冲压

工艺、焊接工艺、嵌件注塑等核心技术，具有较强的技术研发优势。 

3、市场储备 

公司主要客户为蒂森克虏伯、麦格纳、福益、耐世特、凯毅德、德尔福、伟

巴斯特、科德等国际优秀汽车零部件制造企业，具有很高的国内外知名度、产品

开发实力和市场开拓能力。公司与上述客户建立了紧密的合作关系，通过客户的

全球采购平台，为整车厂商各个车型配套。此外，公司在多年的生产经营中，积

累了丰富的市场开拓经验。公司在国际市场开拓方面取得了一定的成果，产品远

销北美、欧洲、南美、东南亚等地。 

近年来，公司大力开展由二级零部件供应商向一级零部件供应商的转型，公

司与理想汽车、吉利集团、比亚迪、长安汽车集团、赛力斯、长安福特、长城汽

车和小鹏汽车等整车厂商建立了业务联系，受益于客户资源的积累，公司业务量

实现了持续增长。 
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五、公司应对本次发行摊薄即期回报采取的措施 

（一）大力推进募投项目建设，增强公司盈利能力 

公司董事会已对本次发行募投项目的可行性进行了充分论证，认为本次发

行募集资金投资项目符合未来公司整体战略发展方向，具有良好的市场发展前

景和经济效益。 

（二）加强募集资金管理，提高募集资金使用效率 

公司已根据相关法律法规制定了《募集资金管理办法》，公司将严格管理

募集资金，合理安排项目的投资进度，提升募集资金的使用效率，加快推进募

投项目建设以如期实现本次募投项目的投产，产生效益回报公司股东。 

（三）严格执行现金分红政策，优化投资回报机制 

为了积极回报投资者、保护投资者的合法权益，根据《公司法》及中国证监

会《关于进一步落实上市公司现金分红有关事项的通知》（证监发〔2012〕37 号）、

《上市公司监管指引第 3 号—上市公司现金分红（2023 年修订）》（证监会公告

〔2023〕61 号）等相关法律、法规、规范性文件的要求，公司已制定《未来三年

（2024-2026 年度）股东分红回报规划》，建立了股东回报规划的决策、监督和

调整机制。公司将严格执行相关规定，切实维护投资者合法权益，有效维护和增

加对投资者的回报。 

（四）进一步完善公司治理和内部控制，为公司发展提供保障 

本次发行完成后，公司的业务规模将持续提升、财务状况将进一步优化，公

司的抗风险能力、核心竞争力将得到增强。 

公司将严格遵循《公司法》《证券法》《上市公司治理准则》等法律法规及

规范性文件的要求，不断完善公司治理结构，确保股东能够充分行使权利，确保

董事会能够按照法律、法规和公司章程的规定行使职权，确保独立董事能够认真

履行职责，进一步维护公司整体利益，尤其是中小股东的合法权益，为公司发展

提供制度保障。 

上述填补回报措施不等于对公司未来利润做出保证，投资者不应据此进行投
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资决策，投资者据此进行投资决策造成损失的，公司不承担赔偿责任，敬请广大

投资者注意投资风险。 

六、相关承诺主体关于公司填补即期回报措施能够得到切实履行的承诺 

（一）公司董事、高级管理人员关于填补回报措施能够得到切实履行的承诺 

根据相关规定，公司全体董事、高级管理人员已对公司填补回报措施能够得

到切实履行作出承诺，具体承诺如下： 

“1、不无偿或以不公平条件向其他单位或者个人输送利益，也不采用其他

方式损害公司利益； 

2、对本人的职务消费行为进行约束； 

3、不动用公司资产从事与本人履行职责无关的投资、消费活动； 

4、本人将在职责和权限范围内，全力促使公司董事会或者薪酬与考核委员

会制定的薪酬制度与公司填补回报措施的执行情况相挂钩，并对公司董事会和股

东大会审议的相关议案投票赞成（如有表决权）； 

5、如果公司拟实施股权激励，本人将在职责和权限范围内，全力促使公司

拟公布的股权激励行权条件与公司填补回报措施的执行情况相挂钩，并对公司董

事会和股东大会审议的相关议案投票赞成（如有表决权）； 

6、自本承诺出具日至本次发行完成前，若中国证监会作出关于填补回报措

施及其承诺的相关规定，且上述承诺不能满足该等规定时，本人承诺届时将按照

中国证监会的最新规定出具补充承诺； 

7、本人将严格履行本承诺函中的各项承诺，自愿接受监管机构、社会公众

等的监督，若违反上述承诺将依法承担相应责任。” 

（二）公司控股股东、实际控制人关于填补回报措施能够得到切实履行的承

诺 

公司控股股东、实际控制人对公司本次向特定对象发行股票摊薄即期回报

采取填补措施能够得到切实履行作出如下承诺： 
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“1、不会越权干预公司的经营管理活动，不会侵占公司利益。 

2、不无偿或以不公平条件向其他单位或者个人输送利益，也不采取其他方

式损害公司利益； 

3、自本承诺出具日至本次发行实施完毕前，如相关监管部门就填补回报措

施及其承诺的相关规定作出其他要求，且上述承诺不能满足监管部门的相关要求

时，本人承诺届时将按照最新规定出具补充承诺； 

4、本人承诺严格执行上述承诺事项，确保公司填补回报措施能够得到切实

履行。如果违反或拒不履行上述承诺，本人将按照相关规定履行解释、道歉等相

应义务，给公司或者股东造成损失的，本人愿意依法承担相应补偿责任； 

5、本人作为公司控股股东、实际控制人期间，上述承诺持续有效。” 

特此公告。 

 

 

江苏博俊工业科技股份有限公司董事会 

2024 年 4 月 29 日 
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