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深圳证券交易所： 

根据贵所于 2024 年 9 月 24 日印发的《关于江苏通润装备科技股份有限公

司申请向特定对象发行股票的第三轮审核问询函》（审核函〔2024〕120042 号）

（以下简称“问询函”）的要求，江苏通润装备科技股份有限公司（以下简称

“通润装备”、“发行人”、“公司”）会同国泰君安证券股份有限公司（以下简称

“保荐机构”、“国泰君安”），对问询函提出的问题逐项进行了认真核查落实。

现回复如下，请予审核。 

如无特别说明，本回复中的简称或名词释义与募集说明书具有相同含义。 

本问询函回复中的字体代表以下含义： 

项目 字体 

审核问询函所列问题 黑体 

对审核问询函所列问题的回复 宋体（不加粗） 

引用原募集说明书的内容 宋体（不加粗） 

回复中涉及对募集说明书修改、补充的内容 楷体（加粗） 

本问询函回复部分表格中若出现合计数与所列数值加总不符，均为四舍五

入所致。  
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问题 1 

根据申报材料，发行人本次募投项目通过新建 SMT 产线实现光储逆变器关

键原材料 PCBA 的自产，通过新建户用光伏逆变器产线，替代委托加工实现公

司对 10-40KW 户用光伏逆变器产品的全覆盖，通过新建户用储能逆变器产线，

实现户用储能逆变器产线自产。储能系统方面，通过新建 PACK 生产线，有助

于对前序环节的生产工序进行自有化补足，同时使得公司具备行业领先的主流

液冷 PACK 生产能力。 

发行人本次募投项目部分属于向上游产业链延伸，请具体说明本次募投项

目相关的原有产品及新生产产品情况，包括核心原材料、配件等。对于原有产

品，说明当前产销情况；对于新产品，说明试生产进度情况，是否已完成小试、

中试等程序。结合前述情况,进一步说明是否符合募集资金投向主业的要求。 

回复： 

一、本次募投项目相关的原有产品及新生产产品情况，包括核心原材料、

配件等。对于原有产品，说明当前产销情况；对于新产品，说明试生产进度情

况，是否已完成小试、中试等程序 

（一）本次募投项目相关产品与公司原有产品的对比情况 

本次募集资金投资项目为 18GW 光储逆变器和 5GWh 储能系统项目，生

产的产品包括 9GW 组串光伏逆变器、6GW 户用光伏逆变器、3GW 储能逆变

器、5GWh 户用、工商业及地面电站储能系统产品以及其配套原材料 PCBA 和

储能电池 PACK。本次募投项目投资中产线设备投入共计 65,700.29 万元，其

中针对 18GW 光储逆变器生产，本次募投项目将构建 4 条 SMT 产线（含

PCBA 各工序配套设备），合计投资额 8,002.80 万元；9 条覆盖 10-350KW 功

率段的光伏逆变器产线，合计投资额 28,352.00 万元；3 条覆盖 6-200KW 的储

能逆变器产线，合计投资额 8,470.50 万元，其中 SMT 产线为本次募投项目新

增产线，用于生产光储逆变器关键原材料之一的 PCBA，产能匹配募投项目光

储逆变器的生产；针对 5GWh 储能系统生产，本次募投项目将构建 2 条储能电

池 PACK 生产线，合计投资额 9,920.50 万元；4 条储能系统产线，合计投资额

10,307.49 万元，其中新增储能电池 PACK 生产线用于生产储能系统产品原材
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料电池 PACK，产能匹配募投项目储能系统产品的生产；其余新增设备多为检

测及辅助设备等。本次募投项目产线及投资额、所生产的募投产品类型与原有

产品对应关系、核心原材料和配件等对照情况如下： 

募投项目新

增产线 

产线投资额 

（万元） 
募投产品类型 原有产品对应关系 核心原材料和配件 

18GW光伏、储能逆变器 

SMT 产线 8,002.80 PCBA 光储逆变器之原材料 

PCB 光板、电子物料（IGBT、MO

SFET、MCU、二三极管、电感、

电阻等）、钢网、治具等 

光伏逆变器

产线 
28,352.00 

户用光伏逆变器 

（10-40KW） 

户用光伏逆变器 

（2-40KW） 

PCBA（含 IGBT 单管）、磁性元

件、散热器、结构件、风扇等 

组串光伏逆变器 

（50-350KW） 

工商业、地面集中式光伏逆变器 

（50-1100KW） 

PCBA（含 IGBT 模块）、磁性元

件、散热器、结构件、风扇等 

储能逆变器

产线 
8,470.50 

户用储能逆变器 

（6-30KW） 

户用 

（6-30KW） 

PCBA（含 IGBT 单管）、磁性元

件、散热器、结构件、风扇等 

组串储能逆变器 

（52.5-200KW） 

工商业、地面集中式 

（52.5-200KW） 

PCBA（含 IGBT 模块）、磁性元

件、散热器、结构件、风扇等 

5GWh储能系统 

储能电池 PA

CK 产线 
9,920.50 储能电池 PACK 储能系统之原材料 

电芯、BMS、结构件、液冷机组

（针对液冷 PACK）、线束等 

储能系统产

线 
10,307.49 

户用 

（6-30KWh） 

户用 

（6-30KWh） 

电池 PACK、储能逆变器、结构件

等 

工商业 

（73.5-300KWh） 

工商业 

（73.5-300KWh） 

电池 PACK、储能逆变器、PCS 升

压一体机、EMS、结构件、消防系

统等 

地面电站 

（3400-5100KWh） 

地面电站 

（3400-5100KWh） 

电池 PACK、变压器、储能逆变

器、PCS 升压一体机、EMS、结构

件、消防系统等 

公司本次募投项目生产的产品中光储逆变器以及储能系统系原有产品，新

生产光储逆变器原材料 PCBA 以及储能系统产品原材料储能电池 PACK，系为

提升产品质量及综合竞争力，在市场需求扩张带来经济效益提升的情况下，向

上游产业链延伸，用于代替相关工序的委外加工需求，与主营业务密切相关。 

（二）本次募投项目相关的原有产品的情况 

1、原有产品的产销情况 

报告期内，本次募投项目相关的原有产品光伏逆变器、储能逆变器以及储

能系统产品，产销情况如下： 
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单位：MW/MWh 

原有产品 

产量 销量 

2024年 

1-6月 
2023年 2022年 2021年 

2024年 

1-6月 
2023年 2022年 2021年 

光伏逆变器 

户用（2-

40KW） 
1,206.79 2,531.80 1,758.57 533.38 1,138.43 2,631.81 1,352.43 523.26 

工商业、地

面电站（50-

1100KW） 

2,933.63 5,673.50 3,557.97 2,459.50 2,575.69 4,625.33 2,846.58 2,646.97 

储能逆变器 

户用（6-

30KW） 
0.90 9.49 1.52 - 2.47 3.13 - - 

工商业、地

面集中式储

能逆变器

（52.5-

200KW） 

51.86 93.37 102.06 5.51 53.39 135.42 42.01 0.99 

储能系统 

户用（6-

30KWh） 
0.22 0.16 - - 0.22 0.16 - - 

工商业

（73.5-

300KWh） 

- 1.54 1.62 2.80 0.24 14.04 1.83 1.84 

地面电站（3

400-5100K

Wh） 

102.55 184.39 201.80 8.80 105.32 296.19 83.14 0.40 

注 1：上述产量为含委外生产的产量；户用储能逆变器及部分功率段户用光伏逆变器

产品系自报告期后起自产，上述报告期内多采用委外模式。 

注 2：报告期内，储能逆变器均配套储能系统进行销售，上表中储能逆变器产量与销

量包括储能系统中配套对外销售的数量。 

2、委托加工产品转自产的情况 

（1）户用光伏逆变器 

报告期内公司针对 10-40KW 户用光伏逆变器采取委外生产的模式，主要

系出于公司场地限制以及生产成本经济性等考虑。公司 2018-2021 年期间在嘉

兴工厂已实现自研、自产，后因工厂搬迁至上海，结合场地、产品经济性、投

入产出比等综合考量因素，将 10-40KW 户用光伏逆变器产能调减并进行委外

生产。由于 10-40KW 户用光伏逆变器委外产品系低功率产品，整体方案设计、

工艺技术、生产工序与公司现有自产 50KW 以上功率段光伏逆变器相比较为简

单，核心原材料及采购渠道与现有产品基本一致，成本控制为该等逆变器产品



1-7 

的核心竞争力，委外生产过程中公司对相关产品进行功能确认和质量管控。随

着公司业务规模的逐步扩大，户用光伏逆变器生产的规模效益逐步显现，自研

自产的经济性得以增强。公司已陆续实现 10-40KW 平台户用光伏逆变器多机

型自产，2023 年该等功率段自研产品产量合计已超 360MW，且截至本回复出

具日已实现主流境外区域三相户用光伏逆变器的全线自研自产，户用光伏逆变

器月平均产量约 50MW，预计产线投入后在销售规模的支持下实现全线产品自

研自产不存在重大瓶颈。 

本次募投项目拟增加户用光伏逆变器产线，以实现委外户用光伏逆变器

10-40KW 平台所有机型全线自产。本次募投项目引进产线单线覆盖功率段更广，

设备柔性大幅提升，可满足多品类产品的生产，大大提升设备利用率和综合能

效，降低生产制造成本，满足户用光伏逆变器市场需求的同时提升户用光伏逆

变器竞争力。 

（2）户用储能逆变器 

报告期内，因场地受限以及生产成本等因素，户用储能逆变器作为户用储

能系统的重要组成部分，公司将其随户用储能系统同步进行委外生产，但其核

心设计、关键技术、测试规范及质量控制等环节由公司自行负责。户用储能逆

变器生产工艺和户用光伏逆变器基本一致，主要在测试设备、测试逻辑、老化

方案上存在区别，公司具备光伏逆变器的成熟生产工艺，能够复用光伏逆变器

的生产经验进行储能逆变器的生产。报告期内，公司户用储能逆变器搭配电池

包形成户用储能系统对外进行销售，由于公司户用储能仍处于市场开拓阶段，

因此实现的产销相对较小。但开拓境外户储市场已成为公司近年发展的重要目

标之一，预期将形成批量出货，在需求规模不断扩张的前提下，户用储能逆变

器自研自产的经济性得以显现。同时，随着公司户用储能系统产品产能规模有

所提升，截至本回复出具日公司已实现现有户用储能系统销售需匹配的 6-

15KW 户用储能逆变器产品的全线自产，户用储能逆变器月产量约 30MW，预

计产线投入后在销售规模的支持下进一步实现户用储能逆变器全线产品扩产不

存在重大瓶颈。 

本次募投项目拟增加户用储能逆变器产线，进一步匹配储能产品销售规模
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扩大带来的户用储能逆变器需求增长。随着产能规模及产线设备的升级，公司

户用储能逆变器的生产成本将得以下降，生产效率大幅提升。户用储能逆变器

为户用储能系统的核心组成部分，成本中占比较大，公司可利用自身在逆变器

行业的技术和成本优势与户用储能系统形成协同，进一步提升公司在户用储能

市场的市场份额。 

（三）募投项目向上游产业链延伸情况 

为提高公司产品质量和扩产项目经济效益，本次募投项目除光储逆变器和

储能系统产品生产外，向上游延伸新增光储逆变器原材料 PCBA 自产和储能系

统产品原材料储能电池 PACK 扩产，相关产品配套本项目中光储逆变器及储能

系统产品的生产，不对外单独销售。本次募投项目涉及的 PCBA 和储能电池

PACK 的具体情况如下： 

1、逆变器 PCBA 

报告期内，公司 PCBA 生产以委托加工模式进行，公司负责 PCBA 前期设

计及后端烧录、FCT 测试与三防涂覆，委托加工商进行 SMT 贴片加工、DIP

插件加工等前端生产工序。本次募投项目将新增 4 条 SMT 相关产线（含 PCBA

各工序配套设备）用于 PCBA 前端工序生产和后端工序自动化产能提升，使公

司具备 PCBA 生产的完整产能，以衔接最终产品光储逆变器的有效生产，

PCBA 的生产能力匹配后续逆变器的生产，且生产的 PCBA 将全部用于自身逆

变器生产，不对外单独销售。PCBA 生产较为成熟，尤其是本次募投项目新增

的前端 SMT 贴片加工、DIP 插件加工等工序仅为按照设计图纸进行物理加工或

加固，生产设备自动化程度较高、批量生产技术成熟，相关工艺不涉及小试、

中试等试制过程。 

（1）公司掌握逆变器 PCBA 的核心技术，报告期内委外生产环节非核心

环节 

PCBA 产品包括研发设计与生产环节，研发设计过程主要包含原理图绘制、

PCB 布局等环节；生产环节主要包括前端 SMT 贴片加工、DIP 插件加工、ICT

测试以及后端烧录、FCT 测试与三防涂覆等环节。逆变器所需 PCBA 承载逆变

器电流转换、信号处理、控制逻辑等功能，在逆变器产品开发阶段即同步进行



1-9 

PCBA 的设计工作，同时 PCBA 产品是否能够满足设计性能要求主要靠后端测

试验证，SMT、DIP 等外协生产工序主要系对电子元件在线路板上进行物理加

工或加固，为电子产业常规加工程序，生产加工所需设备具有通用性。因此，

研发设计环节与后端生产测试工序为 PCBA 产品的核心环节。 

在公司当前 PCBA 生产中，研发设计和后端生产测试作为核心环节由公司

自行完成，委外加工厂商仅根据公司的方案和要求提供场地和贴片焊接加工设

备、人力并完成生产，不涉及核心技术，该类供应商核心竞争力为规模化生产

能力与品质控制能力，国内相关技术和产业配套较为成熟且自动化程度较高。

此外，原材料的采购及质量管控亦为决定 PCBA 性能及质量的关键要素之一，

委外加工模式下原材料采购由公司负责，公司具备 PCBA 原材料采购管理能力。 

综上，公司对逆变器 PCBA 的设计与生产核心环节具备掌控能力，委外生

产环节非核心环节。 

（2）逆变器 PCBA自产具备行业普遍性 

PCBA 系电子制造的常规工艺，且 PCBA 组装整线设备自动化程度高，在

需求规模相对较小时通常采用外协加工方式生产，在产量提升达到规模后自购

设备并批量生产更具经济性。PCBA 委外加工商多按照委托方设计要求和技术

标准进行加工，附加值不高，不涉及核心工艺环节和产品技术，该环节委外生

产亦具备行业普遍性。 

经公开查询，同行业可比公司固德威、上能电气、阳光电源与锦浪科技存

在 PCBA 自有产能，且同行业可比公司固德威于首发上市时设置的募投项目已

将 PCBA 生产环节由委外陆续转为自产，为逆变器扩产扩量提供产品质量和生

产效率保证，从而有效降低产品成本，提升产品性能。同行业公司针对该环节

委外转自产亦说明在前期公司规模较小情况下委外生产为行业惯例、公司规模

提升后转自产具备经济性，且转自产不存在较大壁垒。 

此外，随着用于 PCBA 生产的贴片焊接设备国产化以及公司光储逆变器产

销量提升，自行采购贴片焊接设备进行 PCBA 生产对于公司更具有经济性。 

（3）公司具备逆变器 PCBA 自主设计与生产的核心能力，本次募投项目
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实施不存在瓶颈 

公司具备 PCBA 的研发设计、材料供应、工艺技术、测试方案等核心环节

的能力，具体如下： 

研发设计方面，正泰电源具备独立的研发设计能力与人员配置，PCBA 研

发设计过程主要包含原理图绘制、PCB 布局和归档工作，公司产品开发管理流

程中详细描述了产品开发过程中 PCBA 设计责任归属及设计要求。原理图绘制

过程配备研发部电子工程师 48 人、PCB 布局和归档工作配备 PCB 设计工程师

6 人，满足逆变器产品 PCBA 设计与评审全套要求。 

材料供应方面，PCBA 经公司根据产品需求自主研发设计后，由公司采购

并甲供 PCB、IGBT、MOSFET、MCU、二三极管、电感、电阻等物料，委外

加工商根据技术要求配置所需的波峰焊设备，按技术规范进行加工符合公司质

量检验要求的 PCBA，公司根据检验标准对加工后的 PCBA 进行检验、收货，

并发料至产线进行测试、组装，加工成逆变器。因此，PCBA 生产环节核心原

材料的 BOM 控制、需求分解、采购渠道与全套供应链流程均由公司掌握。正

泰电源亦具备完整的相关环节供应链人员配置，直接负责 PCBA 及电子物料采

购人员共计 17 人，占总采购人员比例约 32%，其中直接负责 PCBA 及电子物

料寻源开发 4 人、物料采购 5 人、仓库管理 8 人，满足 PCBA 生产环节的独立

采购需求。 

工艺技术方面，公司已具备 PCBA 后端包括软件烧录、FCT 测试、三防涂

覆等工序的自主产能，生产车间具备强大的整体技术实力、先进的工艺技术、

优良的质量管理水平，其中包含 4 套软件（自动）烧录设备，18 套功能测试设

备，6 台套三防涂覆设备，3 套自动点胶设备，年加工 PCBA 超过 110 万片，

质量一次通过率小于 500PPM，并通过 IS09001、ISO14001、PCCC、TÜV

莱茵等体系认证，对 PCBA 产品的质量把控具备决定能力。本次募投项目新增

SMT 贴片加工、DIP 插件加工等前端环节中涉及的焊接加工使用的焊接设备均

为标准设备，生产流程为标准化流程，公司只需进行人员培训即可实现自行生

产，前端加工环节不存在技术和生产瓶颈，公司将具备全线生产 PCBA 的能力。 

测试方案方面，报告期内公司已具备后端测试的能力，亦具备 PCBA 产品
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全套测试和检验的理论与技术基础，包括使用 ICT 治具进行功能测试、测量关

键点电压电流与阻抗进行电气测试、模拟多种环境进行环境适应性测试、评估

产品寿命的可靠性测试与使用 X 光进行无损检测等，全方位保证 PCBA 产品的

质量可靠性。 

综上，公司具备上述核心设计、材料供应、工艺技术、测试方案相关能力

或渠道。 

2、储能电池 PACK 

报告期内，储能业务仍处于发展阶段，出于场地限制、生产经济性与业务

布局等多方面考虑，公司储能电池 PACK 生产主要以委托加工模式进行，公司

负责产品研发以及原材料采购等关键环节，自身储能电池 PACK 产量较小。本

次募投项目将新增 2 条行业领先的液冷 PACK 生产线，用于整体配套满足

5GWh 储能系统产能需求，能够在生产工序进行自有化补足的同时有效提升公

司产品竞争力。储能电池 PACK 生产主要涉及焊接加工、组装集成工序，不涉

及复杂工艺及试制环节，不涉及小试、中试等试制过程。 

（1）公司掌握储能电池 PACK 的核心技术，报告期内委外生产环节非核

心环节 

储能电池 PACK 需兼容储能系统的整体适配性、成本结构及安全性能，产

品前期研发与设计为决定储能系统性能的关键环节，其中包括储能电池 PACK

的结构设计等。公司具备相关业务研发设计能力，技术实力方面已拥有储能电

池包实用新型专利，委外厂商对电池 PACK 的生产环节主要依据公司的前期结

构设计实现单电芯的串联或并联成组，主要涉及焊接加工、组装集成等工艺，

工序较为简单，不涉及公司核心技术。同时，储能电池 PACK 的委外供应商亦

存在充分的市场竞争，相关环节所用设备均为通用设备，产业配套较为成熟，

相关环节不具备供应稀缺性。 

报告期内，考虑到业务布局及生产经济性等因素，公司储能业务发展重点

在于产品设计与业务拓展，而非对上游产能进行精细化、规模化布局，因而结

合市场需求分步对储能系统产品进行自有产能扩产。同时受限于公司现有厂房
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为租赁取得，包括储能电池 PACK 在内的储能系统生产组装需使用大型吊装设

备、存在对场地排布及层高要求，导致公司无法引入大型生产设备，因而现有

储能电池 PACK 产线产能较小，无法满足市场需求。考虑业务发展策略、生产

经济性与非核心环节委外加工的可行性，公司对该环节生产采取委外加工模式。 

综上，公司对储能电池 PACK 的设计与生产核心环节具备掌控能力，委外

生产环节非核心环节。 

（2）储能电池 PACK自产具备行业普遍性 

电池 PACK 代工行业随新能源产业链的发展而存在众多入局供应商，其主

要涉及自动化装配工艺，存在一定设备与产线投入刚性需求。国内储能行业处

于快速发展阶段，储能集成商在业务发展初期选择委外加工储能电池 PACK 的

模式更具备经济性。同时，相关业务主要涉及焊接加工、组装集成工艺，工序

较为简单，不涉及核心环节。 

同行业可比公司固德威于储能系统发展初期外购电芯，并交由供应商进行

PACK 加工生产成为储能电池。固德威于 2022 年向特定对象发行股票设置的募

投项目已将储能电池 PACK 生产环节由委外陆续转为自产，以适配逐渐发展的

储能业务的需要，降低对合作厂商生产储能电池的依赖。储能行业公司首航新

能亦于公司发展后期开展储能电池 PACK 由外购转自产业务，通过采购合作方

电芯并通过自有 PACK 产线生产为储能电池，以优化产品的成本结构，提高公

司储能系统产品的一致性和适配性。同行业公司针对该环节委外转自产亦说明

在前期公司规模较小情况下委外生产为行业惯例、公司规模提升后转自产具备

行业普遍性，且不存在较大技术壁垒。 

（3）公司具备储能电池 PACK 的技术储备与生产能力，本次募投项目实

施不存在瓶颈 

虽然报告期内公司储能电池 PACK 生产主要以委托加工方式进行，但公司

对储能电池的生产与质量控制进行全程把控，且具备储能电池 PACK 相关技术

储备与生产能力，具体如下： 

技术储备方面，公司早期即具备储能电池技术实力，公司储能事业部于
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2016 年底成立，2017 年组建团队并展开开发，依托美国市场储能产品需求，

以三元软包电芯为基础进行工商业及户用储能产品设计，并在 2017 年自建

200MWh 产线，成功完成工商业储能 PACK 及户用储能产品 R6 系列的开发和

整线生产。因技术路线、产品成本和市场原因，最终未得到持续性的推广与销

售。截至本回复出具日，公司储能系统产品已形成了 60 人的研发团队，获得专

利 36 个，包括储能电池包实用新型专利，具备技术实力；储能系统研发及生产

的主要人员均具有多年行业经验。基于前期整线生产经验以及公司多年的技术

研发，公司已具备整体结构设计、模组膨胀力管理、BMS 及 EMS 研发设计、

热管理、安全防护等电池 PACK 重点自研技术能力，配备一定生产能力后即可

实现批量生产。 

生产能力方面，公司现有工厂具备储能产品生产的产线，能够完成包含电

池 PACK、电池舱以及储能一体机和储能逆变器在内的完整储能系统生产工序。

报告期内该产线实现销售的储能产品搭载户用储能 PACK、工商业及地面电站

储能 PACK 总计约 30MWh，工商业储能柜系统实现销售约 35MWh，大储电池

舱集成实现销售约 100MWh，实现地面电站储能逆变器一体机销售约 500MW。

公司已掌握电池 PACK 加工段底壳上料、模组自动入壳、铜排安装、线束安装

及整理、上盖安装、人工质检、气密性测试、EOL 测试等，并实现系统化的

PACK 生产和管理。 

储能电池 PACK 生产主要涉及对外购电芯按照设计图纸排布进行清洗、堆

叠、捆绑、焊接、线束及外壳安装、测试等组装集成工序，协助实现能量的高

效存储和管理为目标的高度集成化的储能系统整体解决方案。储能系统产品核

心竞争力为其产品方案设计能力以及综合交付成本的降低，其中涉及电池模组

的堆叠布局要求以及电池舱排布设计。但目前储能产品的各个生产环节，包括

电池 PACK 的生产，均有较为成熟的生产工艺及设备，组装、集成和测试等生

产环节不存在较高壁垒。基于公司前期的技术储备与生产能力，本次募投项目

储能电池 PACK 生产具备先进的产品设计、成熟的产线设备投入、先进的电气

自动化生产技术和高效的供应链管理。在市场需求充足、生产经济性以及资金

保障的前提下，本次募投项目储能电池 PACK 实现规模化扩产不存在瓶颈。 

二、结合前述情况,进一步说明是否符合募集资金投向主业的要求 
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报告期内，发行人下属公司正泰电源主要从事光储逆变器及储能系统的研

发、生产和销售。其中，光储逆变器产品实现营业收入分别为 89,213.08 万元、

110,358.61 万元、161,551.48 万元和 86,945.47 万元，占正泰电源收入的比例

为 99.22%、94.61%、87.45%、94.75%；储能系统产品的收入分别为 701.19

万元、6,285.62 万元、23,174.63 万元、4,821.24 万元，占正泰电源收入的比

例为 0.78%、5.39%、12.55%、5.25%。 

本次募投项目生产的光储逆变器以及储能系统产品均为在报告期内形成产

销的主营业务相关的原有产品，新生产光储逆变器原材料 PCBA 以及储能系统

产品原材料储能电池 PACK，系为提升产品质量及综合竞争力并用于代替委外

加工需求，该等产品全部用于募投项目光储逆变器以及储能系统产品的生产，

与公司主营业务联系紧密，在业务规模增长的背景下进行自产具备经济效益，

且该等产品委外转自产在逆变器及储能行业具有普遍性。公司掌握相关产品生

产的核心技术，具备相关产品的生产能力。本次募投项目旨在通过对公司现有

产品的扩产以及上游生产环节的延伸，实现公司生产能力的提升和拓展，以满

足市场需求并推动公司在逆变器及储能领域的进一步发展，与公司主营业务高

度相关，符合募集资金投向主业的要求。 

三、核查程序和核查意见 

（一）核查程序 

针对上述事项，保荐人执行的主要核查程序如下： 

1、查阅发行人本次募投项目的可行性研究报告，了解本次募投项目所生产

产品情况等情况； 

2、获取正泰电源销售收入表、产能产量表，了解报告期内生产、销售产品

情况； 

3、访谈了公司采购、生产及研发人员，了解公司募投项目产品核心原材料

与公司原产品的对应关系，了解其生产工序及与现有技术储备、生产能力的匹

配关系，重点关注了募投新增和扩产生产环节的生产能力； 

4、查阅同行业可比上市公司前期融资实施或计划实施的募投项目情况，了
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解其募投项目对现有产品或生产环节的对应关系及延伸情况。 

（二）核查意见 

经核查，保荐人认为： 

本次募投项目生产的光储逆变器以及储能系统产品均为在报告期内形成产

销的主营业务相关的原有产品，新生产光储逆变器原材料 PCBA 以及储能系统

产品原材料储能电池 PACK，系为提升产品质量及综合竞争力并用于代替委外

加工需求，该等产品全部用于募投项目光储逆变器以及储能系统产品的生产，

与公司主营业务联系紧密，在业务规模增长的背景下进行自产具备经济效益，

且该等产品委外转自产在逆变器及储能行业具有普遍性。公司掌握相关产品生

产的核心技术，具备相关产品的生产能力。本次募投项目旨在通过对公司现有

产品的扩产以及上游生产环节的延伸，实现公司生产能力的提升和拓展，以满

足市场需求并推动公司在逆变器及储能领域的进一步发展，与公司主营业务高

度相关，符合募集资金投向主业的要求。 

 

其他问题 

请发行人关注再融资申请受理以来有关该项目的重大舆情等情况，请保荐

人对上述情况中涉及该项目信息披露的真实性、准确性、完整性等事项进行核

查，并于答复本审核问询函时一并提交。若无重大舆情情况，也请予以书面说

明。 

回复： 

一、关于重大舆情 

本次向特定对象发行股票申请于 2024 年 4 月 3 日获深圳证券交易所受理，

自本次发行申请受理日至本回复出具日，发行人及保荐人持续关注媒体报道，

通过网络检索等方式对发行人本次向特定对象发行涉及的相关媒体报道情况进

行了核查。自公司本次发行申请获深圳证券交易所受理以来，剔除简讯及相关

公告消息，主流媒体中尚未出现社会关注度较高、传播范围较广、可能影响本

次发行的报道。 
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二、核查程序及核查意见 

（一）核查程序 

针对上述事项，保荐人执行的主要核查程序如下： 

通过网络检索等方式检索发行人自本次发行申请获深圳证券交易所受理日

以来至本回复出具日相关媒体报道的情况，查看是否存在与发行人本次发行相

关的重大舆情或媒体质疑。 

（二）核查意见 

经核查，保荐人认为： 

发行人自本次发行申请获深圳证券交易所受理日以来，主流媒体对发行人

无重大舆情或媒体质疑。保荐人将持续关注发行人本次发行相关的媒体报道等

情况，如果出现媒体对本次发行信息披露真实性、准确性、完整性提出质疑的

情形，保荐人将及时进行核查。 
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（本页无正文，为发行人《关于江苏通润装备科技股份有限公司申请向特定对

象发行股票的第三轮审核问询函的回复》之签章页） 

 

 

 

 

 

江苏通润装备科技股份有限公司 

年    月    日 
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（本页无正文，为保荐人《关于江苏通润装备科技股份有限公司申请向特定对

象发行股票的第三轮审核问询函的回复》之签章页） 

 

 

 

保荐代表人：___________________           ____________________ 

忻健伟                                      谢李园 

 

 

 

国泰君安证券股份有限公司 

年    月    日 
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保荐人（主承销商）法定代表人声明 

本人已认真阅读江苏通润装备科技股份有限公司本次审核问询回复报告的

全部内容，了解报告涉及问题的核查过程、本公司的内核和风险控制流程，确

认本公司按照勤勉尽责原则履行核查程序，本次问询函回复报告不存在虚假记

载、误导性陈述或者重大遗漏，并对上述文件的真实性、准确性、完整性、及

时性承担相应法律责任。 

 

 

 

法定代表人：     

  朱  健   

 

国泰君安证券股份有限公司 

 

年    月    日 
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