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云南恩捷新材料股份有限公司 

投资者关系活动记录表 

                                                   编号：2024-005 

投资者关系

活动类别 

☑特定对象调研  □分析师会议     

□媒体采访      □业绩说明会 

□新闻发布会    □路演活动     

□现场参观      

□其他          

参与单位名

称及人员姓

名 

富国基金、嘉实基金、泉果基金、华泰柏瑞基金、汇丰环球投资管理(香港)有限公

司、花旗环球金融亚洲有限公司、永赢基金、贝莱德基金、红杉资本、汇添富基金、

南方基金、中金证券、中信证券、财通证券、天风证券、民生证券、西南证券等 

时间 2024 年 11 月 14 日 

地点 电话会议 

上市公司接

待人员姓名 

董事会秘书禹雪、研究院新型电池材料研究所所长兼任湖南恩捷前沿新材料科技有

限公司副总经理刘洋、江苏三合电池材料科技有限公司总经理鲍晋珍 

投资者关系

活动主要内

容介绍 

一、公司全固态布局介绍： 

公司在 2021 年初开始布局硫化物电解质材料领域，在 2021 年底成立控股子公

司湖南恩捷，主要是开发硫化物电解质的核心材料，为全固态硫化物电池企业进行

配套，促进整个全固态电池行业的发展。湖南恩捷有三个主要产品，分别是： 

（1）硫化锂：已确定低成本、大规模、高安全制备高纯硫化锂的工艺路线，建

成中试百吨级产线，目前正在调试中，进展顺利。 

（2）硫化物电解质：已跨过实验室公斤级的生产规模，纯度和电导率能够满足

国内外头部电池企业的性能指标，为满足客户的需求，在搭建 10 吨级的硫化物固态

电解质的生产线。 

（3）硫化物电解质膜：已实现卷对卷、连续化生产。 

在性能指标上，三个产品满足国内外绝大多数头部电池企业的性能指标需求，



均已送样，且得到了积极反馈，同时，公司在不断优化工艺和性能，使其性能能够

无限接近于这种材料本身的性能极限，以满足下游电池企业和车企不断创新的需求。 

 

二、问答环节 

1、半固态隔膜电解质是倾向于涂布在隔膜表面还是独立成膜？独立成膜的技

术难度在哪？  

当前主流技术路线是将电解质涂布在隔膜上，因为能更容易实现且性能较好；

电解质独立成膜的技术难度较大，主要问题是强度和厚度难以满足电池加工、能量

密度及安全性要求。 

 

2、目前硫化锂降本的最大难度在哪？未来规模化应用后成本有望降低到什么

水平？ 

目前硫化锂成本较高的原因在于：（1）工艺控制难度较大：固相碳热还原法涉

及到的一些参数、充气量、温度和环境适应性要求较为严苛，并且对硫化锂的纯度

要求很高，增加了生产难度；（2）目前硫化物固态电池还没有规模化起量，未来随

着市场和产业链的不断完善，成本有望进一步降低，降低幅度需要看整个市场需求

的节奏，各家企业规模化生产的级别和各家技术的先进性共同决定。 

 

3、未来固态电池成膜环节的定位如何？ 

目前电池企业采用的电池制备体系多样，部分企业直接使用固态电解质粉体涂

覆在正负极上，而一些则通过获取电解质膜进行热压或者转印。对于固态电池成膜

定位，要根据各家电池厂商的研发进展和方向选择，而公司都具备固态电解质粉体

和固态电解质膜产品。 

 

4、半固态电解质膜下游需求如何？在消费电池领域的应用和空间如何？ 

下游客户对半固态电解质膜的关注度显著提升，已有部分客户进行小批量应用，

预计明年市场需求将比今年增大。长期来看半固态电池会与液态电池、全固态电池

共存，各自应用于不同领域和场景。虽然当下成本高于液态锂电，未来随着规模化

应用和产业链的成熟，有望进一步降本，半固态隔膜性能上具有一定优势，制备工



艺在液态电池隔膜的技术上进行升级，和公司原有路线兼容。公司与主要消费电池

企业合作，已多次送样评测，反馈良好，我们和很多布局半固态的电池厂商也保持

比较紧密的合作。 

 

5、公司在硫化锂布局上的优势？ 

公司的优势显著：（1）布局早：具有先发优势，是产业链里最早一批布局固态

相关产品，目前工艺路线已迭代到第三代，公司有长期产业化经验，此项目也和高

校合作有技术积累等；（2）公司有一个实力强劲的研发骨干团队，叠加合作高校的

技术团队赋能底层研发能力，能够从电池机理角度验证和理解，并推动改善材料；

（3）公司已搭建完中试产线，规模化速度行业领先。 

 

6、硫化物的专利布局情况？ 

公司已针对知识产权和专利问题进行过调研，成立了知识产权部门，通过工艺

创新、设备改进和材料设计等方式搭建自由专利池，已申请三十多项相关专利，也

和高校合作进一步强化专利布局，形成专利优势，同时公司也在布局海外专利，来

确保材料、工艺和设计不存在与日本企业的专利冲突。 

 

7、制备硫化物固态电解质有什么壁垒？ 

在硫化物固态电解质制备过程中，设备选型尤为关键，因为没有现成的设备，

需要定制化，只有合适的设备与工艺相结合才能实现规模化生产，公司的关键设备

是公司提出需求和设计方案，找专业的设备企业定制开发；此外，品质均匀性、产

品纯度控制以及后期包装封装等环节也存在挑战。 

 

8、碳热还原法相较其他方法的优势？ 

碳热还原法的优势是原材料成本较低且较为充足，能够实现规模化生产，并且

只要控制好设备和尾气处理方式，则对环保较为友好。气相法需要用到硫化氢，环

保控制难度大。液相法的纯度以及含水量较难控制。所以，公司选择碳热还原法，

但也在关注气相法和液相法，会根据市场发展情况来布局。 

 



9、固固界面问题需要哪个环节去解决？ 

解决固固界面问题需要电解质企业、正负极厂商以及电池企业三方共同参与和

努力。电解质企业可通过复配或减小粉体颗粒尺寸以改善界面平滑度和阻抗；正负

极厂商可以通过优化混料方式，材料复配以及改性包覆等手段；电池企业可以通过

优化电池体系以及制备工艺等方面。 

 

10、公司在全固态电解质方面如何降本？ 

降本的路径较多，主要有：（1)控制原材料成本：可以和上游原材料厂商形成

深入合作；（2)工艺升级：公司硫化锂中试产线在试生产，工艺上还有优化空间，

如温度调控、烧结时长、颗粒度大小调整等；（3)设备方面：公司和设备供应商深

入合作，开发自动化程度更高、更智能的设备。 

附件清单 无 

日期 2024 年 11 月 14 星期四 

 


