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T 5-012 5, X EEERAD SUENE M EEA 12,000 376 F PABIE

1999 4F 6 H 30 H, R AT S LEiTEGE B REM &0, WALk §
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B B SRR A S, HAS RATZ BTG BN A B O R 7 .

2006 £ 10 H 9 H, WM ASLBITER BB ESCES ) &
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(4) 2011 S B I AR o Kl i
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WM ZE AT [2013]1351 5 300 E, Bl B B8 % P2 M BL 1 oo
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2.1.2.3(5)% Pk 2013 AFE R BT 8 R RAT A W SE 5 7= I BN 05 72 RAEERE
PRA R R RETERL 2013 4F BNV GTR T, RAERELL 1 TR RS B A& 5 E L T
FFEREFBE N M A 4,173,264 17 FETF LSS -

AU [FIE 5 e, R RS S 3L B0y 39,207.0637 J3 TG
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AN N FHELA

(7) 2015 S5 I I AR 1y

2015 % 5 27 H % 2015 4 6 H 8 HIAR, KA 2 195 B i R 4 THk
Fubt LA 5 28 5 77 TR VR TR A B R A B G FR S i iE i 18,999,935
B, RAERE AR 4.85%. BUE AU SEREAT, A0 TR B It E R4
B B4 251,899,997 %, H o Jo R 5 il 1 115,429,360 I, PR3t 8 i 136,470,637
B, ORAERE S A 64.25%.

RUIEFEFE G, AL T FUBE MR A R AEBE Ry 232,900,062 %, FHATGHR
A= IE I 96,429,425 [, BRI I 136,470,637 I, (5 AR 54 AL 1) 59.40%

(8) 2015 A% I AR S R Iy

2015 4F 7 A 9 H, RIEFE RATC R T F 38 B RIS R A 5] B A 2 ),
FAERE 24 ) )42 B AR AL T 5 B L AN AN L 4,000 J5 6, J@ILIER AR &
SN ] R R 0 P A T ARG S R AR B AR o

L THFFCRE T 2015 45 8 H 21 H. 8 H 24 Hidid & Im % 7= & BRI Bt 1
FERAERE IR EE 3,012,500 A%, &5 KRR SAEA) 0.77%.

ARUIERF e G, AT B B R A R AR 4y 235,912,562 %,
b R AR S AT 60.17%.

(9) 2016 v SR A7 [2]

2016 4F 10 A, &RERE 2015 FEFR R RS ERGEDT, FAERE L
B 2.1.2.305)4FTiR 2013 R A K R AT I W SE 8272 1) BN B 7 R AERT
HIRAF AREETER 2015 SEENVGUKE, RERBELL 1 JCHRI R R & 3% 5 16 TR
SERIE TE e N AME Y 21,189,013 % FFF LAVESY .

AR R SE G , RAEBE A S 4148 55 )y 37,088.16 3G

(10) 2016 FAEANTFF KATHAD

2016 429 H 8 H, Z&RERT 2015 FF5— kI AR K& s yalt, g
FEE WS 2 E WA [2016]1790 5 3C#%HE, RAERE A 8 & KATX R KAT 53,147,593

P 52 o

ARIRAEAFF RATIE L 52 G, KRB M BT A 37,088.16 /1 JAZ N
41,063.60 JiJGo

(11) 2019 FEAE AR — 24T s NI R4y
2018 %£ 2 H 12 HZE 2019 5£ 1 H 22 Hila), & AFLEE FASrEf i
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ARG BT R BBy 4,135,206 i, o REREIRY S 1.01%. A
5 5 2R 205 £ PR BR S FL— BT NFFE RAEBE Iy 221,858,755 %, b5 RAERE S
Af¥) 54.03%.

(12) 2019 FRAT AR W SR BT 7= S FRAE T

2019 4F 4 A, SRR 2018 F55—IXIEH I R RS w308, HEd EIE
2UE IR FRI[2018]1980 5 3%, KRAIERT A & IRER KAT 468,824,515 B
W S L RE A B35 4% 75 AR AR 100% 8, 1) = BIALFLATAERS 5 3243 3 R AT 9,592,088
J& I A A1 9,038,847 MM M S 4% E AR R 3. 5 P2 ik 4555

AR KRAT B A W SE 58 P2 52 1, RAEBEITEM A 41,063.60 J3 GG in %
89,809.15 Ji TG»

2019 £ 9 H, REBHAFTLHE “FH B RERE TR ARAF”
RN “TH I AERM AR AR, BERIFRH “ RER” BHE N “wi 7,

(13) 2019 4R A7 [=]

2013 9 A 10 H, REFEA R A FAREFRZ N 2.1.2.3(5)5% ik 2013
KB A RO AT I M SR 58 7 B ) HE O T U4 [ 75 S A3 40 1)
AR, ST IZIKEN G 55 i EAUR RN T8, RAEREA BR A 7 7K s AR 4
( RigES 22 5 B BT A ® DR S0 28 5 7 sUBIE I Ik 5548 51 (2013 442
VD) Frtse i AT Iy [0, [5G4y i 2R RSB T 2017 4F 58 55 WrdFfi
HEE, BB BN EAME T S5 HIR R LI RE 10%. REFRH
FRAT 2017 FEREERIE A, AFFE R 20 2018 4 FE A 1§ FE A
2,085.91 JiTG, FramIgRis i, 2019 £ 9 H, 2705587 2018 FEEF KA K
S H VORI, w55 BT AT IR DU 3 [0 7 2O A4 2 s, [ 4 188,600
JBEFH T AR o

2019 4F 12 H, &35 i 2018 MFFEER A RS HGE, FAEEE WA
55 2.1.2.3(12)25 iR 2019 52 RAT WA W) S 5% 77 BRI 11 55 77 AR 4% 58 i 2018 ARk
SR BAR, T LA 1 TS [ AR T 25 45 IR R B A Iy 14,506,511 i)
HTF LA

ARy I 58 e T 57 B B A e 89,809.15 J7 7042 51 88,339.64
Ji TG

(14) 2020 Bt A1

2020 4F 8 H, £w57 i 2019 FFAFEM AR K H 0@, 555 BT A5 E
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BEIAEE 2.1.2.3(13)2% Frik LUK Bl 77 KB AR 20 i A, B4 925,800
& I LTRSS

[ H 45057 W 2019 FE4F FE I AR R & o pGa T, RIAVE R E L6 2.1.2.3(12)
ZPTIR 2019 HERAT LA I S 5877 AR B 6% 7= A 4% 52 ik 2019 4F FENL S B xR,
57 37T B 1 TR A [0 ) A 5 7 2 8 PR ER N M B 43 148,232,570 A% I+ LATESS .

AR I W 5E B, v 57 T TE M P A i 88,339.64 J1 U8 KE A 73,423.80
JiTGo
(15) 2021 SE A 191

2021 49 H, 2557l 2020 FFAER AR K28 BGEN, 5857 BT AL #
EIAE 2.1.2.303) % Bk LA [ 77 U R 2k is, B G 828,600
JBEFE T LA SN -

2021 4F 12 H, &5asi i 2020 FEERAR RS HGENE, FAEES WA
5 2.1.2.3(12) 56 Ik 2019 4F R AT B4y W S B8 7= BIBR B 53 77 R 3% 58 il 2020 4 FEk
GUkiE BR, o LA 1 JCI NS [ 2 U 75 5 2 PR ER B AME B4 234,335,034
J 37 LAVESH

ARy B W 5E B, v 57 T TE M R A e 73,423.80 J3 08 584 49,907.44
TG
(16) 2022 G A7 911

2022 £ 12 A, &5l 2021 SFEFER AR RS GEE, 557 iPdT Ak
BEINE 2.1.2.3(13) %% Frid LB 4 [0 08 77 308 AR 2 20 i A&, 18] 0 B 4y
1,289,800 37 LAVE4H -

ARy B W 5E 5, o 57 T E M 55 A B 49,907.44 T3 048 EE N 49,778.46
JiTGo
(17) 2023 SE A [F1

2023 £ 11 H, &wmor i 2022 FEERARNSHGED, 7757 PATAE
AR 2.1.2.3(13) % Frid BLI A 8] 6 07 & AR 0 a0 i AR, 18] D I 4y
1,293,400 B¢ F:F LAV 44 .

AR I 5E G 5057 T 55 A B 49,778.46 T3 028 B N 49,649.12
JiTGo
(18) 2024 SE L3 1]
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2024 £ 11 H, &w5i il 2023 FEFRARRNSHRGES, 5057 AT A%
BEWPE 2.1.2.3(13)4 Frid DA 43 [\ 1 77 208 AR 0 0 il & i, (Bl T 4
1,778,800 B¢ F:F LAV .

PR w5 T 2024 4F 11 H 15 HEARR (ST Bt [B10% 52 jits 25 5 B 1 A%
By, T BA BB 496,491,159 PXASTE A 494,712,359 % . HEiE, A
WA B 5E 1G5 55 BT M B A e 49,649.12 5 JCAZ 5 A 49,471.24 Ji TG
HEAEERWLPBHEH, w57 WA st AR R A 9] W 70 B2 T3 A8 56 2.

2.2 RGN

AIRAE 5y IAE 5y %o T N2 46 20 T o AR 8 2 48 25 T 1 e M B 10 IE A A R iE S
f, BEFHERT 2015 4 11 H 26 HEFEFBR LA RAT, mlEids
N 65511442, Hihik N FLAT/RM 4611, 46/F, Office Tower Convention Plaza, 1 Harbour
Road, Wanchai, HongKong. tRIERZGHFALIMALN, FEFHEIME—RKEN
B NF

R H A FEMAA T 2024 5 11 H 13 HEKT (A FESUHEMET)
(Certificate of Continuing Registration), &8s AT74E,

gk, RPN, SERLEERAHAH, ZHX 7RG T ARRZ 5 1)
ERGEH

=N FIRZ 5 KIS AHERI AN

3.1 KIRZL 5 B AR I HE 5 RAX

BERFEIWN BN AH, 25K 518 7 8AN IR 5 BAF A5
AETE LT -

(1) ARIRAZ Ty O 38 T A 1] BRI 22 5% = 55 RS ABAT 3 78 B A1 B 150 % o

(2) EAF A 2 A (58T China National Chemical Equipment
(Luxembourg) S.a. r.l. CR& ke SRR FHKRPME) , RERIKEZ S,

(3) REPRBERSOMERIE, RIBEIFRARZ 5 HBEEH KLY
P

(4) RKETBERSOERIE, FEITEAIRSE 7 585 5 XA

(5) FEFCHE (P TR (BSR4 H s g+ A A
China National Chemical Equipment (Luxembourg) S.&. r.l. #3745 0 H - OF fiii
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i N eI FHEE A

HD A& R (h1k 2024 SMEFEE 08 5D, X (EHRSE) HIMEZ R T
=

(6) O AR VR EH B RSN, FitEd & (T bl
on ) BLOR B VS 5 SRR (SR T<e 55 W 35 e A PR 2> ) R B 7 H 4
R GG H (R >KHMENINER) FE5ARRIE 5 MRS

RAE PwC IR H H L R AR S, AR 5 AR e R A BRI A m B
A PS5 AR A R30S R DA B3 PR O, e Rt R R A
F AL oy I CHUAG L EE K Y AL HE AT AL o

3.2 AIRZE 5 A IRAT FIMLAERE 7
MR F5 AR AKD HEf . PwC VA B AVAH R LA P ER A A R E
AT Gy NI 5E » AR URAZ Ty A S ot 1 7 BBAS 0 T 3B 5 ke »

(1) Bt o A AT 5y 58 I B 2R AN U & B B /MR B i

pin

(2) B P AR BUR 2 B W HEAR IRAZ 5 5
©) 50,57 BTBCR 25 T UL HEA IR AE 5

gi b, RPNy, ARG CEATHE B AT R I ERAEE T IR s O
HEHE, ARG TS AR T W AER 3.2 25 Pk I3 BUNTLHE J5 7 Al St o

O, AR 5 B2 R A

AR 1.2 2. 1.3 K0k, RRZHHRERT 7 HY, EA
P RRE L BT, 507 AR RIS oy W Se i ok R & (EALEHINE) 2B+ kKT
S B K B B AR e, BRI S -

4.1 FRZGHFFE (BEHINE) BH—%B (—) MZ BB
BRIGFERY . LMEE, BB, SRR WO EERENITBEER M
5E

411 RIREZ G IR A T e 7 AR e S RO 55, A e T
(T HE NS L (2022 SERRO) B8 AR I BPFa] 28770k, 45 & [ 50 Ik
Hs

412  RIRA G, AR T AR A BB e L
90.76% B AL, MR8 e 76 17 AR B 1 P T B A IR A R 20k [ X Ak fs B B
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ANAGE A E AR R AR TR, e o AR AR BRI ROA S R,
s BRAT OC VA M0 52 BT BUE T R, AR AR IR B RS &
UV PSR E NN FS Il IR

413  KRRZGEE, I g RES RS AR . B, K
RAE Gy AR Rl (e N RSN E S B W) JE A E FH R IIIETE, AMEfEE
S e ZE W AR O A BEE AR/ 5

414 RIRAZ G IR~ 7] 2 4 5 AR 1 B MR 55, AR T
(kBN BB BINED (BN B BURAT AL H 3 (2018 FERR0O) 81l IR EIUEE
T HAMBURSRAT s ARIESE 5 BN ZIRE , AR 5 58 IOFT 8 1 SR JR AT 2 2% £
REOMEE IR G R F RARIL 5 e I e Ak 22—, B o mPREEIIE (dlk 5
AR E PRI I AE A IR A Sy St T 1 S5 M43 03 8 PRAN AR 55 P 48 AR e 4 5
RAAFBURSITH DU S R, A RGELESMERKENMSER R, TR
RAL Gy 5 a1 I (AN B B B IME) I B B4 0 B R GRS RS
B SS EERT &S ARG TG, 28 m ARSI T8 7] ELIR IR AR AL
Bz il NS AR KB AR o R AN IR AL 5y 70 B A e 50 B Al AR BEAS JE 08 T4
Yt ARG AFAEE AN BT AR T AR SS h ERE RIS IR «

4.2 FERZHFE (BAIME) BH—%KH (2) AR EN2
AN E R E LT &4

WRIEAIRAZ 5 T5 55 ARG AN RRAT ey s 8 57 W7 B BEAS S B0 B Sl A 4
PN IRIARIRAE oy AR, AN T B0 57 W i) B S AR BB A AT & (L
TR BEE BBEE BTkt fFE (CEAINE) B+ %% () WZHE.

4.3 FRZ G M6 (BAINE) B+ —%% (2) WZIBRHBE™
s, ANMEERE LT AT MBRRSEN R EE

AN IR EL B A8 G R & A 5 25 T AR YE B IE SR L 55 GRS (0 A (B AL R B
2024 4 7 A 31 HORAMEH H BIF @ B b =0 (i) sl ribiE
LR THE o T0 57 W s H M HE L [T OO E AL B RN L A
fE B AT R M & BEIE L A E RIS A8 F A L e I B Fe ek
RHENERE I o LIV 55 15 P A A AR IR S 5 R A O SeAEREAT 70T %
KW BTHNE, WRAEAPTEITIE AR 55 A E LMk L Frie s/ i E R
AT, AR 5 M 28 S8 » AAFAESRE 38 57 W AR SR e R 72 15 (.
WMIPE) B+ (=) BZE.

4.4 FRZ G A (BRAINE) B+—%58 (W) T KB
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JRIEMT, BN ERE B AR, MRS A E AR
LB, RIRZ G CEHINED B+ —55 (10D Bz e, BARmSE:

441 RIS AREEIT AKD BT H A RAHE LA, R AR A
AR I L 2 ) R S (1 7 AR BRI B AT IR A, A AR A
BER PR AE . BOS AREEEAE N AR EE =5 BCR); RS PwC iR AL
PR WA, 5 MU T R B IR 2RI R SC55 I Rl 5
AT, PR BT EE TR R E

442  WRAEARIRIE G J5 5 AIRAE 5 T7 SN & A B LUIT R AL A 3 %
FREEIE DL A6 5 AR IR . S0 07 W AR B4 P AR BB I 4 AL . AR
AKD Fpr i BREAE A, & RE BT AR S BN S RS i
A7 150 TR AN 38 e JHL B R (Y A A R B 7 AR 3 A L0 PR A AT 2 A ik
i MR AE, ik, BUSAREE AR 3.2 25T ARt
HERTATSE N, AR 5 B RIAAF AR RIS ;

443  WRAEAIRIE 5 W58 5 77 AT Ty s, A 26 v it LAHL T e o 7 AR £
BT 47,777.22 JIRTTI BRI A % 5 AR EBIE BE . AR S B UR, REEIES
WP AREB N ET 47,777.22 TRTThis RS . R AKD BT H 1
PR WA, R REET AL ST GRS AT R A S
TR AT AT R A2 BOAE 7 R 05 3l AN B0 FH AT A 2 AR i R BB A
(TRLAE o BRATIRAE AL, AIRIE T AN B 4 P AREEI A 5y Wi B A 5155 2
A R oAt BRAT AL 5 55 ) A AR SR R AR T, AN R 58 & Bin U T AU 5 5%
Z A EAR G 55 R 7%

4.5 FRZGHFE (BAIME) B+—%%B () MZENT EHAF
WRRFELERS, MAEFARISBEETAFEHARFER = IASRE LR
g S HTE

GE, RIRZHFFE CEHINED 450 (0 T2 M, BARmE:

451  MRAE CEARE ) Pk UL o7 B B afiih, AR5 R 557
W T 10T A F R A T AR RIS IR, AR T T 57 B i R B RO B B AL
SRR, PR E KL, SEREIZRE S, ARG MG, 5057 Ml B AL A
SA P B, VAR T REA BB BT A AL AT BBt 55 v 55 B AROR K YT
B EREST o ARIEAS AT AR G N BT RENE AR HS A BEE AT, A< Fr
WARIRAE Gy AR T 50 55 it sm i SR 5 /e 7T .

452  MRHE CEHMRG ) PEEAARRZ G TR, RIRIZE 5 5E)q, w57

21



i N eI AR A

Bl Ml 55 ARSI R A6 T2 280k 55 DA KOS L AR 7 2 ) S L 8 P g 4k 8 Ok B
5057 AN G EDRAUOL 55, 78 M 554 28 A T2 48 b 55 AR ALY 55

B, AR BE S BOC i T AR 5 5e A E BT NIlesiE TR AE

A5 I o

4.6 FRZ G E& (BAINE) BH—%%E OV BZEMNTLETAF
LSy B W5 AR HUSET T 5 SLhaszfil AR HRBRANRFFHAL, £
&P EIER &KX T EA R KA RE

AIRAE Gy R 5 55 B L A 0 (0 SR S T B T 1) 2w R EE AR
B M55 W55 N SR 5 AL T2 BB R « AR oy A= R 80 57
Wiz R S SERRE RN R AEAL S, ARAE Gy e iliJa, BH KK, 32 5l
AT KMG B B 3 MR IRSS, IR0 e 25 50 o7 W a2 2R L Bl i 22 R
ve 57 W fm INPRE 20 TSRS 2 AT RS B e 2, DA ORAIRAZ 5 56 i 50 5
HAA RER A N GO . IR IABR, e A n) L H KR, AR 558
JJE . SIS B WSS N AL T T S AR R SRR
LSR5 ORFFARAL, 756 A BIE T 2 00 T B 2 WS PR R SCHUE , 755 (&
MIPE) 25 O8N BZGE -

4.7 FERZHFE (BAIME) BH—%KHE (B MZFEHNT EHAF
T REE RIF IR ST BHE NG S

ZazE, W eER (QFE) GEFFE) LA B (AF &
FE) MIZORWOLB R & sEd o I SR AL AUN IR il e A L SR R AN T
TEHIEZ, BA MR A REMANE NGRS . AR5 e ml)a, so57 i b
NANEBA A2 R A ERA T, AN i H Ak S OR3 g A7 R vE N IR BRAE 1,
i (EAIME) HBH—%5% (B BZE.

gi b, KT, KRZGFE (EAINE) H+— K€ K SL %A

Fiv AWK SRR

NAIRAE Ty TR Aot i W 22 2 B B2 T AR IR 5 T 400 FH T I A AL )
BARNE WL G IR T RS BRI &, REFE. B&RkES KMG T
2024 4F 12 A 12 HA1 13 HFGZ:%%E T (Debt Assumption Agreement) {5t 5% ik ¥
W FH PG Hrh, By (BBl S HARAS 5 Ph il 3 2 T8
FERNZHE, AR BT WH TR R A E RS & & RkES
KMG Z [B]E47 PRI « AR AR RIS s (e I sl) BEAIREE 5 0 S iR e & A
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R AT AN 47,777.22 JIBR TG X245 R 90.76 % AT 2]
€, FEW KA EAANS AT BT ®] L e
FEHAT AR R ZE B AR T IRIA SORE . B TE. REILME. hCERUH. &
FEVFEERI, AR GIMLI 8, %SV IOE S AR

BRI H R & I REZZ B R0 B XU %8 8iak 5 Hild B,
HLVEARIRAL 5y A RIS Bosh 2 H ke 58 A #1 -

(1) B8N AV UAIRAE 5y 58 T B 58K R AN el 52 1 e B MR 0T 4%
ES S

(2) KIRAE Gy Jo (AREERET ) /A% FIBEF SR &K
R o AR 2§ U

(3) AIRAL 5y 25 50 57 Wi I 2R 2 i BGE I

(4) PE AT A2 2 WIS 5E BRAE B L5 24 /N Cni D o

PG PwC v B AE R E WA, RIERAS R E, REHE. KMG WA
FFEAE . P RS B SN UL R E AR R, e S AR AR
. KMG & HEZELZ M CEH S B EHFSBRARSIERZN 85 s
R % 7 A8 BB AR . AR I RIA A LS IR R HAT, A AR A 1S
F A R
N KRG HIEHBEF™

6.1 BHBEFHESEL

AIRAT Ty W B T 772 O o 57 Wk e 2% S AR BRI AR IR AL . AR S 7 AR R AT
AKD A EppEa s 4, RS CARYE H A =) 28 Ao FH ) ARt
EEEE YR RATHGE A, MR B PR B Rk
A EE = BRI

6.2 REFHRENELBNR

6.2.1  R&SREMIVR

¥ AKD R H R EA R LA, R4 R RARME 5 RO T
2015 4F 12 A 18 HIMRNERTHMELAT], FAH %58 B202807 M7 & idiE,
e/ bE A 16,rue Eugeéne Ruppert, L-2453, Luxembourg, VEM AN 12,500 BX
TG, ME—B AR AT

AR AKD HPTH R AR WA, B8 AR BRI 3 2 5 AR BRI KA i
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S H A WA, BAIE 5 R EBEAAEAE AT AT 5 %6 25 45 75 AR B2 B0 B SRS P A SR )
AT BB A VR R E .

6.2.2 RGBS EBER AL

R4 AKD R H EL Ay = A A e 55 A o0 A 5 50, 2% 4% 5 AR B 115
S R B ARSI T

(1) 2015 FFEVT S A1k

2015 4£ 12 A 18 H, &S HRET S HREIEM KL, WALBEME AN
12,500 Bk G, H1 Wise Services S.d. r.L. 356 -

[AH, Wise Services S.a. r.l K288 /AR tE 100% AL LE25 35 4 A, 254
Tt — D 5 2% P AR 100% A S 1 RG2S IR EK

(2) 2018 F AL ik

2017 £ 12 A 6 H, KREFRGELIFREE (RATA M LE =900y, If
T 2018 £ 6 H 5 HEBAN TN, RIEFE A IABRRAT 468,824,515 I A1
SEHERA 25 44 5 AR 4 100% A% 8L

2018 4 12 A 28 H, ARIRKATIEA WL 57210 Fe 12085 2% 17 AR B A A 1) 58
B, B S AR R I ME— I AR AR O R AR .

H 2018 4F 12 HEAREEENBHEH, B85 RE KA &R EA
1.

6.3 EREEHRENTRERTAH

6.3.1 HEHIFHRETETAFEREAREN

YRR & S AR EN BN FERE, BEAREELPEAH, B&S5%k
BN 2 FEEHN T AT 24 FEAMER T AT, R S5 R VE AL = I b
f—, FEAIFHUT

# NGB HE A b Egirdaa]
1. | KMG 1E 100%
2. | KMT 1E 100%
3. | KraussMaffei Automation GmbH 1 ] 100%
4. | KME f ] 100%
5. | Burgsmiiller GmbH 1ot 100%
6. | Plamag GmbH 1 5] 100%
7. | KMC 5 ERFRLAE 100%
8. | KraussMaffei Group UK Ltd. e [ 100%
9. | ¥ KM % H 100%
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# NGB i e e EL)
10.| KraussMaffei Italiana S.R.L. YN 100%
11| Hrigtkod KM Hris ko 100%
12, KraussMaffei Japan K.K. HA 100%
13.| KraussMaffei do Brasil Ltda B 100%
14.| KraussMaffei (Schweiz) AG i1 100%
15, KraussMaffei Korea Ltd. i 100%
16, KraussMaffeiG Benelux N.V. Baiiling 100%
17.| KraussMaffei Group Italia S.R.L. SN 100%
18, P4 AF KM 52 P4 = 100%
19.| KraussMaffei Group South East Asia Co., Ltd. EES 100%
20.| KraussMaffei Russia OO0 By 100%
21, KraussMaffei Technologies India Pvt Ltd. ER R 100%
22.| KraussMaffei Group Andina S.A.S. FHE LR 100%
23.| Pultrex Ltd. i 100%
24| KraussMaffei Group Singapore PTE.LTD ok 100%
25| woi i Bifg T E 100%
26. v 75 e & 100%

6.3.2 FETFRAAMFEE B
6.3.2.1 KMG 327 sy

MRS RN GL AT B AR E W1, KMG WAL & B AR 51
BN

(1) 2015 SR AL

2015 %E 11 A 10 H, KMG I HT & T 18 E = M 5L, 328 B AA 25,000 KR
JG, Hi FORATIS Griindungs GmbH ##f, Hi%ZEIZH A “Mainsee 977.V V
GmbH”,

(2) 2015 5 —IRIRBULAE. B4

2015 4 12 H 11 H, FORATIS Griindungs GmbH ¥ H: 3554 f) Mainsee 977.V
V GmbH & F A% LE 456 2% Fr ik

ARIREALFER G, Mainsee 977.V V. GmbH ] % #4887 “ China National
Chemical Equipment (Germany) GmbH ”.

3) 2015 5 AR

2015 4 12 A 21 H, & & HFFA 1 China National Chemical Equipment
(Germany) GmbH 2= AU LE 4556 £ 7 AR B2

(4) 2016 FERIEFF

2016 4= 8 H 29 H, China National Chemical Equipment (Germany) GmbH
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A 9 i KraussMaffei Group GmbH ) 4= & Ik #, China National Chemical
Equipment (Germany) GmbH % Fr28 5 A KMG.

H 2016 £ 8 H =AEEE N HAH, KMG RBRAL AR KEEZL.

6.3.2.2 KMT [fEZ ) Hif

WRYE GL i R AEE R . w7 i A S &AL, KMT i
WAL M F B AR S EHLUT -

(1) 2002 AFAT

2002 4 8 H 23 H, KMT HIal & T 1B EVEM &L, WAL BEAH 25,000 Rk
JG, HI DNotV GmbH ##4, H& I H4H A “MPM HoldCo 3 (drei) GmbH 7.

(2) 2003 FFH 4

2003 £ 3 H 10 H, MPM HoldCo 3 (drei) GmbH ¥ 444 “MPM Mannesmann
Plastics Machinery GmbH ",

(3) 2003 “FHETF

2003 4£ 6 H 6 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH ] &4
25,000 WRCHEHNZE 1,825,700 BRIT.

4) 2004 FHE T

2004 £ 8 H 11 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH ]/ 4< H
1,825,700 FRTCH 12 2,000,000 KK TT.

(5) 2004 4B ARAL

2004 £ 8 H 16 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH ] i B 4514
AZFEN: MPM Luxembourg 2 (c) S.arL.fFH A 1,825,700 FBiuc, FEfttbfilh
91.285%; MPM Management Beteiligungs GmbH & Co. KG #iH A& 174,300 Bk
TG, FEEEEIY 8.715%.

(6) 2007 F AR AR

2007 #£2 H 1 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH F % %< 48 5
N MPM Luxembourg 2 (c) S.a.r.L., KA A A 2,000,000 BX 7t , #7115 L A5 100%

(7) 2007 R AT

2007 £ 11 A 7 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH H % Z< 48 51
4 MPM Holding GmbH, 2 &AS 2,000,000 BXit, kL] 100%.
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(8) 2007 AR T

2007 £ 11 A 14 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH [r] I ik
& IR MPM Holding GmbH, % %785 4 MPM Holding S.a.r.l., KA 4
A 2,000,000 BTG, FEEELBT 100%.

(9) 2007 FAEJEAALHE, HA4

2007 4 12 A 11 H, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH A & JE =
A SN 7

AR AT AL B 5E G, MPM Mannesmann Plastics Machinery GmbH 44
AF B A KraussMaffei AG.

(10) 2012 P AR AR

2012 £ 10 H 29 H, KraussMaffei AG I/ %<7 % 5 MPM Holdings I LLC,
A A AR 2,000,000 BRIT, $EBECE] 100%.

(11) 2012 AR RAZE, EH

2012 £ 11 A 15 H, KraussMaffei AG A @ ERLFANGRFTEAT], HE
4~ KraussMaffei GmbH.

2012 4 12 A 19 H, KraussMaffei GmbH 4 #5252 5 5 KMT .
(12) 2013 FFEARARTH

2013 £ 1 A 2 H, KraussMaffei AG FI 4<%y KM Germany Holdings
GmbH, A EEBMA 2,000,000 BXT, R HLAH] 100%.

(13) 2013 FFEARARTH

201343 H 12 H, KraussMaffei AG [ % 4<% 5 A KraussMaffei Group GmbH,
R 23R 2,000,000 Koo, H#EEEBT 100%.

(14) 2016 F B AR ARTH

2016 £ 8 H 29 H, HEAEEEWTE 6.3.2.1(4)%KFTid KMG WILAEHF
H, KMG Zk7& KraussMaffei Group GmbH 43 %% 72 H N KMT BB 4R .

H 2016 4 8 HE2AVEFEE N PBHEAEH, KMT IR AR KA
6.3.2.3 KME [ = Z ;e

MR R AR GL AR B = LS, KME % o7 ) 3 B AR AR A
AT
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(1) 1910 4F T

1910 5 2 J1 5 H, KME (575 THEEEM L, WAL Ay 275,000 5
75 (“RM”, JEEE M), HZSI 4 FA “Hermann Berstorff Maschinenbau-
Anstalt Gesellschaft mit beschriinkter Haftung”. #R¥EVEM SC4, KME B2 A
WEERE BARTE

(2) 1942 FE R ARA T

1942 %£ 1 8 H, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung ) AL S5/ 40 F

2R FAEBA (B3 R Ll
Hermann Meyer 51,750 18.82%
Luise Holst 48,500 17.64%
Karl Fraas 48,500 17.64%
Marie Bruns 35,500 12.90%
Lieselotte Lay 31,250 11.36%
Charlotte Rosse 30,500 11.09%
Kurt Reger 20,000 7.27%
Berta Windhorn 4,500 1.64%
Heinrich Windhorn 4,500 1.64%

it 275,000 100.00%

(3) 1942 Y BE

1942 £ 3 H 9 H, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung [ %A £ 275,000 & 5o 84 1% 715,000 5 7,

(4) 1950 4E A o fih 2% 5

1950 %£ 6 H 6 H, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung f A & A 715,000 B 55 (“DM”, JR 5 E 5t i)

(5) 1960 44 %

1960 & 5 H 27 H, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung FJ A 1 715,000 5 5a 84 04 2,500,000 5 7.

(6) 1965 -G 7%

1965 % 2 A 11 H, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung fI% A< H 2,500,000 & 7312 4,000,000 5,

(7) 1966 FHF 4

1966 5 11 A 14 H, Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt Gesellschaft mit
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beschriinkter Haftung 5 44 4 “Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit
beschrankter Haftung”.

(8) 1969 3 %%

1969 % 8 H 25 H, Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit
beschriinkter Haftung ] 45 H1 4,000,000 & 573 112 6,000,000 5 577 o

(9) 1970 HE34 %%

1970 4= 7 H 27 H, Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung /A H1 6,000,000 & 73 1% 8,000,000 & 7%

(10) 1978 -3 %%

1978 # 8 H 17 H, Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung )% 4 H1 8,000,000 & 5284 14 10,000,000 577

(11) 1986 -3 %%

1986 - 8 H 7 H , Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit beschriankter
Haftung [ A 10,000,000 5 588804 15,000,000 57

(12) 1994 £E34 %%

1994 £ 11 H 24 H, Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit
beschrénkter Haftung ) A< H1 15,000,000 & 5244 1% 22,500,000 5577

(13) 1998 FH 44

1998 4 9 H 24 H, Hermann Berstorff Maschinenbau Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung 5 %4 “Berstorff GmbH”.

(14) 2000 SEPA MAPAZTE . 1555

2000 “F 11 A 6 H, Berstorff GmbH [ AH 22,500,000 7548 5 K
11,504,067.33 Bk, fEMFEAE B, BAH 11,504,067.33 BRociEhnZ 11,510,000 Rk

JGo
(15) 2007 ERAAH

2007 4= 1 H 22 H, Berstorff GmbH % %<4X 5 &y Mannesmann Plastics
Machinery GmbH, #fH &A 11,510,000 Koo, L] 100%.

(16) 2007 SEFE A WARARE
2007 £ 6 A 22 H, Berstorff GmbH & 44 & KraussMaffei Berstorff GmbH, %
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A% 5 Sl KraussMaffei Financial Services GmbH, £ &% 4% 11,510,000 EX G,
R LEA] 100% .

(17) 2013 FERARAE T

2013 5 A 6 H, KraussMaffei Berstorff GmbH []% 22245 N KMT, #H
A 11,510,000 BRIG, FEAE EEBT 100%.

(18) 2019 HH 4

2019 47 A 3 H, KraussMaffei Berstorff GmbH %A KME.

12019 45 7 HEARBEZR LB EH, KME MBRAZEMARELL.

6.3.2.4 Burgsmiiller GmbH ) 3= 2 JJj sy &

MRYE GL R H B 8 L 15, Burgsmiiller GmbH {337 K 32 E R A AR 5)
LU -

(1) 1938 41507

1938 £ 7 H 20 H, Burgsmiiller GmbH ) HT & T8 [EyEM L, WAL A
A 1,000,000 557 (MD), H & ZEFH4 #5 “H. Burgsmiiller u. Séhne Gesellschaft
mit beschréinkter Haftung 7. #R4E73 /304, H. Burgsmiiller u. Sohne Gesellschaft mit
beschriinkter Haftung 37 A5 M5 B TE

(2) 1992 £ 4

1992 4£ 3 H 26 H, H. Burgsmiiller u. Sohne Gesellschaft mit beschrinkter
Haftung 5 444 Burgsmiiller GmbH.

(3) 1993 £E38 %

1993 4 12 H 29 H, Burgsmiiller GmbH HIRASHT 1,000,000 I 7734 0%
2,500,000 57,

(4) 1997 £E38 %

1997 4 12 H 12 H, Burgsmiiller GmbH HIRASHT 2,500,000 I 573404
2,670,000 557,

(5) 2001 FE3 %%
2001 =3 H 7 H, Burgsmiiller GmbH ffJ % AHE N2 1,370,000 KK G
(6) 2007 F AR AR

2001 %3 H 7 H, Burgsmiiller GmbH % <48 ¥ & Berstorff GmbH, #FH
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Burgsmiiller GmbH 45 % 4< 1,370,000 BX T, %MK %R J54E 8 4 9 KME.

H 2001 4 3 H&EAEAEE LA HAH, Burgsmiller GmbH A S5 1 K K&
AR o

6.3.25 KMC HJFZ i

AR 3 4T Amold&Porter T H BV R I -BAUS R A EE, KMC
(R Sr e L RA A Z G L4 T -

(1) 1966 41K 5T

1966 ©F 8 H 2 H, KMC TEERHEINIEMESL, WALI IR AN
250 % .

1966 £ 8 A 12 H. 12 A 30 H, KMC %31 Krauss-Maffei AG &AT 75 f%
ey« 150 BEED o

2) 1967 43t %%

1967 £ 4 [, KMC W#HEAUBAIG N 400 .

1967 47 A 3 H, KMC [f1] Krauss-Maffei AG #i K47 150 A -

(3) 1970 48 %

1970 4£ 3 F, KMC HI#EAURAIG N Z 4,000 .

1970 43 H 24 H. 19754 12 H 31 H, KMC %3l [7 Krauss-Maffei AG #r
BERAT 1,125 BB 500 KA

FREAT5 SR, Krauss-Maffei AG #5 KMC &1t 2,000 B 47

(4) 1995 AL il

1995 4, Krauss-Maffei AG ¥ H A 1 KMCAEB A i il 45 Krauss-Maffei
Holding USA, Inc.

(5) 1999 E % AR AR B

1999 4 1 A 25 H, Krauss-Maffei Holding USA, Inc ¥ H454 ) KMC 43
B3 %% 1145 Mannesmann Corporation .

(6) 2001 FE AL

2001 £ 4 H 17 H, Mannesmann Corporation ¥ £FH 1 KMC 433 #4ilk

%5 Atecs Mannesmann AG .
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(7) 2002 5 — AL

2002 4 1 H 29 H, Atecs Mannesmann AG K71 ) KMC A A ik 45
Mannesmann Demag Krauss-Maffei AG.

[ H, Mannesmann Demag Krauss-Maffei AG K #5H i) KMC 438 iy #% ik

5 Mannesmann Plastics Machinery Verwaltung-AG.

[fH, Mannesmann Plastics Machinery Verwaltung-AG $#54 1f) KMC 458 %
Y3¥% k45 Mannesmann Plastics Machinery AG.

(8) 2002 5 R AE

2002 £ 9 H 27 H, Mannesmann Plastics Machinery AG ¥ £54 1) KMC 4=
4 % 1k 25 Mannesmann Plastics Machinery GmbH.

9) 2004 F 55 IR BV AL

2004 “F 12 H 20 H, Mannesmann Plastics Machinery GmbH 476 1] KMC
AR A i ik 45 MPM US Hold Co, Inc..

(10) 2008 F LR

2008 410 H 1 H, MPM US Hold Co, Inc.#4F-H ) KMC 4l 5 ik-45
MPM Holdings III Corporation.

(11) 2014 FHAFE L

2014 % 12 A 31 H, MPM Holdings III Corporation ¥ #7745 ] KMC 4= #B %
H3 #5125 KM US Holding 1, Inc..

[ H, KM US Holding I, Inc. ¥+ 1 KMC 2 &5 Ap 4% ik45 KMG.

H 2014 4F 12 H &2 AR BERLBHEH, KMC RBAZ AR KA1,

6.3.2.6 SRVHEF KM [ E 27 iR

AR5 25 75 EF T Von Wobeser 32 T H H (7 25 0L, B 176 5F KM AJRL K&
FEBARYEH T

(1) 2008 %7

2008 £ 9 H 30 H, 2BP4EF KM T8 sHEM L, WALk BBA N 3,000
SmPUErLE, BARE, AR KMT #7561 A KEERAS, THEN 2,999 5517
AR R/, AR KMC 5 1 I A R[EE A, HERN 1 S e bR/,

(2) 2011 SF AR 43
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2011 4F 11 9 H, SEV5EF KM MRS ECRAL, BT S : AR KMT
A1 A KE A, WA 2,999 SBPEaFLR/ME, HREE 1B v RA,
AN 8,211,035 SBPHEF LR, 7R KMC 5 1 % A S5[ERA, THE N 2,999
SPUAFLL R/, SBUEEF KM (A AN 8,214,035 SPHEF L

H 2011 4F 11 AZAREE N BHEEH, SVHE KM PIBRA G MR kAL
b

6.3.2.7 WrisAR s KM ) 32 5 st i

FR 3 15 AR Al Schonherr 3 A 2L 07 = IS, AR o KM 7
Jo BB ARG G

(1) 2003 4K OL

2003 4F 12 A 2 H, ®gios KM THrg s Missr, wWorms A
800,000 Hrig v e Bl (£ 26,555 BRot), FHH Krauss-Maffei Kunststofftechnik

GmbH ##A Hiig 4k 7 KM75% ) AL, Demag Ergotech GmbH 54 W&k 78 KM25%
AL o

2) 2004 S BALAE T

2004 “F 12 A, Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH 34 ¢ {1 i%4% 5 KM [
R, FeREEBlh 95%, Demag Ergotech GmbH 1B H X Hii& R 7d KM K%,
Mannesmann Plastics Machinery GmbH J§ A i#4% 5 857 B 4= H 3 Wi Ak e KM5%
AL o

(3) 2006 GEHE
2006 =7 B, Higikow KM BASHE 4 2,187,479.25 RK T
(4) 2008 T AN AR FE

2008 £ 2 H, Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH ¥ HH=5A FIHs 1k 5
KMO5% &A1k 45 KMT, Mannesmann Plastics Machinery GmbH ¥ = F5A )40
AR T KMS5% A 1L 45 KraussMaffei Financial Services GmbH .

(5) 2013 FF AL T

2013 £ 3 H, KMT BUNENEAR T KM BOME— AR, £ Hskos KM100%
FEAL

H 2013 4 3 HEZEARFEEE LB AN, Bt KM IR SR & A48
.
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6.3.2.8 VEE KM BT iy

MRy BRI LPA A By m WA, vEE KM B8 e 3 B AR AR
EEHLUTT

(1) 1965 44T

1965 4F 12 H 10 H, EE KM FyEEEM L, WAL 24N 5,000 5%,
RERCHIE N 100 BRIG.

(2) 2000 =25l

2000 4F 6 H 30 H, 7XHE KM SHIARMARAR, SBAN 5,000 B, H
HH Mannesmann Demag Krauss-Maffei AG 7 4,950 I%, ## /i 99%, Git Gesellschaft
Fiir Ingenieur-Technik £ 50 %, & 1%.

(3) 2002 FE— IR B e ik

2002 £ 1 A 29 H, Git Gesellschaft Fiir Ingenieur-Technik ¥ KA 175 [E
KM 4= 3 5% 43 #% 1k 25 Mannesmann Demag Krauss-Maffei AG.

[fH, Mannesmann Demag Krauss-Maffei AG #HFTEEA 17 E KM 458K
Y1 # 1k %5 Mannesmann Plastics Machinery Verwaltungs AG, Mannesmann Plastics
Machinery Verwaltungs AG 1 — 28K H B #5175 KM 2 80 i 0 #% ik 45
Mannesmann Plastics Machinery AG.

(4) 2002 5 IR KA L

2002 %F 2 H 1 H, Mannesmann Plastics Machinery AG ¥ H )75 E KM
A HRI A ¥ 1k 45 Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH .

(5) 2012 IR
2012 4£ 12 A 10 H, Kraussmaffei Financial Services GmbH & KRAUSS-
MAFFEI KUNSTSTOFFTECHNIK Gmbh (24K} 5 44 24 Kraussmaffei Technologies

GmbH) &I, A& 4k HFFA 1y E KM 458 B4 7 5 44 4 Kraussmaffei Technologies
GmbH.

AR AR A58 G, Kraussmaffei Technologies GmbH il A9 [E KM i
— AR

(6) 2012 “E55 IR AR T
2012 4 12 H 19 H, Kraussmaffei GmbH 5 Kraussmaffei Technologies GmbH
B, AGHERE 1L E KM 25 AR 3 5 448 KMG.
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AR IH5EE, KMG NEE KM RME—B 4.

H 2012 4F 12 A2 AREAEE PR EH, EE KM PR S AR kAR

6.3.2.9 w7 TR E A DT s v AR

(1) 2012 AT

2011 F 4 H 20 H, #E 57 i IEh EAR AR (BLRREFR “KM H
E ) 28 (M HEPMERAT ZFRE), KEE w7 E. w5y ihd E %
SRR RN TOIHIE R AR 7, FEM AN 350 TRkIT, KM H[EEF
H 100%J5HL .

2011 4 H 28 H, WEHEGINA B A FE1ER T B (T L3 M a5l
A PR A T I E )Y (JMERE[2011]19 530, [FE KL 555 Hrp .

WP AN TSRS AR AR T 2012 45 4 A 17 HHE (%R A
CGERH &I 562012156 92 5, X o 57 W & Sl BvE M A 52.5 BRI T T LA
ISAIE

2012 4 1 A 17 H, sa57 Wb EAEFE T LT BCE H RvEM Sl WLkt
A GE RGN R

# AR BB (FWGE) B E
1 KM 350 100%
A 350 100%

(2) 2014 FEFH 4

201449 H 5 H, seoslrh BBAEH dse, [R5 55 b B B 4 BN < 5
MIT NI R A7 AR “3eo7 W dEpLm G ARAF 7

20149 H 19 H, 52X LT ECE ¥R 19 v 55 #r i e &k 7 CaDL PR )
(FMS: 330400400028393).

(3) 2014 “FHETE

2014 12 H 2 H, w5iih ERARAEH e, [R5 57 W B e A
WNZ 850 J3EKIT .

2014 £ 12 A 15 H, #WLEAEHREr T AXEHEERSHE G5
FIENIR GV AR A TN EKME) (YRS 720141134 5), FEARKM
%o

2014 £ 12 A 16 H, MW LEiTEEHERE R w7 E# Lk T CElk

35



T IR AT 45 BT PNESQIRY
HWHEY (JFEMS: 330400400028393).
ARG T SER G, w5 B E IR S T
# B R FR INEHBER (FKRIT) H#E )
1 KM  [H 850 100%
&t 850 100%
(4) 2016 WG

2016 5 6 A 21 H, 557 W BB R AE ok iE,  [R)eoe 57 Wb [ AR B A

WHNE 1,300 J7RKIC.

2016 6 H 23 H, WLAWHREF T RXEHE RSB E T w57 iy
N TV BRRA A G LR E ) (YRS EHhIF[2016]45 5, [F

BB .

2016 47 A 13 H, Z X4y &S # R m v 57 M B4k 7 ek
(i —H2(E AR : 9133040057395846X1),

ARIGBLSE UG, e o7 Wb B A AL S5 A A0 T

# AR A W BB (FTRRIT) i Bt LA
1 KM 1,300 100%
&k 1,300 100%

(5) 2019 SEf AR AR T

2018 4 6 H 25 H, KMT 5 KM H [EiE & -0, B KMT W& 3+ KM
HE, KM FES A P2 1R KMT, KMT &4k KM E A ) 7 25 57

14 AR o

2019 F 1 A 1 H, seoiWrh BB AR e, stilolicd 5 280 v 57

[ e 2R A2 B e A m) B A

2019 £ 6 A 27 H, i B i g B R 17 5a 57 ¥ i B e & T Ca LR D
(G —+2EFAREG: 9133040057395846X1).

ARIEAAE S e e, 5057 W B A S F an

# AR B R WEH BB 7RI H B EL )
1 KMT 1,300 100%
i 1,300 100%

(6) 2019 FiE . H 4
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2019 £ 12 A 20 H, w5 W B RIEH e, v v 57 B [ 1 44 Fx
ML IEN I (L) AIRA R BTN “rir EudEybt CPED HIR
N7 s W B R A 1,700 JIERIG.

2019 4 12 A 31 H, XMWy gEsEmm s b gk 7 CEl
MY (842 E5HAS: 9133040057395846X1).

AT SE UG, e 57 7 rh B ) AL S5 A A0 T

# R4 W BB (FTRRIT) Hi B8
1 KMT 1,700 100%
&t 1,700 100%

6.4 A& ARERNLE
6.41  FHFEHRENLS

WRYERE T AR BRI AIA, R REASTELREE, KA ME KMG
SN ZDRLH UM 55 Al (R R e 2 22 W)

6.42 ok TERAN T AR RS

R P REF BN T AR N B E o AR 55 W B R I FE T T
I EEMRT 2024 4 3 F 28 HEZ KM CENMVFAIE Y, »o57 b B 286 E N
“RIH . BRI T ARG s RN TR R G Tl H s R
G E MG RIS BRI BRE M) BRI BORE R FORHE
PUBR 2 As WL 8 s WO &R BT T ML & 489 (RS REF
%) THRRBHE, PUEM. TS Skt s HoREEH 0 D
ARBE; (B N R 5 AR @A & LR 55 MBS (AN E VT B ST IR 55
FREMRS (AETFREEE RS SWEREH); BRI, B
INTEAE&EE: BRNTEHESHE: TIEIE N RaREsE: LT
PR NSRRI TS s CRS a5 ]
A E ONEEREE) (BREMEfEr D E 4, LB IRIKE A 2R
ZENESD . MIERL A RENPEFAFEZE, SEARAEEELARAEH,
T, 57 4 e ] AR SR 3 B 5 o BRI ML AR

R S R EN BN FEZE, HEARFEBELPHER, 757+
] B A5 1) 5 e 32380V 55 A O 1) F2 B4 B8 o VR ] R 3 X T AR ST SR A K T
%5 N 9133040057385846X1001W 1y (HH5VFATIED, A&y 2021 429 H 15 H
%2026 %F 9 H 14 H.

6.43 K SRBIEINILEIGD)
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g AR BN N R AN E EIARESANEAT R E TR . RYE AKD
HAREEE RS, RE I RELENEE, (ENERA AT AR B, A
WA B VA

ARAE AR SIS A B AU L R R LS e 7 AR s R B Ah T A A
A IEEFHLUTR

6.43.1 KMG

GL Tt KMG [l s5ia s hH Vi E i+, EEARFIR.

(1) KMG {E R T 48 (R BE A 7 A T8 [ ) Fofl 3 21 A ml i it 4
WERBEVEIR DS, A NFARAT L E ML 55755 .

(2) KMG A T Holl 55 B 75 B A BUR AL DA N iR
W58 24T NEE ST KMG £ 5 K TJ7 8 57 A BUS A s &4, B3
FEA BT A BUR B A RO A 2R 80 .

(3) KMG e Holl 5% 288 7 51K J7 TH 8~ BT A e F 00468 A A DL 2L
BURZARIALE s B 2022 4 1 A 1 HZEZEEE LB E A B R, KMG RAEAE
AR ART 5 s A2 R VR AR R ) R v AT N

(4) AFEAERE] . U EUDGH KMG 4T R AR AT IBUM 2 AL A A7
A BRI

6.4.3.2 KMT

GL ik KMT Bl icE R Vs, FEANENT:

(1) KMT FEMNFFEBEA ., NSRS A tiE ol 55 F 2
IEANRFERER . G, IR SECFRIIT R, VAR, SRS RE fiik
%%, FFAE Parsdorf, Treuchtlingen, Viersen and Georgsmarienhiitte iz 5 4= P~ 3L 4 .

2) KMT A e Holl 55 Fr b 3 23 BUR AL, LURIHA F EiR
W5 58 24T NEE ST KMT £ H KR J7 8 57 A BUN AL sk 2& 44, HAF
A WA BUR AU 0T B 58 & R0 .

(3) KMG Je Holl 55 28 8 1F 3K 7 T8 ~F A 18 FH 48 A AR AR L AL
BUNEARLIIRE : H 2022 45 1 A 1 HEZEEE WA HE HIE, KMG R Kk4E
AT AR 3 e s ] VAR R P B R VB AT

(4) AEAERIEL . U B KMG 4T R AT AT IBUR A2 AL AT A7
AR
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6.4.3.3 KME

GL # it KME b 55ia7s R Va4, FENENT:

(1) KME FZMNEF IS, FELEESOFEIL. ik, 7
B S S5 BRI TT S, HLESsr4H, KME f£ Laatzen 18 5 A2 7= 2l .

() KME #1145 1 J& ol 55 B o 75 B 4 B BURHR AL, BARAHA R Eik
W55 58 44T NRE ;s KME £ 5K T8 55 I A BUR SRR 26 s 26, Hofr
A BT A BUS B A RO BA 58 & RIE U .

3) KME A HoMb 5575 5 K 7 THI 48757 38 5 T A i FH FR) 4 RV fE DA A
BURARIE s | 2022 4F 1 H 1 H &z m WA H A HIHE, KME RRA4
A3 S A ENE A AL B KR AT .

(4) AFAERE] L FEHEEUE KME 2153 BT BUF R AE ] d
A BRI

6.4.3.4 Burgsmiiller GmbH

GL #Frst Burgsmiiller GmbH k45128 HE TR E NS, FEANBW
I

1) Burgsmiiller GmbH %25 KME )45 H ML 25 1 54N R
DA 1) 35 = J7 3R (B4 77 ik %5, KME £ Einbeck 1275 A4 77 Bk .

(2) Burgsmiiller GmbH #1145 Ji& oMk 45 B b 75 B A S8 BURF AL, LKA
HMNEF LIRS 58 44T NEE /) Burgsmiiller GmbH 7E 55 K 5 [H 18 57 BT A BURN
BB ST, B BT A BURNR B RO B A 8 AR .

(3) Burgsmiiller GmbH [ Ho Ml 5% 7F 3 K 77 T 4875 38 57 i 1 1) 4[]
TEREAL DL R BURF BRI FLE s H 2022 4F 1 H 1 H &2 ZiE 32 0045t B H A,
Burgsmiiller GmbH A & A= AT 7] i3 s A VAR R 00 1) B R v FAT

(4) ATFLERIA] . S B Burgsmiiller GmbH 24 8 74 14T AT U
FERIAE AT iy 2 B R UL

6.4.35 KMC

Arnold&Porter H Tl KMC #5532 i H 7k e WA AU A B 2,
EEANFWR:

(1) KMC B FEM55 Hyla 26 EAINZ R E KMG AT @i E b
APEEIE L BRSNS AL AR SAH SR, AT Lk SV R A SR ()
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ERAF SR AL 2 S RF IR PRI A RS BEISESCHE .

(2) REI KMC 8V 45 2878 18 e 3dE 038 [y A v RN B E0RF 4%
B E ST B 2022 4 1 A 1 H & ZEEEE B EHBE, £&I KMC
R AEATAR S S 36 EIE A 3 KB A S AT N

6.4.3.6 VG EF KM

Von Wobeser H ik 74 &F KM Mk 551278 A 7k i+, HEAEmN

() BPIEF KM EENFEARRAT LRI, S, R, o,
B, YRS BLSEL GAE. M TFR. AU AER. AR LRSI A KA
Bl BB R, P AR TEEERIE R L.

(2) sePEEF KM BV 554878 A0 fod F 1 58 78 BRAEA U/ B0
BAREIEE: H20224F 1 A 1 HEZFEEIWBE EHRE, S KM KRR
AR AT AT 3 e 55 P R A ) B VI BT N .

6.4.3.7 gk w KM

Schonherr Tt i A 50 KM HL S5-I 8 R VAR LA, EENEW
T

1) st KM MERHS AT g4 se KM A3 8 BRI
IR M B S by BUR B 1T AU YABE B AL S AT 6 2 R L HE |
SR R IR A 4, FF SR s AR TS A sl Al B A Wi £ e KM
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# RN LB S R (m?) i
Land register of Treuchtlingen, Local Court of Weilenburg, Volume 153
1 KMT (Grundbuchband), folio 5414, parcels 1830/1 and 1820, An der 35,204 o S5
Haussteige 5, and Untere Mohrenwiesen, 91757 Treuchtlingen, Germany
. wO (A TET Py
2 KMT Land register of Allach, Local Court of Munich, Volume 133, folio 5548, 99772 E EE: e %:;F - Al Lﬁﬁ?
parcel 1202, Reinhard-von-Frank-Stra3e 16, 80997 Munich, Germany ' “ G bll‘jln;el)ls oottty
m
Land register of Allach, Local Court of Munich, folio 8170, parcel 1024, -
3 KMT near Reinhard-von-Frank-Strafle, 80997 Munich, Germany a4 f# 5
Land register of Allach, Local Court of Munich, volume 162, folio 6540,
4 KMT parcels 1229/8 and 1229/6, near Ludwigsfelder Strae, 80997 Munich, 1,743 BIE M ot
Germany
Land register of Allach, Local Court of Munich, volume 127, folio 5323,
5 KMT parcels 1220/8, 1220/9, 1201 and 1220/10, near Krauss-Maffei-Str. and 18,564 CREY S
near Reinhard-von-Frank-Strafle, 80997 Munich, Germany
Land register of Allach, Local Court of Munich, volume 83, folio 3866,
6 KMT parcel 1200, Reinhard-von-Frank-Straf3e 18, 18a, 80997 Munich, 14,529 BE. G A E
Germany
.. Land register of Kreiensen, Local Court of Einbeck, folio 711, plot 2, 2,263 a3
7 Burgsmiiller GmbH parcel 198/5, Hainbergstral3e 1, 37574 Einbeck-Kreiensen, Germany )
Land register of Kreiensen, Local Court of Einbeck, folio 496, plot 2,
8 .. parcels 198/6, 198/37, 198/34, 367/36, 198/56, 198/60 and 198/78, o4
Burgsmiller GmbH Hainbergstral3e 1, Holzmindener Straf3e 8, 37574 Einbeck-Kreiensen, 12,306 Bl
Germany.
9 % E KM 5 allée des Barbanniers, 92632 Gennevilliers Cedex, France 1,885 VR 5: NP} /N
10 17 E KM Bellignat (France) 218 Tk ZERI R IR 5
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iR =. R&ESFREZHETETAFESIMERE™

# | ARMET HATT MEERAE AEER (m» g F TR
o - 202211 A2 HE
V‘i , %
%z)j} ngﬁ@ﬁg 2037 /£ 11 H 1 H (%
1 KMT VGP Park Krauss-Maffei-Strasse 1, 85599 176.799 L ’F o WJE KMT AR IRk
Miinchen GmbH Parsdorf, Germany ’ o 3@? - ;EI;E' PRAEKAI, BRREK
e | 4 R
T HEEELWE)
. . . B E 2025 4 6
Groskurt und Bielefelder Strafie 41, A SE SR 22k ?Oxé H(Zj; 115 gijj g
2 KMT Sommerkamp 49124 Georgsmarienhiitte/Harderberg, 6,000 T E AR Tl T 1 EE, DE s
Immobilien Gbr Germany I =5 o
J7 R AIEEZ )
. 2746336 (3% 7T MEFAL,
Marcus Meyer- Benzstrae 21, 71272 Renningen, N 24 for ; . : . /
3| KMT Everdt Gurmany %4\1@@3@% 1248F | HA. OFF K
. . o . HRONZ 2025 4 2 H
4 KMT Auregsnfbofrltfoho Helhgengririelllf{jeenﬁé :rg:é Viersen- 3.153 He e e 28 [ (FIHIE KMT %
’ Y B KAL)
= >~ = /N = E: —
5 KMT Heinrich Vedder | Oesternweg 12, 33425 Verl, Germany | ME447, HIRZ)E 187.2 I B ,31 Eéljiﬁiu”ﬂﬁﬂ H Ajj
— i hRimm LIk
A, GBFER | 2022428 H 31 H=E
e | TATHLER. F2A | 204248 H 30 H (F]
o A N
6 KME VGP Park Krauss-Maffei-Strasse 1, 30880 1/\? 6{;}\212;(155?;524 gfg A MG | S KME AU sk
Laatzen S.a.r.l. Laatzen, Germany L I ;ﬁj@ s TENZ, UL | BRI KA, fFREK
KHATHRMAEEER | A4 BhEREEK
135 B WEIWE BB EE L




#| A HA HERERAME FFEER (m?) A& FFHAR
A
. 2024 46 H 1 HilZ
£]19,066.25 (¥ 61 MEZE i
Krauss-Maffei-Strasse 3, 30880 A 2 o A M, TEEHIR (H
7 KME Connox GmbH Laatzen, Germany fr, H 1;@1%3%/3 12.48 B 2026 4F 6 H 30 42T
— 7 AR EN D
Exportverpackung 5 2023 6 H1H=
8 KME Sehnde GmbH Lohweg 7, 30559 Hanover, Germany 15,900 Wi L 2024 4 12 H 31 [
20204 H6e HE
Aredpth, BFEAT | 204044 H 5 H (F
) . 219,927 (& 96 MEELL, | B AR, AT | W5 KME AR IKIE
o | B | Caant | e ey | BAMEEGERYY 1248F | LR PR | FEECI, SRR
o ’ 77K o FHIGPE AN | AR [ e B PR el
B E RS W25 B3l E 42
P
KY Venture LLC, filiE. . 7
Indianapolis 7095 Industrial Rd., Florence, KY u I AEAFUA S T | ST IHER & 2030 4F 10
19 KMC Churchman 41042 #19,061.02 8 A 5 H31H
Holding %
FLBTIIPR %2 2028 4 4
Isbell Brothers, a ) H 30 H (KMC L4
11  KMC Michigan LLC 5959 Ford Ct., Brighton, M1 48116 39,271 A ek 2006 4 4 F e 11 FL
5O
Industrial warehouse number “B” 13,
Fejosanda Parque Microindustrial Santiago 17, e R,
12| S PhE KM Inmobiliaria, Pirineos 515, interior 13, Zona 907.67 LY/ e > .:rr 1(1$EHJ‘1T)J;;?%2)O 20
S.A.PI de C.V. Industrial Benito Juarez, Querétaro, B e
Mexico
13 ZEPHE KM Ingenierias Industrial plant number 28, 200 FEEAI TS | 14 (RS PMT 2024
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#| ALY L B RAE BREH (m) i HEHR
Reunidas del Microparque Industrial Santiago” F1H1HZE
Istmo, S.A. de Pirineos 515, interior 28, Parque
C.V. Industrial Benito Juarez, Querétaro,
Mexico
Building with registration No. 8413
-k J located on the on land plot No.
14 Hriss s Asseco CEIT, a.s. | 5049/7, registered on the Ownership 245.22 VYN 2010 E 15 EZl HiExk
KM Deed No. 8597 for the cadastral area 1 5 AR
of Zilina
Buildings and all land plots registered RN 23]k
15 Wit | TAM Properties on the Ownership Deeds No. 3184 48.900 éﬁg%ﬂéﬂégg FHGTHARR 22 2031 4F 12
KM II., a.s. and No. 2942 for the cadastral area of ’ S H31H
Sucany i
Warehouse and production area —
bloc.k (;1_?2, DI, El —.located on the BB TR L TP
1 Wt BESICO ouilding with registration No. 2363 | 7 600,48 1 4 MRAEMFE | 400 AR, B | AEMIE 2033 4F 6
KM MARTIN, $.£0. | 5040357 'No. 2040/366 registered | MLy 30 MTURERAL Sl F A= TERT X 19 H
on the Ownership Deed No. 4591 in B, BRIX
the cadastral area of Sucany
Medhi & Virginie 14 ([ 2021 4E 11 A
17} v:E KM ME;{?&S&I( G Paris (France) 56 N 11 EE?FE, BRI\
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BEERDY: 3& S REREFET AT CEMER

A. BN
’ R4 TRGER L wmA | e %5 2
1] ¥im 52790657 755 W [ JE I 7 7 2021 409 A 07 F % 2031 4 09 H 06 H
+H- K o 3Ty 78
2| N B 52783997 w55 i JR G IS 7 2021 4 08 H 28 H#% 2031 4208 H 27 H
3| ¥ 52760911 LA JR UGS 7 2021 4F 08 H 28 F% 2031 4F 08 A 27 [
4. | VEIWILEE N B 51330720 e 55 B 4k 2 A 7 2021 4= 08 H 21 H% 2031 4208 H 20 H
5. Hfgj}'f 52496263 e 95 e JR 6 LA 7 2021 4 08 A 14 HZE 2031 408 A 13 H
6.| AE 52482083 SRR | RARE 7 2021 4F 08 14 FIZ 2031 4¢ 08 H 13 H
7 —'—‘“ ‘I;ivf;. i Es N A=
1 TS 49143895 7 e SRR A 7 2021 4 04 H 07 HZ 2031 4£ 04 A 06 H
8. 1PUL 49121738 s Tl JR AR 7 2021 4F 04 07 FIZE 2031 4 04 A 06 H
o.| 1PUL Agile 49110462 .57 Hih 5 JE UG B A 7 2021 4£ 03 A 28 HE 2031 403 H 27 H
100 g oy Wy FL S 4059812 w57l 4k SZHLAG 7 2016 4 06 A 07 H 2 2026 4 06 A 06 H
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_ R= Ve, .

# AR LR E'H‘jﬁig e AR AR %3 3

11| liveCare G1652048 KMT JR AR EUAS 7,9,37 2022 4F 01 H 28 H& 2032401 H 28 H
12| KraussMaffei 61288813 KMT JR UG ELAS 4 2022 4F 06 H 07 HZ 2032 4F 06 F 06 H
13 DCIM G1554269 KMT JE RIS 7 2020 4F 08 J 26 F1 % 2030 4 08 A 26 H
14| KraussMaffei 41449974 KMT JFR AR IS 17 2021 02 H 14 HE 2031 42 A 13 H
15 KraussMaffei 26758769 KMT TR U LA 17 20194 12 H 14 F % 2029 /£ 12 A 13 A
16 |PU| G1359539 KMT PR GICE: 7 2017 £ 06 73 01 H 2 2027 £ 06 4 01 H
177 BlueboX G1352628 KMT JE RS LA 9 2017 4E 04 F 07 FZ 2027 4£ 04 A 07 H
18 GearX G1130209 KMT et 7 2022 407 A 17 HZ 2032 42 07 H 17 H
19 GuideX G1130208 KMT AL 7 2022 407 A 17 B% 2032 4 07 17 H
20| FiberForm G1073461 KMT JRUEEAS 7,9 2021 403 H 01 H&E 2031 403 H 01 H
21| ColorForm G1050933 KMT JRUREAS 7,9 2020 4F 07 H 21 H&E 2030 4£ 07 A 21 H
22| CleanForm G1044278 KMT JRAE S 7 2020 4F 06 J 22 HZE 2030 4 06 H 22 H
23| BluePower G996801 KMT JR UG4S 7,9,11,17,42 2019 £ 02 H 25 HE 2029 402 H 25 H
24| EeoPac G995967 KMT JR UG4S 79,17 2018 4208 H 18 H&E 2028 4208 H 18 H

V-2




FiE S/

# PR B R B FEMA VS yipo il FRH

25 SpinForm G850134 KMT JR UGS 7 20154F 02 H 23 H& 2025402 H 23 H
26/ SkinForm G844043 KMT YV 7,9 2024 4210 H 15 H& 2034 %10 H 15 H
27| w57 W EL ] 4059811 KMT JR AR AR 9 2016 4 06 H 07 H % 2026 4= 06 H 06 H
28| w57 I 4059810 KMT JiF 46 LA 37 2017 4E 04 H 21 H# 2027 404 H 20 H
29| w5y A 4059809 KMT JR AR AR 41 2017 £ 04 A 21 HZ 2027 4£ 04 A 20 H
30 5y ML 4059808 KMT EYGEVESS 42 2017 4 04 H 21 H% 2027 404 A 20 H
31 Rrauss-Maffei G779048 KMT JRUGEAS 7,9,37,41,42 2021 4F 10 H 30 H % 2031 4£ 10 H 30 H
32| SILCOSET 1593753 KMT JR AR 7 2021 406 H 28 HZ 2031 4 06 A 27 H
33| POLYSET 1569900 KMT JR AR 7 2021 4E 05 H 14 H#E 2031 4205 H 13 H
34 NETSTAL 9935187 KMT JR GBS 7 2024 4F 05 H 28 H# 2034 4 05 H 27 H
35| APNRUALNES 10281376 KMT, KME JR AR 7 2024 406 H 28 HZ 2034 4 06 A 27 H
36| EE——— 10281377 KMT, KME JE GBS 9 2023 402 H 14 HZE 2033402 H 13 H
37| HARRBASRHIES 10281378 KMT, KME JR AR 37 2023402 H 14 H&E 2033402 H 13 H
38| w7 ML E DURBTFE R 10281379 KMT, KME JR UG EAS 41 2023 4£ 08 H 28 H%E 2033 4208 A 27 H
39| T AT ELE DR B R 10281380 KMT, KME JR AR 42 2023 4203 H 07 HZ 2033 4 03 H 06 H

KMT,
AQ| e e G978163 KraussMaffei JR GG B4 7,9,37,41,42 2017 4 11 H 21 HZE 2027 4£ 11 H 21 H
Berstorff GmbH

V-3
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Trendgineering

18668917

KMT,
KraussMaffei
Berstorff GmbH,
Netstal-
Maschinen AG

JE AR HAS

2017 %£ 01 H 28 HZE 2027 4£ 01 H 27 H

4

N

Trendgineering

18668918

KMT,
KraussMaffei
Berstorff GmbH,
Netstal-
Maschinen AG

JF IR EAS

2017 £ 01 H 28 HZE 2027 £ 01 H 27 H

4

w

Trendgineering

18668920

KMT,
KraussMaffei
Berstorff GmbH,
Netstal-
Maschinen AG

JR IR ERAG

18

2017 4E£ 01 A 28 H&E 2027 £ 01 A 27 H

44

Trendgineering

18668921

KMT,
KraussMaffei
Berstorff GmbH,
Netstal-
Maschinen AG

JR IR EAG

21

2017 £ 01 A 28 HE 2027 £ 01 A 27 H

4

6]

Trendgineering

18668919

KMT,
KraussMaffei
Berstorff GmbH,
Netstal-
Maschinen AG

JR AR HAS

16

2017 4 01 H 28 H&E 2027 %01 A 27 H

46

purity glycolLine

G1714177

KME

JE IR A

2023 4201 H 18 H&E 2033 4201 H 18 H

47

EdelweissCompounding

G1345358

KME

JR AR HAS

2017401 H 10 H&E 2027 %01 A 10 H

48

SCHAUMTANDEX

G1174493

KME

JE IR EAG

2023 4207 H 25 H&E 2033 4207 H 25 H

V-4




’ AR EFK TRGER L wmA | 255 e

49 SCHAUMEX G1145969 KME JR G BT 7 20224E 12 H 11 H&E 20324 12 A 11 H
50, UltraFeed G1110816 KME JEUREAS 7 2022 4502 H 20 H#% 2032 4£.02 H 20 H
51| VIZRWiFG K 6201231 KME RIS 7 2020 4 01 H 14 H% 2030 401 H 13 H
52| VURWiHGK 6201470 KME JR GG 9 2020 4E 03 H 14 HZ 2030 45 03 H 13 H
53| VURWiIHGRK 6201230 KME JRAG BT 37 2020 4 03 H 28 H % 2030 4203 H 27 H
54 SCI’GWCOI‘I 3375943 KME JRAREAG 9 2024 4 03 A 21 H% 2034 403 A 20 H
55 ScrewCon 3375944 KME JR IR EAG 16 2024 4 09 H 28 H% 2034 409 H 27 H
56 Gerstorff G713398 KME SRR AR 7,9,16,37,41,42 2019 4F 03 H 31 H#%E 2029 403 A 31 H
57| | itskes A G671544 KME JRAG BT 7 2016 4 12 A 21 H&E 2026 412 A 21 H
58/ BERSTORFF 254185 KME JRAGEAS 7 2016 4 06 H 30 H% 2026 4 06 H 29 H
59| BERSTORFF 257484 KME JRAGEAS 7 2016 4 07 H 30 H% 2026 407 H 29 H

B. SR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins
1. BlueboX ] KMT 912572264
2. DECOFORM =] KMT 000683375
3. PETFORM &l KMT 000966119
4, POLYSET K B KMT 001211879
5. DUROSET ] KMT 001279009
6. SILCOSET KK KMT 001373844
7. RIM-Star W B KMT 001427699
8. KRAUSS-MAFFEI &%) KMT 002185924
9. KM K B KMT 002185973
10. SkinForm KK KMT 004076543
11. ClassiX KK KMT 006263776
12. EX Wk B KMT 006319073
13. MX KK HE KMT 006319081
14. CX i B KMT 006319099
15. BluePower el KMT 007345879
16. CleanForm ] KMT 008920563
17. ColorForm ] KMT 008948374
18. FiberForm L@zl KMT 009389081
19. GX KK KMT 009704164

V-6




# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
20. GuideX &l KMT 010628022 AR
21. GearX &) KMT 010628345 B
22. Quick Switch (Bild) HE AT KMT 01107821 A
23. Quick Switch (Bild) o E G KMT 01163461 B
24, Quick Switch (Bild) HHE AT KMT 01163567 AR
25. Quick Switch W E & KMT 01262053 B
26. RimStar Flex 7] KMT 012766581 R
27. KRAUSS-MAFFEI i E 9 KMT 01428368 Hi%
28. PX &) KMT 014369912 HR
29. BlueboX KK KMT 015918287 HR
30. RimStar X KK KMT 015919327 HA
31. SealStar g7 KMT 015952931 R
32. iPul KK A KMT 016221871 Hi%
33. MaXecution WK B KMT 017242561 PSR
34. We put the U into ExtrUsion W R KMT 017891881 H1K
35. Polymore K B KMT 018048520 HR
36. Agile &3] KMT 018056885 AR
a7. socialProduction IR B KMT 018127565 B
38. Polymore (Bildmarke) sl KMT 018127567 HR

V-7




# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
39. DCIM ] KMT 018207753 H
40. pioneersClub - Wort-/Bildmarke W R KMT 018464919 HL
41, liveCare R KMT 018534600 B
42, produceNow ki B KMT 018682671 AR
43, pioneer Rk KMT 018700289 AR
44, KRAUSS-MAFFEI P iR A KMT 05006055 A
45, KRAUSS-MAFFEI P iR A KMT 05006056 A
46. KRAUSS-MAFFEI =P ikl KMT 05006057 B
47. KRAUSS-MAFFEI R PG KMT 05006058 HR
48. KRAUSS-MAFFEI R PG KMT 05006059 HA
49. liveCare ] KMT 1 652 048 HR
50. liveCare JIE-N KMT 1652 048 R
51. liveCare 2 KMT 1 652 048 Hi%
52. liveCare P RE KMT 1 652 048 B
53. liveCare 55 B KMT 1 652 048 AR
54, liveCare +HH KMT 1 652 048 HR
55. pioneer 7 KMT 1702 321 HR
56. pioneer nEX KMT 1702 321 AR
57. pioneer g KMT 1702 321 B

V-8




# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
58. pioneer B KMT 1702 321 H
59. pioneer +HIH KMT 1702 321 HR
60. produceNow JIIE-N KMT 1705 809 A
61. produceNow e KMT 1705 809 B
62. socialProduction JIIEYN KMT 1,206,618 PSR
63. PENTAMIX % KMT 1,959,871 R
64. Quick Switch TR FIIE KMT 1024685 B
65. Quick Switch (Bild) R FIE KMT 1034341 HR
66. CleanForm By KMT 1044278 HR
67. ColorForm By KMT 1050933 H1K
68. ColorForm H A KMT 1050933 3%
69. ColorForm i KMT 1050933 R
70. FiberForm IERi) KMT 1073461 HR
71. FiberForm i KMT 1073461 PSR
72. GX INGERil) KMT 1086228 HR
73. KRAUSS-MAFFEI 7 EF KMT 1120631 4%
74. GuideX INGERil) KMT 1130208 HR
75. GuideX 82 BT I KMT 1130208 B
76. GuideX L KMT 1130208 AR

V-9




# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
77. GearX e KMT 1130209 AR
78. GearX 12 W3 KMT 1130209 H
79. GearX 5h KMT 1130209 B
80. RIM-Star X KMT 1179845 AR
81. ColorForm SO KMT 1194339 B
82. ColorForm 5 7 A KMT 1221626 A
83. BlueboX BV RE KMT 1352628 R
84. BlueboX R KMT 1352628 Hi%
85. BlueboX H A KMT 1352628 G
86. BlueboX S KMT 1352628 HR
87. BlueboX B2 B KMT 1352628 HR
88. iPul i KMT 1359539 R
89. iPul H A KMT 1359539 Hi%
90. iPul R IS KMT 1359539 HR
91. iPul b KMT 1359539 HR
92. MaXecution FR S KMT 1400920 H3
93. MaXecution [ EE Je v KMT 1400920 HR
94. MaXecution R ERi) KMT 1400920 Hi
95. MaXecution H A KMT 1400920 3K
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
96. MaXecution % KMT 1400920 B
97. MaXecution Fii KMT 1400920 B
98. MaXecution P KMT 1400920 B
99. MaXecution R KMT 1400920 AR
100. Polymore BB KMT 1500474 B
101. Polymore By it KMT 1500474 A
102. Polymore L3N KMT 1500474 A
103. Polymore 119 KMT 1500474 HR
104. Polymore RSN KMT 1500474 HR
105. Polymore FEIRYENE. KMT 1500474 HA
106. Polymore i+ KMT 1500474 HRE
107. Polymore T HH KMT 1500474 B
108. Polymore 5= KMT 1500474 HR
109. Agile WO, KMT 1505148 R
110. Agile H A2 KMT 1505148 B
111. Agile JIIE-N KMT 1505148 HR
112. Agile S L KMT 1505148 Bk
113. Agile Bl KMT 1505148 B
114. Agile S EYINIA KMT 1505148 B
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# PR xR X BE AN AEMA Vavilins RE
115. Agile e KMT 1505148 H
116. Agile DA 5] KMT 1505148 AR
117. Agile HA KMT 1505148 R
118. Agile e NN KMT 1505148 B
119. Agile i KMT 1505148 B
120. Agile Z=H KMT 1505148 A
121. Agile T HH KMT 1505148 A
122. Agile 155524 KMT 1505148 AR
123. Agile iedsa) KMT 1505148 HR
124. Polymore (Bildmarke) W BRI KMT 1527747 HR
125. Polymore (Bildmarke) IGERl) KMT 1527747 B
126. Polymore (Bildmarke) L3 KMT 1527747 B
127. Polymore (Bildmarke) 5191 KMT 1527747 H
128. Polymore (Bildmarke) 2 Hr IR KMT 1527747 AR
129. Polymore (Bildmarke) FEIRYET KMT 1527747 HR
130. Polymore (Bildmarke) i 1 KMT 1527747 HR
131. Polymore (Bildmarke) +HH KMT 1527747 HR
132. Polymore (Bildmarke) L KMT 1527747 B
133. DCIM PN KMT 1554269 AR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
134, DCIM sy KMT 1554269 EERS
135. DCIM HA KMT 1554269 EER
136. DCIM S5 7G5 KMT 1554269 EEE
137. DCIM i KMT 1554269 e
138. Multinject B R KMT 164435 B
139. socialProduction (W] KMT 1650856 A
140. socialProduction i KMT 1650856 HR
141. socialProduction E[ KMT 1650856 HR
142. socialProduction ENRZJE VL KMT 1650856 e
143. socialProduction IGEl) KMT 1650856 7R
144, socialProduction HA KMT 1650856 7R
145, socialProduction Ytk KMT 1650856 R
146. socialProduction JBE 1 KMT 1650856 HR
147. socialProduction [ KMT 1650856 HR
148. socialProduction +HHK KMT 1650856 HR
149. liveCare el KMT 1652048 HR
150. liveCare it KMT 1652048 HR
151. liveCare JBE V% EF KMT 1652048 B
152. liveCare i KMT 1652048 EERS
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# PR xR X BE A AEA Vavilins RE
153. liveCare Bt KMT 1652048 TR
154, pioneersClub - Wort-/Bildmarke BRFIE KMT 1661817 HR
155. pioneersClub - Wort-/Bildmarke (Y] KMT 1661817 R
156. pioneersClub - Wort-/Bildmarke JIE-N KMT 1661817 H
157. pioneersClub - Wort-/Bildmarke b KMT 1661817 Hi
158. pioneersClub - Wort-/Bildmarke [ KMT 1661817 HR
159. pioneersClub - Wort-/Bildmarke IER) KMT 1661817 HR
160. pioneersClub - Wort-/Bildmarke HA KMT 1661817 H
161. pioneersClub - Wort-/Bildmarke iik=y KMT 1661817 AR
162. pioneersClub - Wort-/Bildmarke 3% % WS KMT 1661817 HRE
163. pioneersClub - Wort-/Bildmarke [ KMT 1661817 HRE
164. pioneersClub - Wort-/Bildmarke Byt KMT 1661817 H
165. pioneer I R) KMT 1702321 R
166. pioneer S P5 A KMT 1702321 R
167. pioneer i KMT 1702321 HR
168. pioneer Hti =+ KMT 1702321 HR
169. produceNow el KMT 1705809 HRU
170. produceNow S P5 A KMT 1705809 B
171. CleanForm B KMT 1986077 TR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
172. Multinject £ H KMT 2,157,368 H
173. DECOFORM %H KMT 2,277,288 B
174. DUROSET o KMT 2,753,472 B
175. SILCOSET EH KMT 2,889,459 AR
176. KRAUSS-MAFFEI % H KMT 2,952,114 B
177. Quick Switch (Bild) S KMT 2003/19110 A
178. Quick Switch (Bild) S KMT 2003/19111 A
179. Quick Switch (Bild) EZE[E KMT 2003/19112 Hi%
180. LFI-PUR PUPEF KMT 2007267 HR
181. KRAUSS-MAFFEI Ik KMT 2009/00061 HA
182. KRAUSS-MAFFEI Ik KMT 2009/00062 HA
183. KRAUSS-MAFFEI ZEIE KMT 2009/00063 B
184. KRAUSS-MAFFEI [ZE[E KMT 2009/00064 Hi%
185. KRAUSS-MAFFEI EEE KMT 2009/00065 PR
186. Multinject | KMT 2066169 HR%
187. FiberForm EN KMT 2117047 HRU
188. KRAUSS-MAFFEI ZH KMT 263812 Hi%
189. KRAUSS-MAFFEI Z& KMT 263820 B
190. SkinForm % H KMT 3,068,444 AR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
191. POLYSET EH KMT 3,134,576 AR
192. KM EH KMT 3,211,989 AR
193. BluePower % KMT 3,750,040 B
194. KRAUSS-MAFFEI 1 KMT 30118348 AR
195. IMC 1 KMT 30229616 AR
196. KM-Quick Switch 1 KMT 30253102 B
197. KRAUSS-MAFFEI Hh A KMT 302701214 A
198. SpinForm gectEs| KMT 304 70 268 R
199. KRAUSS-MAFFEI e KMT 31780 HR
200. KRAUSS-MAFFEI B KMT 32374 HA
201. KRAUSS-MAFFEI B KMT 32735 HA
202. PENTAMIX HA KMT 3303432 B
203. PENTAMIX =Nl KMT 362020000167698 A
204. LFI-PUR 5 [H KMT 379431 PR
205. LFI-PUR e KMT 39532127 HR
206. Multinject e KMT 39540122 HR
207. DECOFORM i KMT 39729049 HR
208. GX % KMT 4,110,783 B
209. FiberForm % H KMT 4,123,643 AR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
210. LFI-PUR HA KMT 4051212 H
211. KRAUSS-MAFFEI FEHE KMT 4-2009-000367 B
212. POLYSET H 4 KMT 4437449 B
213. POLYSET Hi KMT 472176 HR
214. PX % H KMT 5,144,575 AR
215. iPul £ H KMT 5.393.701 A
216. Quick Switch HA KMT 5163080 B
217. PENTAMIX Benelux Bt ¥ KMT 562663 B
218. GearX % KMT 6,213,737 HR
219. DCIM % KMT 6,331,238 HR
220. GuideX % KMT 6,375,193 HR
221. pioneersClub - Wort-/Bildmarke % KMT 6938351 H
222. liveCare % KMT 6,938,332 B
223. socialProduction = KMT 6,976,436 B
224, Agile e KMT 6110239 R
225. PENTAMIX =W KMT 690236 HR
226. pioneer % KMT 7,251,350 HR
227. produceNow % KMT 7,251,374 HR
228. LFI-PUR ol KMT 755372 AR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
229. KRAUSS-MAFFEI ik KMT 7787 H
230. KRAUSS-MAFFEI SEEZR KMT 779 048 B
231. KRAUSS-MAFFEI +HH KMT 779 048 B
232. KRAUSS-MAFFEI % Hl KMT 779048 AR
233. KRAUSS-MAFFEI o KMT 779048 B
234, KRAUSS-MAFFEI FI i KMT 779048 A
235. KRAUSS-MAFFEI ) 7 F) KMT 779048 A
236. KRAUSS-MAFFEI i KMT 779048 R
237. KRAUSS-MAFFEI H A KMT 779048 HR
238. KRAUSS-MAFFEI o7 15t 4 7. KMT 779048 HA
239. KRAUSS-MAFFEI WA KMT 779048 HA
240. KRAUSS-MAFFEI L3 KMT 779048 B
241. KRAUSS-MAFFEI B KMT 779048 HR%
242. KRAUSS-MAFFEI V= KMT 779048 HR%
243. KRAUSS-MAFFEI % e KMT 779048 HR
244, KRAUSS-MAFFEI 1% Hr I KMT 779048 4%
245, KRAUSS-MAFFEI FEIRYENE. KMT 779048 HR
246. KRAUSS-MAFFEI Hrhng KMT 779048 AR
247. KRAUSS-MAFFEI Hrhnyk KMT 779048 AR
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
248. KRAUSS-MAFFEI Hrm KMT 779048 AR
249. KRAUSS-MAFFEI Hrohn KMT 779048 B
250. KRAUSS-MAFFEI Hrohn KMT 779048 B
251. KRAUSS-MAFFEI Hi+ KMT 779048 B
252. KRAUSS-MAFFEI L KMT 779048 B
253. KRAUSS-MAFFEI e KMT 779048 A
254, KM i B KMT 779049 A
255. KM ZI e KMT 779049 B
256. KM o) 7 | KMT 779049 HR
257. KM IGEl) KMT 779049 HR
258. KM oL It 4 0. KMT 779049 HA
259. KM AL KMT 779049 B
260. KM L3 KMT 779049 R
261. KM g7 KMT 779049 B
262. KM W= KMT 779049 HR
263. KM L= A KMT 779049 HR
264. KM FEIRYENE. KMT 779049 HR
265. KM Hii +- KMT 779049 AR
266. POLYSET WO, KMT 815757 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
267. PENTAMIX i) KMT 818118776 H
268. Quick Switch (Bild) = KMT 820946 HU
269. Quick Switch (Bild) Sy KMT 827125 R
270. SpinForm ST KMT 827211821 AR
271. SILCOSET BRI KMT 829839 B
272. Quick Switch (Bild) S PHEF KMT 830648 A
273. FiberForm i} KMT 830982140 R
274, FiberForm =L TG KMT 830982167 B
275. Quick Switch (Bild) IGEl) KMT 837274 HR
276. Quick Switch (Bild) e RSN KMT 837274 HR
277. Quick Switch (Bild) b2 KMT 837274 HA
278. SkinForm i KMT 844043 R
279. PETFORM RFIE KMT 849918 B
280. SpinForm & KMT 850134 PR
281. SpinForm BryF it KMT 850134 HR
282. KRAUSS-MAFFEI TRFIIE KMT 874868 Bk
283. PENTAMIX % KMT 94540978 HR
284. LFI-PUR tERIES| KMT 96607678 AR
285. Multinject % H KMT 96618841 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
286. KRAUSS-MAFFEI SPU A KMT 978338 H
287. KRAUSS-MAFFEI S5 75 B KMT 978339 AR
288. EcoPac 7] KMT 995 967 R
289. EcoPac 5 IS KMT 995 967 AR
290. EcoPac iy KMT 995967 BHR
291. EcoPac Hii KMT 995967 R
292. BluePower By At KMT 996801 R
293. BluePower e IS KMT 996801 HR
294, RIM-Star 1 KMT DE 1001393 HR
295. PENTAMIX e KMT DE 2070769 B
296. KM 1 5] KMT DE 30118350 B
297. EcoPac 1 KMT DE 302008027456 B
298. Krauss-Maffei (alt) 1 KMT DE 302009062812 HU
299. Economiser Zed KMT DE 302010011466 H3%
300. KraussMaffei 1 KMT DE 302015049921 HR
301. Quick Switch (Bild) 1 KMT DE 30356445 HRU
302. SkinForm i KMT DE 30422775 HR
303. EX e KMT DE 30460706 B
304. CoverForm e KMT DE 30758359 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
305. KRAUSS-MAFFEI El1 R JE PE I KMT IDM000113760 H
306. KRAUSS-MAFFEI B JE 75 3IF. KMT IDM000113761 B
307. KRAUSS-MAFFEI BN EiRA KMT IDM000113762 B
308. KRAUSS-MAFFEI EE Je v KMT IDMO000114456 B
309. KRAUSS-MAFFEI EIEEJEVE . KMT IDMO000114457 B
310. SkinForm 15 s KMT IR 844043 R
311. SkinForm Hii KMT IR 844043 R
312. SkinForm +HH KMT IR 844043 B
313. SILCOSET it KMT P 476.492 G
314. SpinForm N KMT TM698967 HA
315. KM JIEPN KMT TMA 668,600 HR
316. KRAUSS-MAFFEI N KMT TMA603,724 R
317. AX JIIE-DN KMT TMAS809,061 Hi%
318. KRAUSS-MAFFEI Wil KMT UK00003377644 PR
319. SpinForm e KMT UKO00800850134 HR
320. EcoPac B KMT UK00800995967 HRU
321. DECOFORM B KMT UK00900683375 HRU
322. KRAUSS-MAFFEI 5 KMT UK00902185924 B
323. KM i [ KMT UK00902185973 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins
324. KM-Quick Switch E | KMT UK00902913036
325. Quick Switch (Bild) o KMT UK00903223071
326. Quick Switch £ KMT UK00903625639
327. SkinForm i [ KMT UK00904076543
328. EX Wi [H KMT UK00906319073
320. BluePower i KMT UK00907345879
330. FiberForm i KMT UK00909389081
331. GX EE| KMT UK00909704164
332. GuideX i [H KMT UK00910628022
333. GearX i H KMT UK00910628345
334. RimStar Flex ¥ KMT UK00912766581
335. BlueboX EE| KMT UK00915918287
336. Agile E | KMT UK00918056885
337. PINCONVERT @] KME 000289165
338. ScrewCon &3] KME 002724706
339. KM-Quick Switch R R KME 002913036
340. Quick Switch (Bild) &3] KME 003223071
341. Quick Switch (¢! KME 003625639
342. BERSTORFF HE G KME 00617134
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
343. UltraFeed &l KME 010356897 AR
344, SCHAUMEX ¢ ] KME 010981637 AR
345. SCHAUMTANDEX ¢! KME 011593126 B
346. BERSTOREF (chin. Schriftzeichen) HE S KME 01520987 B
347. EdelweissCompounding [17432] KME 015692429 HR
348. purity glycoLine &l KME 018742185 A
349. purity glycoLine JiEwN KME 1714177 R
350. purity glycoLine Bl KME 1714 177 H
351. UltraFeed IGEl) KME 1110816 HR
352. UltraFeed H A KME 1110816 3%
353. UltraFeed it KME 1110816 HR
354, SCHAUMEX i KME 1145969 B
355. SCHAUMEX HA KME 1145969 H
356. SCHAUMEX R IS KME 1145969 B
357. SCHAUMEX b KME 1145969 HR
358. SCHAUMEX Hi KME 1145969 HR%
359. SCHAUMTANDEX ENJE KME 1174493 HRU
360. SCHAUMTANDEX By it KME 1174493 B
361. SCHAUMTANDEX HA KME 1174493 B
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# FIAR R xR X BE A AEA VE i) RE&
362. SCHAUMTANDEX 2 i KME 1174493 EERS
363. SCHAUMTANDEX i KME 1174493 [
364. SCHAUMTANDEX i+ KME 1174493 B
365. EdelweissCompounding [ KME 1345358 H
366. EdelweissCompounding IGERl) KME 1345358 HR
367. EdelweissCompounding HA KME 1345358 H
368. EdelweissCompounding % B KME 1345358 HR
369. EdelweissCompounding i KME 1345358 HR
370. EdelweissCompounding it KME 1345358 HR
371 EdelweissCompounding +HIH KME 1345358 HRE
372. purity IGERl) KME 1710320 HA
373. purity glycoLine By it KME 1714177 B
374. purity glycoLine HA KME 1714177 H
375. purity glycoLine o Y EF KME 1714177 Hi
376. BERSTORFF (Bild) % KME 2,488,656 HR
377. STIFTCONVERT WK KME 282020 EEE
378. BERSTORFF (alt) B A KME 336678 HR
379. BERSTOREFF (alt) Benelux k¥ KME 336678 B
380. BERSTORFF (alt) #H KME 336678 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
381. BERSTOREF (alt) 1 ] KME 336678 H
382. BERSTOREFF (alt) ) 7F F) KME 336678 H
383. BERSTORFF (alt) By At KME 336678 B
384. BERSTOREFF (alt) =yl KME 336678 B
385. BERSTOREFF (alt) L3N KME 336678 B
386. BERSTOREFF (alt) JEE % 5 KME 336678 A
387. BERSTOREFF (alt) Cikak KME 336678 A
388. BERSTORFF (alt) 20 g KME 336678 HU
389. BERSTORFF (alt) FEIRYENE. KME 336678 HR
390. BERSTORFF (alt) PUPEF KME 336678 HA
391. BERSTORFF (alt) b2 KME 336678 HA
392. BERSTORFF WRFE KME 341980 B
393. SCHAUMTANDEX %£H KME 4,619,106 Hi%
394, BERSTORFF Ba[ 7R S A IE. KME 410791 Rk
395. BERSTORFF B A KME 410791 Bk
396. BERSTORFF Benelux Fx ¥ KME 410791 HR
397. BERSTORFF o KME 410791 HR
398. BERSTORFF 15} KME 410791 AR
399. BERSTORFF % KME 410791 B

IV-26




# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
400. BERSTORFF ) 7 F) KME 410791 H
401. BERSTORFF e KME 410791 AR
402. BERSTORFF B RH KME 410791 B
403. BERSTORFF X HAE KME 410791 AR
404. BERSTORFF JEE YA EF KME 410791 B
4065. BERSTORFF L3N KME 410791 A
406. BERSTORFF JEE % 5 KME 410791 A
407. BERSTORFF T KME 410791 Hi%
408. BERSTORFF P H e KME 410791 HR
409. BERSTORFF X5k KME 410791 B
410. BERSTORFF FEIRYENE. KME 410791 HA
411. BERSTORFF Hri& o KME 410791 B
412. BERSTORFF [liiB2i KME 410791 H
413. BERSTORFF it KME 410791 PR
414, ULTRA TORQUE B A KME 671544 HR
415. ULTRA TORQUE Benelux Fx ¥ KME 671544 HR
416. ULTRA TORQUE P KME 671544 HR
417. ULTRA TORQUE EES| KME 671544 B
418. ULTRA TORQUE B H KME 671544 EER
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
419. ULTRA TORQUE e KME 671544 H
420. ULTRA TORQUE =ORH] KME 671544 HR
421. ULTRA TORQUE Hi KME 671544 B
422, purity glycoLine % KME 7,404,158 AR
423, BERSTORFF (Bild) [iipi% KME 713 398 B
424, BERSTORFF (Bild) B R KME 713398 A
425, BERSTORFF (Bild) Benelux It % KME 713398 A
426. BERSTOREFF (Bild) LRANF) L KME 713398 HR
427. BERSTORFF (Bild) P KME 713398 HR
428. BERSTORFF (Bild) 2 KME 713398 HA
429. BERSTOREFF (Bild) YN KME 713398 HA
430. BERSTORFF (Bild) 75 KME 713398 B
431. BERSTORFF (Bild) % KME 713398 R
432. BERSTORFF (Bild) £ KME 713398 R
433. BERSTORFF (Bild) ) 7F F) KME 713398 HR
434, BERSTORFF (Bild) INGERil) KME 713398 HR
435, BERSTORFF (Bild) =W KME 713398 HR
436. BERSTORFF (Bild) 30 KME 713398 B
437. BERSTORFF (Bild) Bk KME 713398 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins KA
438. BERSTORFF (Bild) W KME 713398 H
439. BERSTORFF (Bild) i KME 713398 H
440. BERSTORFF (Bild) LA KME 713398 A
441, BERSTORFF (Bild) e KME 713398 B
442. BERSTORFF (Bild) FEIRYETE KME 713398 B
443, BERSTORFF (Bild) Hrig o KME 713398 A
444, BERSTORFF (Bild) g e KME 713398 A
445, BERSTORFF (Bild) i i KME 713398 B
446. BERSTORFF (Bild) Kty 1 KME 713398 HR
447, PLANETCALANDER B b ) KME 713529 B
448. PLANETCALANDER P KME 713529 HR
449. PLANETCALANDER % KME 713529 B
450. PLANETCALANDER Wi H KME 713529 Hi%
451. PLANETCALANDER By KME 713529 HR%
452. PLANETCALANDER SO KME 713529 HR
453, ScrewCon NN KME 929638 B
454, PINCONVERT e KME DE 2023209 HR
455, ULTRA TORQUE 1 KME DE 39628498 B
456. UT 1 KME DE 39628500 B
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# PR B R /i X BE AN AEMA Vavilins RE
457. BERSTORFF (Bild) 1 ] KME DE 39832694 H
458. PLANETCALANDER 1 KME DE 39860425 B
459. BERSTORFF (alt) 1 KME DE 539682 B
460. BERSTORFF AUMA 1 KME DE 865128 AR
461. SCHAUMEX 1 KME DE 891622 B
462. BERSTORFF 1 KME DE 922791 R
463. BERSTORFF (alt) L KME UK00000910685 B
464. PINCONVERT EE| KME UK00900289165 Hi%
465. ScrewCon B KME UK00902724706 HR
466. UltraFeed i H KME UK00910356897 G
467. SCHAUMEX i H KME UK00910981637 G
468. SCHAUMTANDEX EE| KME UK00911593126 HR%
4609. EdelweissCompounding i KME UKO00915692429 H
470. KraussMaffei Berstorff ] KMT, KMBerstorff 005976675 PR
471. Trendgineering WK B KMT, Netst&;l(—ll\\/l/lgschinen AG, 014286181 PER
472. M.LN.D. fik 5 KMT, NetSt%EaSChinen AG, 017892085 7%
473 KRAUSS-MAFFEI i Krauss-Maffei Kunststofftechnik 1214141 ¥

GmbH
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474, KRAUSS-MAFFEI i Krauss-Maffei Kunststofftechnik 1214142 B
GmbH
475, KRAUSS-MAFFEI EE KrausS‘Mafﬂzil‘)“}llmwfﬂ“hmk 1239194 B
476, LFL.PUR % Krauss-Maffei Kunststofftechnik 2050692 B
GmbH
477. KraussMaffei Berstorff =SS KMT, KMBerstorff 3,763,312 B
478. KraussMaffei Berstorff W KMT, KMBerstorff 3393316 B
479. KraussMaffei Berstorff TR F KMT, KMBerstorff 978163 Rk
480. KraussMaffei Berstorff %K KMT, KMBerstorff 978163 B
481. KraussMaffei Berstorff By KMT, KMBerstorff 978163 HiK
482. KraussMaffei Berstorff HA KMT, KMBerstorff 978163 PR
483. KraussMaffei Berstorff Ly A0 KMT, KMBerstorff 978163 B
484. KraussMaffei Berstorff W2 1 KMT, KMBerstorff 978163 FERAy
485. KraussMaffei Berstorff FEIRYE KMT, KMBerstorff 978163 13
486. KraussMaffei Berstorff Fi+ KMT, KMBerstorff 978163 PER
487. KraussMaffei Berstorff i ] KM Tedmd%ﬁ GmbH (alt), DE 30739923 %
488. Trendgineering 5 [ KMT, KM %‘Eerfoma"ce’ UK00914286181 ik
489. M.LN.D. 5 5] KMT, KM %‘Eperfomance’ UK00917892085 5k
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A. BREF
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3. PR KOF B 71.202322007633.2 i 57 e [ SEH HT LRIBGERE | 2023407 H 27 H | 2024403 H 01 H
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9. | —MparitE AT HIREAN | Z21202220165854.5 | w57 E Sz A LRI YR | 2022 401 A 21 H | 2022 4£ 08 H 26 H

10. | VEBHLEERITHRIERIE | Z21202123209304.3 e 57 W SEH HT LRIRLERE | 2021 £ 12 H 20 H | 2022 406 A 14 H

11. | VFEBHEERSAHP | Z21202123000409.8 v 57 W S BT LRIBLERE | 2021 £ 12 H 02 H | 2022406 A 14 H

12. Eyj@m@iﬁ%ﬁfﬁiﬁ% T 202021220093145 /| ek KRR | BARGER | 2021 412 4 02 H | 2022 406 H 10 H
PR L B AT VA RS -

13. 5 T T ML 71.202023066363.5 e 57 e ] SEH BT LRIRLERE | 20204E 12 A 18 H | 2021 409 A 03 H
—Fhy N IR Al Al

1q, | PRROEEIIIEN | 2000003605 | s | somE | RRSEE | 20209 12 77 16 B | 20214 09 71 03 F

15. | —FhmimE Al 1 iEE R E | 21202023022013.9 e, 57 Wi [ SEHHT LRIRLER: | 20204FE 12 H 16 H | 2021 4209 H 03 H

16. ITEAED) SR E . ek 71.202022765002.3 | w55y {Hrh [ Sz A LRIRAERE | 2020 4F 11 H 25 H | 2021 £ 08 H 06 H

17, | POREREVRE IR | 0006004684 | g SCHBAL | GRIRMERE | 2020 4F 11 9 13 H | 2021 407 J 16 H

P E LA I B 7%
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# LR AR LRS L2 N LR|RA RE Hi& H wRAEH

18. HF N R G 71.202022573157.7 | i5i Wrp SEH B A LRIBAERE | 2020 5 11 09 H | 2021 4F 08 H 06 H
19, | HEMEICCIIRR | zio000mas33808 X | s | SR | RIRAER | 20209 1177 05 F | 20214 09 11 03 F
20. | —FPERIREIE R IEISEE | Z1202022535958.4 | i sy e[ SEH Hr A LRIBLERE | 20205 11 A 05 H | 2021 407 H 16 H
21. — PR SRR G E 71.202022488427.4 | iy i [E SR LRIBAER: | 20205 11 A 02 H | 2021 407 H 16 H
2. | MIAREERIRI | 20000004657139 | st | SoBR | RRAHE | 2020 10 4130 11 | 2021 4 09 4 03 T

TR MR T5 1 BL R E . . -
23. L3 71.202011123730.2 e, 5 v KA LRIBER: | 2020410 H 20 H | 2022408 H 12 H
24. | —MEMUIEIR ek A 71.202022323502.1 e 55 B A SEH BT LRIBAER: | 2020 410 A 19 H | 2021 4£ 05 H 25 H
FESENL. AE SRR i - . .
25. 1 B L 2 P e Z1202011098479.9 | w5l KA LRIB R | 2020410 A 14 H | 2022 406 H 10 H
26. — PR T2 71202022118451.9 | wzEiidE S H LRI ER: | 2020 4209 H 24 H | 2021 £ 06 H 01 H
27. **“"E%*ﬁﬁfﬁgmgﬁ B 202020220521003 | s SR | BRIRAERE | 2020 4209 5 18 H | 2021 4504 A 02 H
2. ﬁ*@iﬁﬁfﬁﬁ% BT | 210020010370853 | fossiiohi | sommA | GRURUER | 2020 4 09 A 08 H | 2021 46 06 H 22 H
29. — PO FH B A A 71.202021937395.5 | w55 SEH B R LRIB R | 2020 4209 A 08 H | 2021 4F 05 H 25 H
g0, | PHSVERTUKIERIIL | 51 000021855600.3 .55 i SR HT Y BRI ESE i H i H
. o . Eid! SE S 4ERE | 2020 4F 08 H 31 2021 4 05 H 25

31. —Fh LA R 71.202021855588.6 | wisdrdiEH S B LRIRYERE | 2020 4208 H 31 H | 2021 4£ 05 H 25 H
32. — P R AT T A B 71.202021840117.8 55 Wi S B LRIBERE | 2020 408 H 28 H | 2021 4F 06 H 22 H
33, #*“P/E*ﬁﬂﬁiﬁﬁ; MR | 71000021833860.0 | sesstini | ScmEE | GRS | 202047 08 A 28 H | 20214 06 A 01 H
34. %rlwﬁla%ikigmﬁgzﬁﬁ 71.202021840073.9 | wisiirdE S BT LRI R | 2020 4208 H 28 H | 2021 4F 06 H 01 H
35, ~$¢m%;mmﬁx§§mm& Z712020218385017 | Foaslih[E | SREPE | LRAERE | 2020 45 08 28 H | 2021 4 06 A 01 H
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36. — P e ek LS G 71.202021840119.7 | wizi i [E SE LRIBAERE | 2020 408 H 28 H | 2021 4F 06 H 01 H
a7, | PHAIRITERINE |7 poimim035083 | seopmiom | semain | RN | 201746 1279 10 0 | 20184 10 4 30 F
38. *gﬁﬂiméiggﬁﬁﬁ%$ ZL201721703505.X | sedifib[E | SEADETR | RRIBUMERE | 2017 4F 12 3 10 H | 2018 4 10 /30 H
39. —MAT R EEEE Z1.201721703503.0 | Fai55 e[ S B LRGSR | 20017812 H 10 H | 2018 £ 08 H 07 H
40. | ENAEB—RADID & Z1201721703513.4 | Fis5irrh [ S B LRI R | 20017812 H 10 H | 2018 £ 08 H 07 H
41. — P A A Z1201721703502.6 | iz S B LRI R | 2017912 H 10 H | 2018 £ 07 H 06 H
42. T o R A B Z1201721522390.4 | Fisiireh[E S BT A LRI | 2017 5% 11 A 15 H | 2018 4 07 H 06 H
43, | R ’Jﬁgﬁﬂgﬂgjf PR zio017215203887 | SRR | ScREE | GRUSEERF | 20174 114 15 H | 2018 4 07 H 06 1
44, — R B s BT Z1201721521862.4 | Fiz5irrh [ S B LRI R | 201745 11 H 15 H | 20184 07 H 06 H
g5, | RRIRPSEERIOBAGE | 0114007645 | R | SoUER | HRRAEE 410 A 31 H 410 H 30 H

. o . i [E SEHE 4R | 2017 4F 10 H 31 2018 4F 10 H 30
—Fh AR T I 2 s P — -
46. o B [ A 3 Z1201721422794.6 | Ses5idE | ScADEOR | BRIRERE | 20174810 H 31 H | 2018 4£09 A 11 H
—Fh SRR S (AT
47. | KIEgESAPOKBALLS 2 | ZL201721424073.9 | sesi e[ SEH BT LRI LR | 2017 4210 A 31 H | 2018408 H 07 H
2

48. |  —AELE e A KB e R E 71.201721427253.2 i, 57 e ] SEH BT LRI R | 2017 4210 A 31 H | 2018 4F 08 H 07 H
49, #**Wﬁqg;ﬁ;;w%%i% Z1201721422781.9 | sz | SAIETR | LRIRMERE | 2017 4F 10 H 31 H | 2018 4 07 H 06 H
50. %ﬁ%iﬂ*‘?*‘“%m ZL201620066517.5 | sesifih[E | SeAIEE | GRU4ERE | 2016 4501 A 22 B | 2016 4F 08 A 31 A
51. FEHRAL, 22 35 1) A R 71.201620066954.7 | w55 SEFH BT LRIRYERE | 20016 01 H 22 H | 2016 %208 H 17 H
50, | PERVEM fﬁﬁgﬂwﬂ % | 2201620065666 X | BAEWEE | SREN | HARAER | 20164501 A 22 B | 2016 4 07 A 06
53. | UKFEKI KA TEEEIRTEREE | ZL201620067590.4 | srgiirrh[E S LRI R | 2016 201 A 22 H | 2016 4F 06 H 29 H
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5q, | FERPUPAERRIEAR | ) 016000660157 | sussioh [ | SemBim | GRS | 20164601 H 22 B | 2016 4 06 A 22 H
55. — PPy SEN AL 71.201620066879.4 | wiu5i i S BT LRI R | 2016 401 A 22 H | 2016 4F 06 H 22 H
56. | FTiEST AN SIS E | ZL201080019727.4 | wisyirrh[H KA LRIR YR | 2010 4204 F 29 H | 2015 4E 04 H 08 H
57. | HARIWMKHEHZRE 71.202080059791.9 KME % 1 LR | 20204E 8 H 25 H 20241 A5 H

58. ﬁﬁ@ﬂ;ﬁjﬂf’* TR 71.202080019281.9 KME K LRIBER: | 20204E2 H 11 H | 202347 H25H
59. FH TR B 13 F 71.201980093720.8 KME R B LRIRLERF | 2019411 H26 H | 202346 H 13 H
60. m?ﬁm?v\]ig%ﬂﬂ%%tﬂ 71.201980053728.1 KME K LRIRER: | 2009E8 H27H | 20225 11 H1H

FFAEBRA i E i R e . .

61. e 5 Z1.201980041150.8 KME KA LR YR | 20194 6 H 18 H 20229 H 6 H

62. Eﬁ@ﬁkigﬁﬁﬁ or bl 71.202080019170.8 KME &M LRI | 2020462 H 13 H | 202245 A 31 H
63. HES NS Rk 71.202080019279.1 KME i TR e 20204E£ 2 A 13 H 2022 4E 5 A 27 H
64. | HAFITMSH TSR 71.202080019280.4 KME &M LRIRLER: | 20200462 H 13 H | 202245 H 27 H
65. AA W%@E(J%ﬁ MBS 71.202080019296.5 KME KA LRIBER: | 20204E2 H 13 H | 202245 A 24 H

PR . BAHHUEZ
66. | FFRIFFHIEE LA TR | ZL201880039968.1 KME K LRIR YR | 20184E5 H30H | 2021412 H 21 H
SHACIR T ¥

67. Wﬁ@"\ﬁ/‘gmwﬁﬁ% Z1.201980021316.X KME -3 LRIBAERF | 201944 A8 H | 202147 520 H
68. Z BEEENNL K Z1.201580055253.1 KME i LR R YE 20154 11 A9 H 2019 47 A 30 H
69. Ejﬁ%ﬁfﬁ?ﬁfﬁf%ﬁﬁ Z1201380019627.5 KME K BRBER | 201344 A 18 H | 2017411 H 24 H
70. ﬁﬁ?iﬁg%%iﬂﬁﬁﬁﬁ Z1.201180028706.3 KME K LRI B YRR 2011 £ 6 H 20 H 2016 8 A 3 H
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FH T S 203 BE AL P vt I B
71. | A F &SRR T | Z1L201880017943.1 KMT KA LR R YE R 20183 H 1 H 2024 4 6 A 28 H
=
TR FRRES I 77 R 3 4% . -
72. I B L/ L 26 71.202080035907.5 KMT K LRI AERE | 202044 H 28 H 2024 %6 H 4 H
FH T 587 SRR 45 e 34 PR VR
73. | BB NIRRT | Z1L202080068720.5 KMT K LRIR YR | 20204E 10 H7H | 202443 A 19H
-
FH 0 HAE B3t e A AR L
TS H IS AT SR AN L) . .
74. S B T i T e 7Z1.201980068130.X KMT KA ERILERE | 2019429 H 30 H 202345 H5H
PH AT
WA EA B TRAREIER . s
75. IR L 71.201980019309.6 KMT yai! LR AR | 201942 H 14 H 202344 H 4 H
FH T th1] 365 2 4 380 i fhg 488 9 551 . .
76. 7 L . 7Z1.201980046905.3 KMT KA ERILERE | 2019457 H 31 H 202344 H4H
P 15 SRR 2F 2 B . -
77. R T 71.201780055848.6 KMT yai! LRIRYER: | 201749 H 12 H | 2022412 H 30 H
78. H jfﬁﬁujafi;j;ﬁﬂm%E* : 71.201880097057.4 KMT KA LRRYER: | 2018410 H 31 H | 20224E 12 H 20 H
79. Ikt B 71.201980018101.2 KMT K LRIRLERE | 201943 11 H | 2022411 A8 H
80. ARG Z1.201980046911.9 KMT o3 LRIRLERE | 201997 H 18 H | 2022411 H 8 H
FHF7E 2 s B AL I 284k Bt . .
81. A 71.201980007582.7 KMT A LRRYERE: | 201944 H 17 H 2022411 H 8 H
82. HTF#i& & AR ik 71.201880094764.8 KMT K LRIRLER: | 20184F 10 H 31 H | 20224F 11 H 8 H
FH X6 B Rl A% 2L 347 AR . X
83. P 71.201880048428.X KMT K LR B 4ERF 201847 H 9 H 202244 H5H
84. S RHENL-F & I RS 71.201880034922.0 KMT KA L R FF 201845 A 16 H 202243 A8 H
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B A28 25 B 1 F T4

85. | I P Ao 1 BRI AR 1 HLER 7Z1.201880060402.7 KMT R LR R YE R 201849 H 6 H 202242 A 22 H

FFY84E BT

86. | FTHl& R A ik | Z1L201880069305.4 KMT K LRRLERE | 20184E 11 H 5 H | 202241 H 14 H
FH i1l 3% 2 A 2 B ) i Y . "

87. VR Z1.201780060973.6 KMT R LR R RR 201748 A3 H 2021 FFE 11 A2 H
FH T S8 AL BT () 85 1) 44 A e . .

88. LAY e Z1.201880064244.2 KMT KA LRLERE | 20184E9 H 18 H | 2021 4£ 10 H 29 H
FH T 1] 35 21 4 165 1) B R, . -

89. 50 0 (B LA 71.201780059119.8 KMT K LRI LERE | 200797 H 18 H | 202143 A 12 H
FH T 0 b m] A SRR R 0

90. | R FITE. HTRE Z1.201680027176.3 KMT L] LRIR R | 2016 4E 5 H 25 H | 20204E 12 H 22 H

SR 43 B 1

91. | HAREMEENMFHEAN | ZL201680058012.7 KMT K LRIBLERE | 2016 210 H 5 H | 2020410 A 27 H
BA T A7 SRS B /8L

92. | FGERMBUEGFMESIE | ZL201680061464.0 KMT L] LRIR L H¢ 2016 £ 8 H 5 H 2020 £ 8 H 25 H

SHHL

93. | AT TN 7 | ZL201680034986.1 KMT R LRIRER: | 200164£7 H 19 H | 202048 A 25 H

94, ﬁﬁiﬁﬁiﬁ%ﬁkﬂmm g 71.201580073261.9 KMT R LRRLERE | 20154FE 12 H 17 H | 20206 H2H
FH UK & 3 B DL R AR . ‘

95. . Z1.201680024666.8 KMT KA LRI LER: | 2006 5 H 18 H | 202042 A 14 H
FH 1033 5 AL i R P i v

96. | AEVESREIYIRIISERRA | ZL201680051961.2 KMT K LRIRLER: | 2016 E 10 H5H | 2019410 H 29 H

AR T 12

V) RNDINIE R . X

97. R 7 71.201480055048.0 KMT KA LRRYERE | 2014410 H2 H | 201844 H 24 H

98. | ATV EN T ZE | ZL201480056346.1 KMT R LRI R | 2014 410 A 14 H | 2017 4E 10 A 27 H
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A1 7%
FF 5 e &40 B AR AT Hh )ik
99. | WIARSZ AN SE R | Z1L201480039875.0 KMT R LRIRLERE | 201497 H25H | 201748 A 29 H
17515
100.| A THlEERSIEAR 7% | ZL201180038416.7 KMT i LRIRLERE | 20119 H 14 H | 201747 H 21 H
101. 2H 43 ik i g 71.201380036590.7 KMT K LR LER: | 2013456 H 28 H 20177 H7H
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FHF 2RI T AL 8% 1 1 A . -
103. 1 S R S 71.201280026865.4 KMT o4 LRBYEE: | 201245 H21 H | 201642 H 24 H
N 2% S —He B
104, 2H7 ﬁfgg%ﬁ“%m Z1.201180038419.0 KMT K LRIRAERE | 201148 H24 H | 201544 H29H
105.| A FyES AN EREIT | ZL201080026744.0 KMT 3l TR 4 20007 A8 H | 20144 11 A 12 H
FH X3 B Rl AR 5L 347 AR . s
106. L R 71.200980133097.0 KMT K LRIRLER: | 200948 H 24 H | 20134E 11 H 20 H
107.| HIFHIE RSB 77 | Z1L200810175003.3 KMT KA LRI LERE | 2008410 H 24 H | 201348 A 28 H
108.| M ﬂwjﬁ? %ﬁﬁ%ﬂﬁk@# 71.200780005492.1 KMT R LRIBGERE | 200744 A3 H | 201343 A 27 H
() 5 V2 R 5 4%
WEEE T EEHL. WAL M. Gracwe
BN ATREEE-ERS ’ . e
109. T RG] T2 71.201480045219.1 Mas(;i}rlrilrt;gbau K LRIRLERE | 20148 H20H | 201943 H 12 H
X PP B T v
1A a5 V3 £ .
110, T I Eg{iﬁ/fﬁmm Z1.201880077891.7 KMaélkora R LRIBLERE | 20184510 H 24 H | 202243 H 29 H
B. EAMEF)
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RiFER/

# 520 ON L) LR BHi5H Hi5 515 BRH BREG i %
1. KME Sealing Device With Cooling Function 2020/8/25 US 17/636,085 | 2024/7/23 12,042,973 =3
2. KME Extrusionsvorrichtung  Mit  Innenliegender | ;¢ > 202117005626 | 2024/1/31 505576 il
KUHlung
3. |KME Scaling Device 2020/825 | US 17/636,072 | 2024/1/2 g;lhw&wz £
4, KME Lamella Block With Offset Lamellae 2020/2/13 17/428,465 2023/11/7 11,806,911 B2 | =%
. . KK 4t —
5. KME Abdichtvorrichtung 2020/8/25 EP 20761799.4 | 2023/10/11 EP 4025407 B1 £
6. KME Abdichtvorrichtung 2020/8/25 EP 20761799.4 | 2023/10/11 EP 4025407 B1 | KRl
7. KME Extrusion Device Having Internal Cooling 2019/8/27 US 17/269,050 | 2023/10/3 11,772,316 B2 | £[H
Dispositivo De Extrusdo Com Pelo Menos Uma BR1120200184 BR1120200184
8. KME Placa Perfurada 2019/4/8 53.6 2023/9/29 53-6 B
9. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 B1 | f#=
10. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 B1 | KR
11. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 B1 | ¥
12. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 B1 | & KH|]
13. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 Bl | fafr=%
14. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 B1 | B A
15. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP 3921137 B1 | #i+
16. KME Lamellenblock Mit Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705911.4 | 2023/5/31 EP3921137B1 | +HH
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# FRBN LR LR HiEH K5 519 e £5°2) =y L] i %

17. | KME Lamellenblock ~Mit  Kontinuierlich - Variierter | » /14 EP 20705907.2 | 2023/5/10 EP 3921134 Bl | ffi
Lamellenteilung

18. | KME Lamellenblock = Mit  Kontinuierlich  Variierter | » 5 14 EP 207059072 | 2023/5/10 EP 3921134 B1 |
Lamellenteilung

19. | KME Lamellenblock ~ Mit  Kontinuierlich  Variierter | » 513 EP 20705907.2 | 2023/5/10 EP 3921134 B1 |
Lamellenteilung

20. | KME Lamellenblock Mit  Kontinuierlich Variierter | , /15 EP 207059072 | 2023/5/10 EP 3921134 BI | & K Fl
Lamellenteilung

21. | KME Lamellenblock ~Mit  Kontinuierlich - Variierter | » o, /14 EP 20705907.2 | 2023/5/10 EP 3921134 Bl | 2%
Lamellenteilung

22. | KME Lamellenblock ~Mit Kontinuierlich Variierter | 47 14 EP 20705907.2 | 2023/5/10 EP 3921134 B1 | Wi
Lamellenteilung

23. | KME Lamellenblock -~ Mit  Kontinuierlich - Variierter | ) » 15 EP 20705907.2 | 2023/5/10 EP 3921134 Bl | Bi-|-
Lamellenteilung

24. | KME Lamellenblock ~ Mit  Kontinuierlich - Variierter | » o, /4 EP 20705907.2 | 2023/5/10 EP 3921134 Bl | - H K
Lamellenteilung

25. KME Lamella Block With Laterally Offset Lamellae 2020/2/13 17/434,907 2023/5/9 11,642,826 B2 | =

26. | KME Fin Block For A Calibrating Device 2019/11/26 | 17/428,500 2023/5/2 11,639,019 =

27. | KME E?i‘;:;éimoc}( With Continuously Varied Lamella | 545/ 17/434 844 2023/5/2 11,639,017 % [
Vorrichtung Und Verfahren Zum Schneiden Ein DE DE

28. | KME OITICHUNg eriahren ~um schneiden EINCS | 5 075/11/16 102022130333, | 2023/4/27 102022130333 | f# [
Streifens Aus Deformierbarem Material 0 B3

29. KME Fin Block With Continuously Varied Fin Width 2020/2/11 17/434,364 2023/2/28 11,590,681 B2 | 3%
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# 520 ON L) LR BHi5H Hi5 515 BRH BREG i %

Tyre Strip Extrusion Apparatus For Producing 10-2017-

30. KME Tread And/Or Side Strips For Tyres, And Method | 2016/5/18 7036375 2023/2/17 10-2502584 i
For Producing A Tread Or Side Strip Of A Tyre

31. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 v

32. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 R

33. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 22

34, KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 = A

35. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 ==

36. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 B A

37. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 i+

38. KME Lamellenblock FUR Eine Kalibriereinrichtung 2019/11/26 EP 19809800.6 | 2023/2/1 EP 3921132 +HH
Extruder Screw, Extrusion Device With Extruder

39. KME Screw And Method For Plasticizing A Plastic | 2018/5/16 107116562 2022/12/21 1787269 HE 57
Material

40, KME Emschneckenextruder Mit Einem Genuteten 2013/4/18 8279/DELNP/2 2022/11/14 411355 e
Einzugssystem 014

41. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit  Innenliegender | 519,007 | £p 197503643 | 2022/10/12 EP 3846999 | fi
KUHlung

42. | KME E’gﬁf&ﬁ?v"mhmg Mit  Innenliegender | 19,017 | Ep 197503643 | 2022/10/12 EP 3846999 | Wk
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43. | KME Extrusionsvorrichtung  Mit  Innenliegender | ) ¢,¢ - EP 19759364.3 | 2022/10/12 EP 3846999 YN
KUHIung

44. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit  Innenliegender | ¢ ¢ > EP 197593643 | 2022/10/12 EP 3846999 | %
KUHlung

45 | KME Extrusionsvorrichtung - Mit  Innenliegender | ;¢ ¢ - EP 197593643 | 2022/10/12 EP 3846999 | Wi
KUHlung

46. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Innenliegender | ) 0/¢ /55 EP 197593643 | 2022/10/12 EP 3846999 | -
KUHlung

47. | KME Extrusionsvorrichtung  Mit  Innenliegender | 4 ¢,¢ - EP 197593643 | 2022/10/12 EP 3846999 | +-H
KUHlung
Vorrichtung Zum Erzeugen Eines Hohlen 10850/DELNP/ -

48. | KME Kunststofforofiles 201176/20 2015 2022/8/30 405129 B

49. KME Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 = H

50. | KME Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 i

51. | KME Lamellenblock Mit Lamellendurchbr{Chen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 Tt

52. KME Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 B1 | = KA

53. KME Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 B1 | faf=

54. KME Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 B1 | %+

55. KME Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 Nl

56. | KME Lamellenblock  Mit  Kontinuierlich  Variierter | )5\, EP 20705647.4 | 2022/7/6 EP 3921133 |

Lamellenbreite
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57. KME Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 frf =
58. | KME Lamellenblock  Mit  Kontinuierlich  Variierter | 5, EP 20705647.4 | 2022/7/6 EP3921133 | f
Lamellenbreite

59. KME Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 198097990 | 2022/7/6 EP 3921131 Fiti £

60. | KME Lamellenblock Mt Kontinuierlich  Variierter | 545 EP 20705647.4 | 2022/7/6 EP3921133 | B+
Lamellenbreite
Extruder Screw, Extrusion Device With Extruder US 11.376.779

61. KME Screw And Method For Plasticizing A Plastic | 2018/5/30 16/622,340 2022/7/5 B2 o *H
Material
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

62. KME Extruderschnecke  Sowie  Verfahren  Zum | 2019/11/7 EP 19801523.2 | 2022/4/27 EP 3880428 pEs|
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

63. | KME Extruderschnecke ~ Sowie  Verfahren ~ Zum | 2019/11/7 EP 19801523.2 | 2022/4/27 EP 3880428 B1 | Mk
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

64. KME Extruderschnecke  Sowie  Verfahren  Zum | 2019/11/7 EP 19801523.2 | 2022/4/27 EP 3880428 =N
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

65. KME Extruderschnecke = Sowie  Verfahren  Zum | 2019/11/7 EP 19801523.2 | 2022/4/27 EP 3880428 BRHh
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

66. KME Extruderschnecke = Sowie  Verfahren  Zum | 2019/11/7 EP 19801523.2 | 2022/4/27 EP 3880428 i+t

Plastifizieren Eines Kunststoffes
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Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit DE DE
67. KME Extruderschnecke  Sowie  Verfahren  Zum | 2017/6/22 102017113836. | 2022/4/21 102017113836 | fH[H
Plastifizieren Eines Kunststoffes 6 B4
Extruder Screw, Extrusion Device Having An
68. KME Extruder Screw And Method For Plasticizing A | 2019/11/7 US 17/292,100 | 2022/3/15 US 11,273,420 | £H
Plastic
Method For Producing A Tread And Tread 10-2019-
- B3
69. KME Production Device 2017/11/8 7014160 2022/1/13 10-2352731 5 [E
70. KME Multiple Extrusion Press Head 2015/11/9 (7%?;; 4170_2017_ 2021/10/7 10-2312823 i
71 | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Wenigstens  Einer | ;9,4 2020-558020 | 2021/9/15 6945084 H A
Lochplatte
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit
72. KME Extruderschnecke  Sowie  Verfahren Zum'| 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 VAR
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit
73. | KME Extruderschnecke ~ Sowie ~ Verfahren ~ Zum | 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 K
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit
74, KME Extruderschnecke  Sowie ~ Verfahren  Zum | 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 =N
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit
75. KME Extruderschnecke  Sowie  Verfahren  Zum | 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 ==

Plastifizieren Eines Kunststoffes
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Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

76. KME Extruderschnecke  Sowie  Verfahren  Zum | 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 B )
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

7. KME Extruderschnecke Sowie  Verfahren Zum | 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 it
Plastifizieren Eines Kunststoffes
Extruderschnecke, Extrusionsvorrichtung Mit

78. | KME Extruderschnecke ~ Sowie  Verfahren ~ Zum | 2018/5/30 EP 18728143.1 | 2021/9/8 EP 3642005 | +HI
Plastifizieren Eines Kunststoffes

79. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit  Wenigstens  Einer | 5,4 EP 19716883.4 | 2021/7/21 EP 3774276 | /8
Lochplatte

80. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit ~ Wenigstens  Einer | ¢,/ EP 197168834 | 2021/7/21 EP3774276 | WK
Lochplatte

81. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit ~ Wenigstens  Einer | 5,44/ EP 197168834 | 2021/7/21 EP3774276 | ¥
Lochplatte

82. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Wenigstens  Einer | 0,1/ EP 197168834 | 2021/7/21 EP 3774276 | & A
Lochplatte

83. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit ~ Wenigstens  Einer | 5,/ ¢ EP 197168834 | 2021/7/21 EP 3774276 | fi
Lochplatte

84. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit  Wenigstens  Einer | ¢4/ EP 197168834 | 2021/7/21 EP 3774276 |y
Lochplatte

85. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Wenigstens ~ Einer | 0,1/ EP 197168834 | 2021/7/21 EP3774276 | B LB
Lochplatte

86. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Wenigstens - Einer | 5,9/, g EP 19716883.4 | 2021/7/21 EP 3774276 | Bk

Lochplatte
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87. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Wenigstens - Einer | ,,¢,4/g EP 19716883.4 | 2021/7/21 EP 3774276 | Pi¥EF
Lochplatte
88. | KME llff;f:sm Device Having At Least One Perforated | ,,¢,4/g EP 19716883.4 | 2021/7/21 EP3774276 | Hv
89. | KME Extrusionsvorrichtung - Mit - Wenigstens  Biner | ,,4,4q EP 197168834 | 2021/7/21 EP3774276 | LHI
Lochplatte
Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen ek
90. KME FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines 2016/5/18 EP 16724618.0 | 2021/4/28 EP 3288741 VAR
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens
91. | KME Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und | 515,116 | £p 17800474.3 | 2021/4/28 EP 3548254 | fit
Laufstreifen-Herstellvorrichtung
Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen o
92. KME FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines 2016/5/18 EP 16724618.0 | 2021/4/28 EP 3288741 R
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens
93. | KME Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und | 17,116 | gp 178004743 | 2021/4/28 EP 3548254 | Wi
Laufstreifen-Herstellvorrichtung
Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen .
. Y4 &
94, KME FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines 2016/5/18 EP 16724618.0 | 2021/4/28 EP 3288741 % E
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens
95. | KME Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und | 17,116 | gp 178004743 | 2021/4/28 EP 3548254 |

Laufstreifen-Herstellvorrichtung
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96.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

BRA

97.

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

BRA

98.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Scitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

99.

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

100.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Scitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

101.

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

102.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

B 1R E

103.

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

T el
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104.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

Wris ke

105.

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

Hris ke

106.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Scitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

PHEEF;

107.

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

PEHEF

108.

KME

Tire Strip Extrusion Apparatus For Manufacturing
Treads Or Side Walls For Tires And Manufacturing
Method Treads Or Side Walls For Tires

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

27

109.

KME

Method For Producing A Tread Strip And A" Strip
Manufacturing Device

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

27

110.

KME

Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen
FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens

2016/5/18

EP 16724618.0

2021/4/28

EP 3288741

+HH

111

KME

Verfahren Zum Herstellen Eines Laufstreifens Und
Laufstreifen-Herstellvorrichtung

2017/11/8

EP 17800474.3

2021/4/28

EP 3548254

112.

KME

Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen
Eines Schlauchs

2015/2/25

EP 15706241.5

2021/4/21

EP 3116701
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113. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | 1555 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP3116701 | FM
Eines Schlauchs

114. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | 5 5 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 3
Eines Schlauchs

115. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | ;5 55 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 |
Eines Schlauchs

116. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | ., £ 17 EP 157062415 | 2021/4/21 EP 3116701 s
Eines Schlauchs

117. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | 555 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 P24
Eines Schlauchs

118. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | 5, 25 55 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 B IR
Eines Schlauchs
Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen HE KA

119. | KME Eines Schlauchs 2015/2/25 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 B R

120. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | 55 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 FEHEF
Eines Schlauchs

121. | KME Eﬁzixmlon Head And Method For Producing | », 555 EP 157062415 | 2021/4/21 EP3116701 | #is

122. | KME Schlauchspritzkopf Und Verfahren Zum Herstellen | 5, 5/ 55 EP 15706241.5 | 2021/4/21 EP 3116701 FHE
Eines Schlauchs
Wearing Body For Receiving A Twin Screw For 10-2016- =

123. | KME Extrudng Melable Matorial 2014/9/2 e 2021/2/17 10-2219179 |
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Reifenstreifen-Extrusionsvorrichtung Zum
Herstellen Von Lauf- Und/Oder Seitenstreifen DE DE
. 3 4 R
124. | KME FUR Reifen Und Verfahren Zum Herstellen Eines 2015/6/2 ;020 15108707. | 2020/7/30 ]13(2‘20 15108707 | 4
Lauf- Oder Seitenstreifens Eines Reifens
Vorrichtung Und Verfahren Zum Herstellen Einer DE DE
125. | KME . g 2018/6/27 102018115468. | 2020/7/30 102018115468 | #E[H
Verbindung Ohne Kraftnebenschluss ) B4
126. | KME Mehrfach-Strangpresskopf 2015/11/9 2017-524454 2020/6/9 6714590 HA
Mehrfach-Strangpresskopf ~ Sowie  Laufprofil- DE DE
127. KME Herstellvorrichtung ~ Zum  Herstellen  Von | 2014/11/21 102014117068. | 2020/4/23 102014117068 | 7
Laufprofilen Von Fahrzeugreifen 7 B4
128. KME Einschneckenextruder 2009/7/7 ??3/DELNP/20 2020/2/7 331547 Fl R
129. | KME Mehrfach-Strangpresskopf 2015/11/9 EP 15797624.2 | 2019/4/17 EP 3221117 12 ]
130. | KME Mehrfach-Strangpresskopf 2015/11/9 EP 15797624.2 | 2019/4/17 EP 3221117 B1 | Rk
131. | KME Mehrfach-Strangpresskopf 2015/11/9 EP 15797624.2 | 2019/4/17 EP 3221117 +THHE
132. | KME Extruderschnecke, Extruder Und Verfahren Zum | 0,3 EP12756686.7 | 2018/10/31 EP 2750857 | f#[H
Herstellen Einer Extruderschnecke
133. | KME Gummistrang-Herstellanlage Mit | 617211 EP 171541014 | 2018/9/12 EP 3208067 | fii[H
Dickenmessvorrichtung
VerschleiBkorper Zur  Aufnahme Einer DE DE
134. | KME Doppelschnecke Zur Extrusion Von | 2013/9/26 102013110671. | 2018/5/24 102013110671 | 1=
Schmelzfahigem Material 4 B4
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VerschleiBkorper Zur  Aufnahme Einer

135. | KME Doppelschnecke Zur Extrusion Von | 2014/9/2 14761308.7 2018/3/21 EP 3049232 1
Schmelzfahigem Material

136. | KME Schneckenelement 2007/3/21 EP 07711985.7 | 2016/3/16 EP 2001650 b

137. | KME Einschneckenextruder  Mit = Einem  Genuteten | 414,/ EP 13722692.4 | 2016/2/17 EP 2838704 4
Einzugssystem

138. | KME Einschneckenextruder Mit Einem Genuteten | 515,/ 9 EP 13722692.4 | 2016/2/17 EP 2838704 | & A
Einzugssystem

139. | KME Einschneckenextruder - Mit - Einem  Genuteten | 116 " | £p 137206924 | 2016/2/17 EP 2838704 | fit
Einzugssystem

140. | KME Einschneckenextruder  Mit = Einem  Genuteten | 414,/ EP 13722692.4 | 2016/2/17 EP 2838704 | Wi
Einzugssystem

141, | KME Einschneckenextruder - Mit = Einem  Genuteten | 15,/ EP 13722692.4 | 2016/2/17 EP 2838704 | L-HH
Einzugssystem
Extruder Und Verfahren Zum Herstellen Ein DE DE

142. | KME xtrude eriafren Zum Hersielle S 1 2011/9/1 102011112148, | 2015/12/24 102011112148 | 4% [H
Extruders

3 B4

143. | KME Einschneckenextruder 2009/7/7 09780264.9 2015/11/25 EP 2328737 B1 | ERiM

144. | KME Einschneckenextruder 2009/7/7 09780264.9 2015/11/25 EP 2328737 B1 | & Jf

145. | KME Einschneckenextruder 2009/7/7 09780264.9 2015/11/25 EP 2328737 Bl | faf=

146. | KME Einschneckenextruder 2009/7/7 09780264.9 2015/11/25 EP 2328737 B1 | B A

147. KME Einschneckenextruder 2009/7/7 09780264.9 2015/11/25 EP 2328737 Bl | Fi-t-

148. | KME Einschneckenextruder 2009/7/7 09780264.9 2015/11/25 EP 2328737 Bl | +H I
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149. | KME Single Screw Extruder 2009/7/7 13/058,637 2015/10/13 9,156,201 2 [H
Device For Producing A Hollow Plastic Profile
150. KME And Method For Generating A Hollow Plastic | 2011/4/29 100115018 2015/9/21 1500495 i [E &
Profile
DE DE
. St
151. | KME Schlauchspritzkopf 2014/3/14 é02014103521. 2015/5/7 102014103521 i ]
152. | KME Device For Generating A Hollow Plastic Profile 2011/6/20 13/704,927 2014/6/24 8,758,661 =S
153. | KME Vorrichtung ~ Zum  Erzeugen  Eines  Hohlen | )0 117257758 2014/3/19 EP 2588293 1 ]
Kunststoffprofiles
Vorrichtung Zum Erzeugen Eines Hohlen g
154. | KME Kunststoffprofiles 2011/6/20 11725775.8 2014/3/19 EP2588293 = AH
155. | KME Vorrichtung  Zum  Erzeugen  Eines Hohlen} )01 11725775.8 2014/3/19 EP2588293 =
Kunststoffprofiles
156. | KME Vorrichtung  Zum  Erzeugen  Eines Hohlen | )01 11725775.8 2014/3/19 EP2588293 B
Kunststoffprofiles
157. | KME Vorrichtung ~ Zum  Erzeugen  Eines  Hohlen | 541,01 11725775.8 2014/3/19 EP2588293 +HEI
Kunststoftprofiles
158. | KME Single-Screw Extruder 2009/6/19 098120538 2013/12/1 1417183 HhE S
DE DE
159. | KME Einschneckenextruder 2008/8/20 102008038529. | 2009/11/5 128 ]
2.0 102008038529
. . . e _ X/_, M é .
160. | KMT Spritzeinheit  FUR ~ Das  Mehrkomponenten- | ), » EP 21705446.9 | 2024/7/31 EP4103385 | MR
SpritzgieBen EH
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161. | KMT Spritzeinheit  FUR — Das  Mehrkomponenten- | ) > g EP 217054469 | 2024/7/31 EP 4103385 | Wiy
SpritzgieBen
. Mk 4t —
162. | KMT 3D Druckvorrichtung 2021/5/12 EP 21727093.3 | 2024/6/26 EP 4185450 B1 LA
163. | KMT 3D Druckvorrichtung 2021/5/12 EP 21727093.3 | 2024/6/26 EP 4185450 B1 | FxiM
Werkzeug,  Vorzugsweise Zur  Entgratung bE bE
) 4[]
164. | KMT Und/Oder Reinigung Von Kunststoffbauteilen 2016/9/19 é020 16117603. | 2024/6/6 ]13(3‘20 16117603 | £2
Vorrichtung Und Verfahren Zum Mischen Von DE DE
165. | KMT Zumindest Zwei Chemisch Reaktiven | 2020/9/9 102020123521. | 2024/5/29 102020123521 | f#
Kunststoffkomponenten 6 B4
. . i M 45—
166. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Eines | 5419731 | £p 197496862 | 2024/4/3 Ep3s20sa9 | LM
Faserverstirkten Plastifikats R
167. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Eines | 19,75 EP 19749686.2 | 2024/4/3 EP 3829849 el
Faserverstérkten Plastifikats
o B 25—
168. | KMT Plastifiziereinheit 2021/4/27 EP 21722787.5 | 2024/2/14 EP 4143001 LA
169. | KMT Plastifiziereinheit 2021/4/27 EP 21722787.5 | 2024/2/14 EP 4143001 RR
170. | KMT Plastifiziereinheit 2021/4/27 EP 21722787.5 | 2024/2/14 EP 4143001 K=
171. | KMT Plastifiziereinheit 2021/4/27 EP 21722787.5 | 2024/2/14 EP 4143001 PEEE
172. KMT Plastifiziercinheit 2021/4/27 EP 21722787.5 | 2024/2/14 EP 4143001 H
173. | KMT Plastifiziereinheit 2021/4/27 EP 21722787.5 | 2024/2/14 EP 4143001 &) F|
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Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich

174. | KMT Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie | 2019/9/30 17/282,923 2024/1/30 11,883,986 *
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens
INJECTION-MOULDING MACHINE WITH AN 10-2020

175. | KMT INDEX SHAFT HAVING A CHANNEL FOR A | 2019/2/14 70-27638- 2024/1/25 10-2631316 i
Fluid

176. | KMT RUCkstromsperre 2019/4/17 17/049,444 2023/11/28 11,826,937 B2 | E[H
Metodo Para Determinacion De Volumen Real De MX/a/2018/003

177. | KMT Masa Apta Para Moldeo Por Inyeccion En Proceso | 2016/10/5 353 2023/11/23 408366 o P4 Bf
De Moldeo Por Inyeccion.
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von

E§

178. | KMT Formteilen Mit Einem Halbzeug 2017/8/3 16/334,844 2023/10/10 11,785,671 B2 | &

179. | KMT Verfahren - Zur - Herstellung - Von - Kunststoff- | ), ¢/ 1/ 16/756,939 2023/10/10 11,780,139 B2 | %
Formteilen
Mischkopf-Schmierung Durch N2-

180. | KMT Inertisierungsbaustein ~ (FUR  Isolierschaum- | 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | B A
Mischkdpfe)
Mischkopf-Schmierung Durch N2-

181. | KMT Inertisierungsbaustein ~ (FUR  Isolierschaum- | 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | +HXH
Mischkdpfe)
Mischkopf-Schmierung Durch N2-

182. | KMT Inertisierungsbaustein ~ (FUR  Isolierschaum- | 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | &) 7 H)
Mischkdpfe)
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Verfahren Zum UBerwachen Eines FULIstandes
Einer ZPﬂJHrVOHichmng Sowie Vorrichtung Zum Rk 45 —
183. | KMT DurchfUHren Des Verfahrens Und | 2020/4/28 EP 20723071.5 | 2023/9/13 EP 3980240 LA ”
SpritzgieBmaschine/Extrudereinheit Aufweisend
Eine Solche Vorrichtung
Verfahren Zum UBerwachen Eines FULIstandes
Einer Z}JfUHrvorrichtung Sowie Vorrichtung Zum
184. | KMT DurchfUHren Des Verfahrens Und | 2020/4/28 EP 20723071.5 | 2023/9/13 EP 3980240 Y@l
SpritzgieBmaschine/Extrudereinheit Aufweisend
Eine Solche Vorrichtung
DUSeneinheit FUR Eine ReaktionsgieBmaschine
185. | KMT Sowie  Verfahren Zum  Herstellen Eines | 2018/3/1 16/490,651 2023/8/8 11,717,985 S
Kunststoftteiles
SpritzgieBmaschine Mit Einer Einen Kanal FUR Kk P 8 —
186. | KMT Ein Fluid Aufweisenden Indexwelle 2019/2/14 EP 19705345.7 | 2023/6/7 EP 3784464 B1 LA
~ fin W G —
187. | KMT SCHERTEIL FUR EINE Plastifizierschnecke 2018/9/18 EP 18773148.4 | 2023/6/7 EP 3697591 B1 LA
188. | KMT SpritzgieBmaschine Mit Einer Einenm Kanal FUR | 010514 | Ep 19705345.7 | 2023/6/7 EP 3784464 B1 | Kkl
Ein Fluid Aufweisenden Indexwelle
189. | KMT SCHERTEIL FUR EINE Plastifizierschnecke 2018/9/18 EP 18773148.4 | 2023/6/7 EP 3697591 B1 | Kk
SpritzgieBmaschine Mit Einer Einen Kanal FUR w
190. | KMT Fin Fluid Aufweisenden Indexwelle 2019/2/14 EP 19705345.7 | 2023/6/7 EP 3784464 B1 | %+
METHOD FOR DETERMINING AN ACTUAL
VOLUME OF AN INJECTION-MOULDABLE 10-2018-
191. | KMT COMPOUND IN AN INJECTION-MOULDING 2016/10/5 7011597 2023/5/24 10-2538009 i [

Process
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192. | KMT Plastifiziereinheit 2019/7/18 17/258,223 2023/5/23 11,654,602 FH
193. | KMT Scherteil 2018/9/18 16/651,436 2023/5/2 11,639,016 FH
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

194. | KMT Einer Schliefieinheit Einer | 2012/521 | o0/ OPELNP2 | 50537408 430552 i

. . 013

Kunststoftverarbeitungsmaschine

195. | KMT SpritzgieBmaschinen-Schlieeinheiten-System 2018/5/16 16/615,187 2023/4/25 11,633,895 %
METHOD FOR OPERATING AN INJECTION- 10-2017-

196. | KMT MOULDING Machine 2016/7/19 7036163 2023/4/13 10-2523046 5 [E]
Verfahren Und Vorrichtung Zur Additiven DE DE

197. | KMT Herstellung Eines Bauteils Mit Einer Komplexen | 2020/4/28 102020111512, | 2023/3/23 fi

102020111512

Struktur 1
Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich

198. | KMT Verbesserter Konstanter WerkzeugfULIung, Sowie | 2019/9/30 EP 19780221.8 | 2023/3/15 EP 3870422 1
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung -~ Des
Verfahrens
Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich

199. | KMT Verbesserter Konstanter WerkzeungLlung, Sowie | 2019/9/30 EP 19780221.8 | 2023/3/15 EP 3870422 B1 | Kk
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens
Verfahren Zum Betreiben Einer
Spritzgiefmaschine, Insbesondere" Hinsichtlich

200. | KMT Verbesserter Konstanter WerkzeugfULIlung, Sowie | 2019/9/30 EP 19780221.8 | 2023/3/15 EP 3870422 2

SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des

Verfahrens
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201.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

2019/9/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

202.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULIlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

2019/9/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

B

203.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

201979/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

I
|1k

204.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

2019/9/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

B )

205.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULIlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

2019/9/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

W=
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206.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

2019/9/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

Hig =t

207.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

2019/9/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

PHHEF

208.

KMT

Verfahren Zum Betreiben Einer
SpritzgieBmaschine, Insbesondere Hinsichtlich
Verbesserter Konstanter WerkzeugfULlung, Sowie
SpritzgieBmaschine Zur DurchfUHrung Des
Verfahrens

201979/30

EP 19780221.8

2023/3/15

EP 3870422

L)

209.

KMT

SpritzgieBmaschine Mit Einer Einen Kanal FUR
Ein Fluid Aufweisenden Indexwelle

2019/2/14

17/043,849

2023/1/24

11,559,929

5[

210.

KMT

PLASTIFIZIEREINHEIT, SPRITZEINHEIT
UND Spritzgiessmaschine

2019/7/18

EP 19749229.1

2023/1/18

EP 3829848

&

211

KMT

PLASTIFIZIEREINHEIT,
UND Spritzgiessmaschine

SPRITZEINHEIT

2019/7/18

EP 19749229.1

2023/1/18

EP 3829848

R

212.

KMT

Plastifiziereinheit

2019/7/18

EP 19749229.1

2023/1/18

EP 3829848

2

213.

KMT

Plastifiziereinheit

2019/7/18

EP 19749229.1

2023/1/18

EP 3829848

EEr

214.

KMT

Plastifiziereinheit

2019/7/18

EP 19749229.1

2023/1/18

EP 3829848

BARA

215.

KMT

Plastifiziereinheit

2019/7/18

EP 19749229.1

2023/1/18

EP 3829848

B )
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216. | KMT PLASTIF.I ZIEREINHE.IT’ SPRITZEINHEIT 2019/7/18 EP 19749229.1 | 2023/1/18 EP 3829848 Fitg 1=
UND Spritzgiessmaschine
INJECTION MOULDING MACHINE HAVING 10-2018-
- E§
217. | KMT A COATING Installation 2016/10/5 7012010 2023/1/5 10-2486896 &[]
Verfahren Zur UB hun Ein DE DE
218. | KMT erianre u erwachung 20211173 102021128543. | 2022/12/29 102021128543 | 1
Hydrauliksystems 7 B3
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Eines
219. | KMT Faserverstirkten Plastifikats 2019/7/31 17/260,013 2022/12/27 11,534,958 %
Foaming Apparatus For Refrigerator Cabinets And 10-2017- T
220. | KMT Related Foaming Method 2016/5/18 7034881 2022/10/12 10-2455489 L3
Method For Determining An Actual Volume Of An
221. | KMT Injection-Moundable Compound In An Injection- | 2016/10/5 1-2018-01836 | 2022/9/15 33698 ]
Moulding Process
Verfahren Und Vorrichtung Zur
222. | KMT Variothermentemperierung Von | 2018/7/9 16/632,959 2022/9/6 11,433,588 =S
SpritzgieBwerkzeugen
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen
223. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 2018/01396 2022/8/31 - [FZE[2
SpritzgieBprozess
224. | KMT Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 yi
225. | KMT Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 LY@l
226. | KMT Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 gL
227. KMT Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 B )
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PLASTIC INJECTION-MOLDING MACHINE
HAVING A DATA MEMORY FOR STORING 10-2018-
228. | KMT TEXT INFORMATION AND/OR IMAGE 2016/8/5 7013969 2022/7/20 10-2424832 5 [E
Information
SYSTEM OF INJECTION-MOULDING (PCT) 10-2019- 5
229. | KMT MACHINE CLOSING Units 2018/5/16 7036718 2022/7/20 10-2424843 g [H
230. | KMT Lamellenblock Mit LamellendurchbrUChen 2020/2/13 EP 20705909.8 | 2022/7/20 EP 3921135 +HH
231. KMT Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 b
232. KMT Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 el
233. KMT Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 B1 |
234. | KMT Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 B1 | B Hh A
235. | KMT Lamellenblock Mit Seitlich Versetzten Lamellen 2020/2/13 EP 20705910.6 | 2022/7/13 EP 3921136 Bl | +HH
236. | KMT Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 P
237. | KMT Lamellenblock  Mit  Kontinuierlich  Variierter | ;)1 EP 207056474 | 2022/7/6 EP3921133 | 8]
Lamellenbreite
238. | KMT Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 Wl
239, | KMT Lamellenblock  Mit  Kontinuierlich ~ Variierter | 5/ EP 20705647.4 | 2022/7/6 EP3921133 | Bk
Lamellenbreite
240. | KMT Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 gL
241, | KMT Lamellenblock  Mit  Kontinuierlich - Variierter | ;)1 EP 20705647.4 | 2022/7/6 EP3921133 | %[
Lamellenbreite
242. | KMT Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 B R
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243. | KMT igﬁgﬁgﬁg‘;ﬁ Mit  Kontinuierlich ~ Variierter | ), EP 20705647.4 | 2022/7/6 EP 3921133 B3
244, KMT Lamellenblock Mit Innentemperierung 2019/11/26 EP 19809799.0 | 2022/7/6 EP 3921131 +HH
245. | KMT izﬁgizﬁgﬁi Mit  Kontinuierlich  Variierter | ) ) EP 207056474 | 2022/7/6 EP3921133 | +HHK
246. | KMT Heizvorrichtung 2019/4/11 EP 197178544 | 2022/6/8 EP 3784972 4
247. | KMT Heizvorrichtung 2019/4/11 EP 197178544 | 2022/6/8 EP 3784972 B
248. | KMT Heizvorrichtung 2019/4/11 EP 19717854.4 | 2022/6/8 EP 3784972 B1 | (L[
249. | KMT Heizvorrichtung 2019/4/11 EP 197178544 | 2022/6/8 EP 3784972 B1 | 2t
250. | KMT Heizvorrichtung 2019/4/11 EP 19717854.4 | 2022/6/8 EP 3784972 B1 | BLi1 |

INJECTION BOX FOR A PULTRUSION
SYSTEM FOR PRODUCING  FIBRE- (PCT) 10-2019- .
251, | KMT REINFORCED . PLASTIC  PROFILES. I | 20183120 Sy 2022/5/24 10-2403167 o5 ]
PARTICULAR PLASTIC Rods
INJECTION MOULDING MACHINE FOR (PCT) 10:2019
252. | KMT PRODUCING FIBRE-REINFORCED PLASTIC | 2017/7/18 Solonos | 2022/5018 10-2401052 i
Mouldings
METHOD AND DEVICE FOR PRODUCING (PCT) 102019
253. | KMT MOLDED PARTS BY MEANS OF A |2017/8/3 oo | 20225018 10-2401055 i ]
SEMIFINISHED Prodct
NOZZLE UNIT FOR A REACTION MOLDING (PCT) 102019
254, | KMT MACHINE AND METHOD FOR PRODUCING | 2018/3/1 20191 Hhm2/5/11 10-2398517 i ]

A PLASTIC PART

7025786
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255. KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Verbundteils 2018/10/31 16/972,205 2022/5/3 gzs 11,318,648 =3
256. | KMT K‘;ﬁfﬁ?ﬁg&fo};:fahren Zum Herstellen Von | 5510/10/31 | US 17/270347 | 2022/4/12 US 11,298,852 | %
257. | KMT perlabren O ;‘r)lle};‘:fbgzi‘g Herstellung Von | »17,¢3 2019-518520 | 2022/3/3 7034150 EES
258. | KMT Vorrichtung Zum Formen Eines Kunststoftbauteils | 2018/10/31 EP 18803881.4 | 2022/2/23 EP 3846998 1k
259. | KMT Vorrichtung Zum Formen Eines Kunststoffbauteils | 2018/10/31 EP 18803881.4 | 2022/2/23 EP 3846998 @il
260. KMT Vorrichtung Zum Formen Eines Kunststoffbauteils | 2018/10/31 EP 18803881.4 | 2022/2/23 EP 3846998 V%
261. KMT Vorrichtung Zum Formen Eines Kunststoftbauteils | 2018/10/31 EP 18803881.4 | 2022/2/23 EP 3846998 T
262. | KMT Dispositive ¥ Metodo: Para Produccion De | pgigi031 | JINV202092 1 20001215 390071 itk
263. | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Verbundteils 2018/10/31 18796026.5 2022/2/9 EP 3814087 {1
264. | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Verbundteils 2018/10/31 18796026.5 2022/2/9 EP 3814087 R
265. | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Verbundteils 2018/10/31 18796026.5 2022/2/9 EP 3814087 e b A
Pultrusionsverfahren =~ Zur  Herstellung  Von

266. KMT Faserverstirkten Kunststoffprofilen Und | 2018/10/2 EP 18778530.8 | 2022/1/26 EP 3691880 B1 | ¥
Pultrusionsvorrichtung
METHOD FOR CONTROLLING A MOLD 10-2016-

267. | KMT FILLING PROCESS OF AN INJECTION- | 2014/10/2 7011994 2022/1/26 10-2357877 [ ES

MOLDING Machine

V-31




RiFER/

# FRBN LB Hi5H HiE 5 H=H BS B [X

Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

268. | KMT Volumens Einer Spritzgie3fahigen Masse In Einem | 2016/10/5 15/765,157 2022/1/4 11,213,986 %
SpritzgieBprozess

269. | KMT Vorrichtung Und Verfahren Zum Herstellen Von | 0,103 | gp 187960284 | 2021/12/8 EP 3840924 | f
Reaktionskunststoffen

270. | KMT Vorrichtung Und Verfahren Zum Herstellen Von | 0,103 | gp 18796028.1 | 2021/12/8 EP 3840924 | Bkl
Reaktionskunststoffen

271, | KMT Vorrichtung Und Verfahren Zum Herstellen Von | 0,103 | Ep 18796028.1 | 2021/12/8 EP 3840924 | & AF
Reaktionskunststoffen
EINSCHNECKEN-PLASTIFIZIEREINHEIT
MIT FASERZUFUHREINRICHTUNG ZUR s

272. KMT HERSTELLUNG EINER FASERBELADENEN 2018/9/6 EP 18765870.3 | 2021/11/11 EP 3697590 =
Kunststoffschmelze
EINSCHNECKEN-PLASTIFIZIEREINHEIT
MIT FASERZUFUHREINRICHTUNG ZUR o

273. KMT HERSTELLUNG EINER FASERBELADENEN 2018/9/6 EP 18765870.3 | 2021/11/11 EP 3697590 R
Kunststoffschmelze

274. | KMT Einschnecken-Plastifiziereinheit 2018/9/6 EP 18765870.3 | 2021/11/11 EP 3697590 B1 | B A

275. | KMT Foaming Apparatus For Refrigerator Cabinets And | ) ¢/5/18 | Us 15/575,762 | 2021/10/19 US 11,148329 | %
Related Foaming Method

276. | KMT Vorrichtung Und Verfahren Zum Herstellen Von | 010,31 | 2021-510713 | 2021/10/13 6960557 Ak
Reaktionskunststoffen
DEVICE AND METHOD FOR PRODUCING 10-2021-

- x|
277. KMT REACTION Plastics 2018/10/31 7008624 2021/9/23 10-2306724 5 [
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Injektionsbox FUR Eine Pultrusionsanlage Zur

278. | KMT Herstellung  Faserverstirkter Kunststoffprofile, | 2018/3/20 2019131466 2021/9/22 RU 2755917 %
Insbesondere Kunststoffstibe
SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung  Von

279. | KMT D et pomersel 2017/7/18 16/334 477 2021/9/21 11,123,906 £

280. | KMT Verfahren - Zur - Herstellung  Von - Kunststoff- | ¢/ s EP 18800567.2 | 2021/9/15 EP3710220 | ##[H
Formteilen

281. | KMT ;’erfahr.en Zur Herstelling  Von  Kunststoff- | 516,115 EP 188005672 | 2021/9/15 EP 3710220 | Wk
ormteilen

282, | KMT Verfahren - Zur  Herstellung - Von - Kunststoff- | 10,/ EP 18800567.2 | 2021/9/15 EP 3710220 Bl | 1[5
Formteilen

283. | KMT Verfahren - Zur - Herstellung Von - Kunststoff- | 10,/ EP 18800567.2 | 2021/9/15 EP 3710220 B1 | #%[H
Formteilen

284. | KMT Verfahren  Zur  Herstellung Von  Kunststoff- | 516,11 /5 EP 18800567.2 | 2021/9/15 EP 3710220 Bl | & /A
Formteilen

285. | KMT Verfahren - Zur  Herstellung - Von - Kunststoff- | 10,1/ EP 18800567.2 | 2021/9/15 EP 3710220 BI | i1
Formteilen

286. | KMT Verfahren - Zur  Herstellung Von  Kunststoff- | )¢,/ EP 188005672 | 2021/9/15 EP 3710220 B1 | £ 57
Formteilen
VERFAHREN _ ZUR __ VARIOTHERMEN i

(i |
287. | KMT TEMPERIERUNG VON Spritzaiesswerksengen || 2018/7/9 EP 18739510.8 | 2021/9/8 EP3661720 | /&[]
288. | KMT VERFAHREN ~ ZUR — VARIOTHERMEN |, ¢/ q EP 18739510.8 | 2021/9/8 EP 3661720 | KM

TEMPERIERUNG VON Spritzgiesswerkzeugen
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Verfahren Und Vorrichtung Zur
289. | KMT Variothermentemperierung Von | 2018/7/9 EP 18739510.8 | 2021/9/8 EP 3661720 B1 | %
SpritzgieBwerkzeugen
Verfahren Und Vorrichtung Zur
290. | KMT Variothermentemperierung Von | 2018/7/9 EP 18739510.8 | 2021/9/8 EP 3661720 B1 | & KH|
SpritzgieBwerkzeugen
Verfahren Und Vorrichtung Zur
291. | KMT Variothermentemperierung Von | 2018/7/9 EP 18739510.8 | 2021/9/8 EP 3661720 B1 | HhiF]
SpritzgieBwerkzeugen
VERFAHREN ZUR VARIOTHERMEN w
292. | KMT TEMPERIERUNG VON Spritzgiesswerkzeugen 2018/7/9 EP 18739510.8 | 2021/9/8 EP 3661720 Tt £
Schmelzvorrichtung  Und  Verfahren  Zum
Schmelzen Von Schmelzbarem Kunststoffmaterial, US 11,104,039
293. KMT Verfahren Zum Mischen Von Reaktiven 2019/8/7 16/534,748 2021/8/31 B2 *
Kunststoffkomponenten
294. | KMT SpritzgieBmaschinen-Schlieeinheiten-System 2018/5/16 EP 18725194.7 | 2021/7/21 EP 3634713 1
295. KMT SpritzgieBmaschinen-Schlieeinheiten-System 2018/5/16 EP 18725194.7 | 2021/7/21 EP 3634713 KR M|
296. | KMT SpritzgieBmaschinen-SchlieBeinheiten-System 2018/5/16 EP 18725194.7 | 2021/7/21 EP 3634713 B4 | i£
297. | KMT SpritzgieBmaschinen-SchlieBeinheiten-System 2018/5/16 EP 18725194.7 | 2021/7/21 EP 3634713 B4 | &= KH|
298. | KMT SpritzgieBmaschinen-SchlieBeinheiten-System 2018/5/16 EP 18725194.7 | 2021/7/21 EP 3634713 B4 | fif ==
299. | KMT SpritzgieBmaschinen-SchlieBeinheiten-System 2018/5/16 EP 18725194.7 | 2021/7/21 EP 3634713 B4 | BhF|
300. | KMT SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung - Von | 17716 | 5919517301 | 2021/7/15 6914325 EES

Faserverstiarkten Kunststoff-Formteilen
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301. | KMT Verfahren Zum Betreiben Einer | »616/7/19 15/737,180 2021/7/6 US 11,052,591 | %[
SpritzgieBmaschine

302. | KMT SpritzgicBmaschine Aufweisend Eine | 5616/10/5 15/765,675 2021/6/1 US 11,020,882 | £
Beschichtungsanlage
DUSeneinheit FUR Eine ReaktionsgieBmaschine

303. KMT Sowie  Verfahren Zum  Herstellen Eines | 2018/3/1 EP 18708401.7 | 2021/3/24 EP 3600681 VAR
Kunststoffteiles
DUSeneinheit FUR Eine ReaktionsgieBmaschine

304. | KMT Sowie  Verfahren Zum Herstellen Eines | 2018/3/1 EP 18708401.7 | 2021/3/24 EP 3600681 el
Kunststoffteiles
DUSeneinheit FUR Eine ReaktionsgieBmaschine

305. | KMT Sowie Verfahren Zum Herstellen Eines | 2018/3/1 EP 18708401.7 | 2021/3/24 EP 3600681 = AA
Kunststoftteiles
Spritzeinheit FUR Das Mehrkomponenten- DE DE

306. KMT p L. P 2020/2/12 102020103659. | 2021/3/18 102020103659 | fE[H
SpritzgieBen

0 B3

307. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | ), 7,¢ 3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 | f[H
Formteilen Mit Einem Halbzeug

308. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | ), 7, 3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 | Hki
Formteilen Mit Einem Halbzeug

300. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | )7, 3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 B1 | 1[5
Formteilen Mit EinemHalbzeug

310. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | ), 7, 3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 B1 | #[H

Formteilen Mit Einem Halbzeug
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Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von .
l

311. KMT Formieilen Mit Einem Halbzeug 2017/8/3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 B1 | = KA
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von a2

312. KMT Formteilen Mit Einem Halbzeug 2017/8/3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 B1 | faf=2
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von .

313. KMT Formtcilen Mit Einem Halbzeug 2017/8/3 EP 17755431.8 | 2020/12/2 EP 3527040 B1 | B f)
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

314. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 2018-515871 2020/11/27 6800962 H A
SpritzgieBprozess

315. | KMT COMPONENT FEED Nozzle 2013/6/28 2,875,328 2020/8/4 2,875,328 JIIEWN

316. | KMT COMPONENT FEED Nozzle 2013/6/28 ;8620%1458' 2020/7/3 10-2132356 i

317. | KMT Spritzgielmaschine Aufiweisend Ene 01601045 EP 16775735.0 | 2020/6/17 EP 3362267 s
Beschichtungsanlage
SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung ~ Von 4 [

318. KMT Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen 2017/7/18 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 14

319. | KMT Spritzgiemaschine — Aufiveisend Eine | 0167105 | EP 16775735.0 | 2020/6/17 EP 3362267 | Bkl
Beschichtungsanlage

320. | KMT SpritzgicBmaschine ~ Zur  Herstellung — Von | 1771 ¢ EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 R
Faserverstiarkten Kunststoff-Formteilen

321, | KMT SpritzgicBmaschine ~ Aufweisend Eine | 0167105 | EP 167757350 | 2020/6/17 EP 3362267 | 1:H
Beschichtungsanlage

322. | KMT SpritzgieBmaschine  Zur  Herstellung — Von | 57,4 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 B1 | %

Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen
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323. | KMT Spritzgiclmaschine Aufweisend Eine | 01671015 EP 16775735.0 | 2020/6/17 EP 3362267 | & KA
Beschichtungsanlage
SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung  Von e
324. | KMT Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen 2017/7/18 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 B1 | & AH|
325. | KMT SpritzgieBmaschine — Aufweisend Eine | yg1610/5 | Ep 16775735.0 | 2020/6/17 EP3362267 | ButibF
Beschichtungsanlage
SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung ~ Von B b
326. | KMT Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen 2017/7/18 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 B1 | B 7|
SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung ~ Von o o2
327. | KMT Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen 2017/7/18 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 B1 | y% =
SpritzgieBmaschine ~ Zur  Herstellung  Von
328. | KMT Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen 2017/7/18 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 B1 | %
329. | KMT SpritzgieBmaschine  Zur  Herstellung - Von | 57,74 EP 17740389.6 | 2020/6/17 EP 3523109 B1 | - H
Faserverstirkten Kunststoff-Formteilen
Kunststoft-SpritzgieBmaschine Mit Einem
330. | KMT Datenspeicher Zum Speichern Von Text- Und/Oder | 2016/8/5 EP 16757571.1 | 2020/5/27 EP 3368268 v
Bildinformationen
Kunststoft-SpritzgieBmaschine Mit Einem
331. | KMT Datenspeicher Zum Speichern Von Text- Und/Oder | 2016/8/5 EP 16757571.1 | 2020/5/27 EP 3368268 KR
Bildinformationen
Kunststoft-SpritzgieBmaschine Mit Einem
332. | KMT Datenspeicher Zum Speichern Von Text- Und/Oder | 2016/8/5 EP 16757571.1 | 2020/5/27 EP 3368268 B R
Bildinformationen
333. | KMT Verfahren Zur Beurteilung Verfahrenstechnischer | 51 1/10/14 | 15/028,607 | 202047 10,611,071 £

Eigenschaften Von Spritzgiewerkzeugen

V-37




RiFER/

# 7PN LR LR HiEH K5 519 e 2y =y ] i %

Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Eines DE DE

334, | KMT Faserverstirkten Plastifikats Und Verwendung Der | 2018/8/3 102018118883, | 2020/1/16 102018118883 | fi
Vorrichtung Zur Additiven Fertigung 8 B3

335. | KMT Verfahren Zum Betreiben Einer | 5016/7/19 EP 167395094 | 2019/12/25 EP 3204519 | 4[]
SpritzgieBmaschine

336. | KMT Verfahren Zum Betreiben Einer | 5616/7/19 | BP 167395094 | 2019/12/25 EP 3294519 | B
SpritzgieBmaschine

337. | KMT Verfahren Zum Betreiben Einer | 5616/7/19 | BP 167395094 | 2019/12/25 EP 3294519 B1 | 7 A Fl
SpritzgieBmaschine

338. | KMT Verfahren Zum Betreiben Einer | 5616/7/19 EP 16739509.4 | 2019/12/25 EP 3294519 B1 | i1
SpritzgieBmaschine
METHOD FOR CONTROLLING A MOLD

339. | KMT FILLING PROCESS OF AN INJECTION- | 2016/7/19 EP 16739509.4 | 2019/12/25 EP 3294519 | Hiw
MOLDING Machine

340. | KMT METHOD FOR COATING A MOLDED Part 2012/10/1 ;8'122%1046' 2019/11/14 10-2047034 | &

341, | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Produktes Aus | 54455 EP 09165885.6 | 2019/10/23 EP2153968 | 4%
Reaktiven Ausgangsstoffen

342, | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Produktes Aus | 00,5 5 EP 09165885.6 | 2019/10/23 EP 2153968 | WK
Reaktiven Ausgangsstoffen

343. | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Produktes Aus | 509,55 EP 09165885.6 | 2019/10/23 EP 2153968 | & AAl
Reaktiven Ausgangsstoffen

344, | KMT Verfahren Zur Herstellung Eines Produktes Aus | »000.750 | £p09165885.6 | 2019/10/23 EP 2153968 | Wi R

Reaktiven Ausgangsstoffen
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DEVICE AND METHOD FOR OPERATING A 10-2014-

345. | KMT MACHINE EQUIPPED WITH A HANDLING | 2013/3/25 2028799 2019/9/20 10-2025930 I
Device
DUSeneinheit FUR Eine ReaktionsgieBmaschine DE DE

346. | KMT Sowie  Verfahren Zum  Herstellen Eines | 2017/3/21 102017106038. | 2019/9/12 102017106038 | 1 [+
Kunststoffteiles 3 B4
Vorrichtung  Zum  Aufbringen Eines Aus

347. | KMT Wenigstens Zwei Komponenten Bestehenden, | 2017/5/31 }133017000059 2019/8/19 ‘1133017000059 Syl
Reaktiven Gemisches Auf Ein Tragermaterial
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

348. | KMT Volumens Einer Spritzgiefdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | ELAHS
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

349. | KMT Volumens Einer Spritzgiefdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 1
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

350. | KMT Volumens Einer Spritzgiefahigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 i
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

351. | KMT Volumens Einer Spritzgiefahigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | %[
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

352. | KMT Volumens Einer Spritzgiefdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | Ji[H

SpritzgieBprozess
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Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

353. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfihigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 Bl | = KF
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

354. | KMT Volumens Einer Spritzgiefdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | fuf =
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

355. | KMT Volumens Einer Spritzgie3fahigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | BLHuF|
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

356. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | =
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

357. | KMT Volumens Einer Spritzgie3fahigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 Bl | &' &gl
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

358. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 Fit
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen 9% 8

359. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 /EE
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen

360. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfdhigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | FGEEF

SpritzgieBprozess
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Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen
361. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfihigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | $7¢
SpritzgieBprozess
Verfahren Zur Bestimmung Eines Realen
362. | KMT Volumens Einer SpritzgieBfihigen Masse In Einem | 2016/10/5 EP 16779045.0 | 2019/8/14 EP 3359365 B1 | - HH
SpritzgieBprozess
DE DE
363. KMT Scherteil Und Einschnecken-Plastifiziereinheit 2017/10/17 102017124091. | 2019/8/1 102017124091 | 1%
8 B4
Mischvorrichtung Und Verfahren Zum Mischen -
(H ||
364. | KMT Von Reaktiven Kunststoffkomponenten 2016/5/25 16725509.0 2019/7/10 EP 3288743 it [5]
Mischvorrichtung Und Verfahren Zum Mischen o
365. | KMT Von Reaktiven Kunststoffkomponenten 2016/5/25 16725509.0 2019/7/10 EP 3288743 DR
Mischvorrichtung Und Verfahren Zum Mischen .
I
366. | KMT Von Reaktiven Kunststoffkomponenten 2016/5/25 16725509.0 2019/7/10 EP 3288743 =Nl
Mischvorrichtung Und Verfahren Zum Mischen B Hh
367. | KMT Von Reaktiven Kunststoffkomponenten 2016/5/25 16725509.0 2019/7/10 EP 3288743 B3 R
TURNING PLATE INJECTION MOLDING 10-2013-
368. | KMT MACHINE COMPRISING A | 2011/8/24 7006713 2019/4/11 10-1969896 [HES|
DECENTRALIZED CONTROL Device
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines
369. | KMT FormfULIvorgangs Eirier SpritzgieBmaschine 2014/10/2 2016-519989 2019/4/5 6505090 HA
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines
370. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 15/027,625 2019/4/2 10,245,771 ES
371. | KMT TEST-AKTE FUR Patorg 2013/7/8 13739208.0 2019/4/1 EP 2879854 Bl | = KH
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372. | KMT TEST-AKTE FUR Patorg 2013/7/8 13739208.0 2019/4/1 EP 2879854 B1 | B f
GUIDE SHOE FOR A GUIDING DEVICE OF A

373. | KMT PLASTIC PROCESSING MACHINE | 2012/5/21 2,838,921 2019/3/12 2,838,921 IESN
CLAMPING UNIT

374, | KMT Verfahren Zur Beurteilung Verfahrenstechnischer | 510 /10/14 | £p 147930309 | 2019/3/6 EP 3057760 | ff[H]
Eigenschaften Von SpritzgieBwerkzeugen

375. | KMT Schdumende Vorrichtung Fiir Kihlschranke Und |, 0.5/16 | Ep 16725072.9 | 2019/3/6 EP3302914 | f#E
Zugehorige Schaumungsverfahren

376. | KMT Verfahren Zur Beurteilung Verfahrenstechnischer | ) 110,147 | Ep 147930309 | 2019/3/6 EP 3057760 | Bk
Eigenschaften Von SpritzgieBwerkzeugen
Foaming Apparatus For Refrigerator Cabinets And o

377. | KMT Rolated Foaming Method 2016/5/18 EP 16725072.9 | 2019/3/6 EP 3302914 R

378. | KMT Verfahren Zur Beurteilung Verfahrenstechnischer | 141014 | £p 147930309 | 2019/3/6 EP 3057760 B1 | 3:[H
Eigenschaften Von SpritzgieBwerkzeugen
Foaming Apparatus For Refrigerator Cabinets And 2 e

379. | KMT Related Fosming Method 2016/5/18 EP 16725072.9 | 2019/3/6 EP 3302914 N

380. | KMT Verfahren Zur Beurteilung Verfahrenstechnischer | 010,14 | Ep 147930309 | 2019/3/6 EP 3057760 BI | i1
Eigenschaften Von SpritzgieBwerkzeugen

381. | KMT Verfahren Zur Beurteilung Verfahrenstechnischer | 5101014 | £p 147930309 | 2019/3/6 EP 3057760 Bl
Eigenschaften Von SpritzgieBwerkzeugen

382. | KMT Schliclicinheit ~ Einer  Saulen  Aufweisenden | »415/19/17 | gp 158133042 | 2019/2/20 EP 3253550 | /&[]
SpritzgieBmaschine

383. | KMT SchlieBeinheit ~ Einer —Saulen  Aufweisenden | ), 5,517 | £p 158133942 | 2019/2/20 EP 3253550 | Bk
SpritzgieBmaschine
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384. | KMT SchlieBeinheit ~ Einer  Saulen  Aufweisenden | 41 5,15,17 | gp 158133942 | 2019/2/20 EP 3253550 B1 | & A
SpritzgieBmaschine
385. | KMT SchlieBeinheit ~ Einer  Saulen  Aufweisenden | 15,1517 | gp 158133942 | 2019/2/20 EP 3253550 B1 | B R
SpritzgieBmaschine
Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen DE DE
386. | KMT ) chtung 2008/8/29 102008064901. | 2019/2/14 102008064901 | f#[H
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen 5 B3
GUIDE SHOE FOR A GUIDING DEVICE OF A 10-2014
387. | KMT PLASTIC PROCESSING MACHINE | 2012/5/21 7060781' 2018/10/25 10-1913787 i [H
CLAMPING UNIT
VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM
BEDIENEN EINER MIT EINEM -
388. | KMT HANDHABUNGSGERAT AUSGESTATTETEN 2013/3/25 EP 13713134.8 | 2018/9/5 EP 2828056 12 ]
SpritzgieBmaschine
VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM
BEDIENEN EINER MIT EINEM _—
389. | KMT HANDHABUNGSGERAT AUSGESTATTETEN 2013/3/25 EP 13713134.8 | 2018/9/5 EP 2828056 el
SpritzgieBmaschine
Vorrichtung Und Verfahren Zum Bedienen Einer
390. | KMT Mit Einem Handhabungsgerat Ausgestatteten | 2013/3/25 EP 13713134.8 | 2018/9/5 EP 2828056 B1 | & KF|
Maschine
Vorrichtung Und Verfahren Zum Bedienen Einer
391. | KMT Mit FEinem Handhabungsgerit Ausgestatteten | 2013/3/25 EP 13713134.8 | 2018/9/5 EP 2828056 B1 | B Fi|

Maschine

V-43




RiFER/

# TR B ZFR HiEH HiE 55 BH £ &2 T i %
DEVICE AND METHOD FOR OPERATING AN
392. | KMT INJECTION MOULDING MACHINE | 2013/3/25 EP 13713134.8 | 2018/9/5 EP 2828056 77
EQUIPPED WITH A HANDLING Device
Metodo Para Control De Proceso De Llenado De MX/a/2016/004 o o BT
R KMT Molde De Maquina De Moldeo Por Inyeccion. 2014/1072 073 2018/8/22 MX358457 B S 74 E
394. | KMT KomponentenzufuhrdUSe 2013/6/28 14/412,956 2018/8/14 10,046,481 EH
395. | KMT ZufuhrdUSe FUR Polymere Komponenten 2013/6/28 13732905.8 2018/5/16 EP 2872304 1k
396. | KMT ZufuhrdUSe FUR Polymere Komponenten 2013/6/28 13732905.8 2018/5/16 EP 2872304 LY@l
397. | KMT ZufuhrdUSe FUR Polymere Komponenten 2013/6/28 13732905.8 2018/5/16 - SN
METHOD FOR PRODUCING A MOLDED 10-2013-
- N
398. | KMT PLASTICS Part 2011/9/14 7009050 2018/1/19 10-1822173 [
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler,
Verarbeitungssystem FUR Microduct- w
399. | KMT Kunststoffleerrohre ~ Und  Verfahren Zum 2014/8/20 EP 14752882.2 | 2017/10/11 EP 3036183 Tt £
Aufwickeln Solcher Rohre
Dispositivo Y Metodo Para Operacion De Maquina MX/a/2014/011 T
400. | KMT Equipada Con Aparato De Manipulacion. 2013/3/25 032 2017/9/28 MX351021 B o P4 &
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines
. Il
401. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | LLAHS
Verfahren ~ Zur  ProzessfUHrung  Eines -
. (H ||
402. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 1
403. | KMT Verfahren ~ Zur _ ProzessfUHrung  Eines | 5514105 | Ep 147811525 | 2017/9/20 EP3055116 | kM

FormfULIlvorgangs Einer SpritzgieBmaschine
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404, | KMT Verfahren = Zur - ProzessfUHrung  Eines | 55,10 EP 147811525 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | i%:[H
FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines e
405. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | #[H
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines -
406. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | & AH
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines s
407. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | fif=
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines .
. l
408. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | BhiF]
409. | KMT Verfahren ~ Zur - ProzesstUHrung  Eines | 551105 | £p 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | ¥
FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines
410. | KMT FormfUL Ivorgangs Finer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | &' 5 ik
411, | KMT Verfahren ~ Zur - ProzesstUHrung Eines | 5514,10n | Ep 14781152.5 | 2017/9/20 EP3055116 | Bi-t:
FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine
- - gy
412, | KMT Verfahren = Zur - ProzesstUHmng  Eines | 551 4,10n | Ep 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | 1 % LB
FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine NI
Verfahren Zur ProzessfUHrung Eines y
413. | KMT FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | PH¥tf
Method For Controlling A Mold Filling Process Of
414, | KMT An Injection-Molding 2014/10/2 EP 14781152.5 | 2017/9/20 EP 3055116 HEv

Machine
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415. | KMT Verfahren  Zur  ProzessfUHrung ~ Eines | 1,10 EP 147811525 | 2017/9/20 EP 3055116 B1 | +H I
FormfULIvorgangs Einer SpritzgieBmaschine

416. | KMT Verfahren - Zur - Herstellung - Eines  Kunststoff- | ) 51 4 EP 11757305.5 | 2017/8/16 EP2616224 | 4[]
Formteils

417. | KMT ;’gﬁiﬁ? Zur Herstellung  Eines  Kunststoff- | 1) 4,14 EP 11757305.5 | 2017/8/16 EP2616224 | B

418, | KMT ;/s;fﬁgel? Zur Herstellung - Eines - Kunststoff- | ) o1 EP 11757305.5 | 2017/3/16 EP 2616224 Bl | 1:[H]

419. | KMT ;/sﬁgells’ Zur Herstellung  Eines  Kunststoff- | )5, 4 EP 11757305.5 | 2017/8/16 EP 2616224 Bl | #[H

420, | KMT ;/gﬁgl‘?; Zur Herstellung  Eines  Kunststoff- | /5,1 4 EP 11757305.5 | 2017/3/16 EP 2616224 B1 | & /A

421, | KMT ;ﬁﬁtﬁ? Zur Herstellung  Eines  Kunststoff- | ) 61 4 EP 11757305.5 | 2017/3/16 EP 2616224 B1 | W i1
METHOD FOR PRODUCING A MOLDED

422, | KMT DLASTICS pak 2011/9/14 EP 117573055 | 2017/8/16 EP2616224 | HEw
Verfahren Zur Endkonturgetreuen” Herstellung .

423, | KMT O O e i | 2014/7/25 EP 147557854 | 2017/7/12 EP 3024638 | 4[]
Verfahren Zur Endkonturgetreuen Herstellung -

424, | KMT Nomahen AU nckonurgetreuen  Eerielune | 2014/7/25 EP 147557854 | 2017/7/12 EP 3024638 | KM
Verfahren Zur Endkonturgetreuen Herstellung s

425, | KMT O omuretroucen Lo une | 2014/7/25 EP 147557854 | 2017/7/12 EP 3024638 B1 | %[5

426. | KMT Verfahren Zur Endkonturgetreuen Herstellung | - 5 EP 147557854 | 2017/7/12 EP 3024638 B1 | #:[H

Mechanisch Hoch Belastbarer Kunststoff-Bauteile
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Verfahren Zur Endkonturgetreuen Herstellung .
l
427. | KMT Mechanisch Hoch Belastbarer Kunststoff-Bauteile 2014/7/25 EP 14755785.4 | 2017/7/12 EP 3024638 B1 | & KH|
Verfahren Zur Endkonturgetreuen Herstellung e bl
428. | KMT Mechanisch Hoch Belastbarer Kunststoff-Bauteile 2014/7/25 EP 14755785.4 | 2017/7/12 EP 3024638 B1 | BHhiF|
Method For Producing Plastic Components, Which
Have A High Mechanical
429. | KMT _ ' , _ 2014/7/25 EP 14755785.4 | 2017/7/12 EP 3024638 i)
Load-Bearing Capacity, With A Correct Final
Contour
. o . . (PCT) 10-2011-
430. | KMT Control Device For An Injection Molding Machine | 2010/4/29 7029290 2017/2/23 10-1711500 i
431. | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 2014-535001 2017/1/27 6080855 H A
Verfahren Zum Begrenzen Einer Maximalen DE DE
432. | KMT criaren Zum Begrenzen biner Maximalen 15012/11/16 | 102012111046, | 2016/11/17 102012111046 | 7% [H
Leistungsaufnahme Einer SpritzgieBmaschine 3 B4
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung
433. | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 2014-515119 2016/9/23 6008954 H A
Kunststoffverarbeitungsmaschine
Device And Method For Operating A Machine US 9,358,712
2 b EE
434. | KMT Equipped With A Handling Device 2013/3/25 14/385,924 2016/6/7 B2 F[H
435. | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 14/349,930 2016/3/22 9,289,928 ES
436. | KMT Einschneckenextruder: Mit - Einem - Genuteten | 513,118 | Ep 13722692.4 | 2016/2/17 EP 2838704 | WM
Einzugssystem
437. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | 55151006 | £p 12787394.1 | 2015/9/16 EP2771165 | [

Beschichteten Formteilen
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438. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | 151006 | Ep 12787394.1 | 2015/9/16 EP2771165 | Rk
Beschichteten Formteilen

439, | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | 151006 | Ep 12787394.1 | 2015/9/16 EP 2771165 B1 | i
Beschichteten Formteilen

440. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von | 15,1056 | gp 12787394.1 | 2015/9/16 EP 2771165 B1 | B F
Beschichteten Formteilen

441, | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 i

442. | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 R

443, KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 B1 | &

444. | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 B1 | 7= KAl

445, | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 B1 | B4t A

446. KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 B1 | y#=

447. KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 B1 | ¥ & JBWF

448, | KMT Verfahren Zum Beschichten Eines Formteils 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 B1 | #1isik7a

449, KMT METHOD FOR COATING A MOLDED Part 2012/10/1 EP 12772271.8 | 2015/8/26 EP 2766170 i
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

450. | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 1 ]
Kunststoftverarbeitungsmaschine
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

451, | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 el

Kunststoftverarbeitungsmaschine
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FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

452. | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 B1 | % [H
Kunststoffverarbeitungsmaschine
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

453. | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 B1 | il
Kunststoftverarbeitungsmaschine
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

454, | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 B1 | &= KF
Kunststoftverarbeitungsmaschine
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

455, | KMT Einer Schliefeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 B1 | fuf =
Kunststoftfverarbeitungsmaschine
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

456. | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 B1 | BLHuF|
Kunststoftfverarbeitungsmaschine
GUIDE SHOE FOR A GUIDING DEVICEOF A

457. | KMT PLASTIC PROCESSING MACHINE | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 v
CLAMPING UNIT
FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung

458. | KMT Einer Schlieeinheit Einer | 2012/5/21 EP 12723854.1 | 2015/5/20 EP 2720847 B1 | & 7
Kunststoftfverarbeitungsmaschine
Vorrichtung Zur Prozessparallelen Absaugung Von

459, KMT Bei Der Bearbeitung FEines WerkstUCks | 2012/2/22 EP 12706235.4 | 2015/4/8 EP 2680986 Y|

Anfallenden Bearbeitungsprodukten
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Vorrichtung Zur Prozessparallelen Absaugung Von
460. | KMT Bei Der Bearbeitung Eines WerkstUCks | 2012/2/22 EP 12706235.4 | 2015/4/8 EP 2680986 LY@l
Anfallenden Bearbeitungsprodukten
Vorrichtung Zur Prozessparallelen Absaugung Von
461. | KMT Bei Der Bearbeitung Eines WerkstUCks | 2012/2/22 EP 12706235.4 | 2015/4/8 EP 2680986 %EHE
Anfallenden Bearbeitungsprodukten
Vorrichtung Zur Prozessparallelen Absaugung Von
462. | KMT Bei Der Bearbeitung Eines WerkstUCks | 2012/2/22 EP 12706235.4 | 2015/4/8 EP 2680986 o
Anfallenden Bearbeitungsprodukten
463. | KMT Kniehebel-SchlieBeinheit 2010/6/14 EP 10723135.9 | 2015/3/11 EP 2451626 1k
464. | KMT Kniehebel-SchlieBeinheit 2010/6/14 EP 10723135.9 | 2015/3/11 EP 2451626 i
465. | KMT Kniehebel-SchlieBeinheit 2010/6/14 EP 10723135.9 | 2015/3/11 EP 2451626 B1 | & KA
466. | KMT Kniehebel-SchlieBeinheit 2010/6/14 EP 10723135.9 | 2015/3/11 EP 2451626 B1 | B |
467. | KMT Wendeplatten-SpritzgieBmaschine =" Mit| 5511874 | EP 11749809.7 | 2015/3/4 EP 2608943 | {8
Dezentralem Steuerungs- Und Regelgerit
Wendeplatten-SpritzgieBmaschine Mit _
468. | KMT Dezentralem Steuerungs- Und Regelgerit 2011/8/24 EP 11749809.7 | 2015/3/4 EP 2608943 i
Wendeplatten-SpritzgieBmaschine Mit 6L b 1
469. | KMT Dezentralem Steuerungs- Und Regelgert 2011/8/24 EP 11749809.7 | 2015/3/4 EP 2608943 B1 | BELHuF|
470. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | 000,074 | 2011524343 | 2015/2/13 5693453 BB
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen
471. | KMT Plastifiziereinheit 2013/12/16 A50827/2013 2014/12/15 AT 513888 B1 | BELHuF
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FUHrungsschuh FUR Eine FUHrungsvorrichtung
472. | KMT Einer SchlieBeinheit Einer | 2012/5/21 14/125,490 2014/11/18 8,888,484 EH
Kunststoffverarbeitungsmaschine
DE DE
473. | KMT Plastifiziereinheit 2013/2/12 102013101353, | 2014/4/17 102013101353 | fH[H
8 B3
Vorrichtung Zum Erzeugen FEines Hohlen o
474, KMT Kunststoffprofiles 2011/6/20 11725775.8 2014/3/19 EP 2588293 R
475. | KMT Steuerungseinrichtung FUR Eine | 50101429 | EP 107171324 | 2013/6/19 EP2427319 | 1
SpritzgieBmaschine
476. | KMT Steuerungseinrichtung FUR EIne | 2010420 | EP 107171324 | 2013/6/19 EP2427319 | Bk
SpritzgieBmaschine
477. | KMT Steuerungseinrichtung FUR Eine | 010420 | EP 107171324 | 2013/6/19 EP 2427319 B1 | =/
SpritzgieBmaschine
478. | KMT Steuerungseinrichtung FUR Eine | 2010429 | EP 10717132.4 | 2013/6/19 EP 2427319 B1 | BLHuF
SpritzgieBmaschine
479. KMT SchlieBeinheit FUR Eine SpritzgieBmaschine 2010/7/8 EP 10728721.1 | 2013/4/3 EP 2456607 1
480. | KMT SchlieBeinheit FUR Eine SpritzgieBmaschine 2010/7/8 EP 10728721.1 | 2013/4/3 EP 2456607 LY@l
481. | KMT SchlieBeinheit FUR Eine SpritzgieBmaschine 2010/7/8 EP 10728721.1 | 2013/4/3 EP 2456607 B1 | yxH
482. | KMT SchlieBeinheit FUR Eine SpritzgieBmaschine 2010/7/8 EP10728721.1 | 2013/4/3 EP 2456607 B1 | = KA
483. | KMT SchlieBeinheit FUR Eine SpritzgieBmaschine 2010/7/8 EP 10728721.1 | 2013/4/3 EP 2456607 B1 | BHhAF)
484. | KMT Vorrichtung Zur Herstellung Von SpritzguBteilen | 2008/10/22 %2‘5 412008 Al 20132115 AT 506018 B1 | BEHF
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VORRICHTUNG ZUR EINBRINGUNG VON

485. | KMT SCHWAECHUNGSSCHNITTEN  IN  EINE | 2007/3/14 EP 07726903.3 | 2012/7/18 EP 2046541 e
FOLIE ODER Haut

486. | KMT Device For The Insertion Of Weakening Incisions | 73, 4 EP 077269033 | 2012/7/18 EP 2046541 R
Into Film Or Skin
Vorrichtung Zur Einbringung Von [

487. | KMT Schnwiohueasschnitien In Eine Folio Oder Haut | 2007/3/14 EP 077269033 | 2012/7/18 EP 2046541 e
Vorrichtung Zur Einbringung Von |

488. | KMT Schnwiiohuisgsschniton In Eine Folic Oder Haut | 2007/3/14 EP 07726903.3 | 2012/7/18 EP 2046541 ) A

489. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | ,,0.¢ 4 EP 097821094 | 2012/5/30 EP2329332 | f#[H
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

490. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | 09,0 54 EP 09782109.4 | 2012/5/30 EP 2329332 | WK
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

491. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | 59,0 54 EP 09782109.4 | 2012/5/30 EP 2329332 Bl | [
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

492. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | ,,0.c /4 EP 097821094 | 2012/5/30 EP 2329332 B1 | 2:[H
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

493. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | 9,0 54 EP 097821094 | 2012/5/30 EP 2329332 B1 | & KA
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

494. | KMT Verfahren Und Vorrichtung Zur Variothermen | 9,0 5 4 EP 09782109.4 | 2012/5/30 EP 2329332 B1 | B4 A
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

495. | KMT Verfahren Und Vorrichtung  Zur Variothermen | 4,054 EP 09782109.4 | 2012/5/30 EP 2329332 B | 2%
Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen

496. | KMT Verfahren Und Vorrichtung  Zur Variothermen | »50,¢/4 | £p 097821094 | 2012/5/30 EP 2320332 | Bit-

Temperierung Von SpritzgieBwerkzeugen
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METHOD AND DEVICE FOR THE

497, KMT VARIOTHERMAL TEMPERATURE CONTROL | 2009/8/24 EP 09782109.4 | 2012/5/30 EP 2329332 T
OF INJECTION Moulds
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von .

498. KMT Mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen 2007/4/3 EP 077277358 | 2011/6/29 EP 2004380 e
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von o

499, KMT Mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen 2007/4/3 EP 07727735.8 | 2011/6/29 EP 2004380 R
Verfahren Und Vorrichtung Zur Herstellung Von .

500. | KMT Mehrkomponentigen Kunststoff-Formteilen 2007/4/3 EP 07727735.8 | 2011/6/29 EP 2004380 B1 | Bt F|

501. | KMT Formtriiger FUR Eine Werkzeugform 2008/6/3 EP 08760411.2 | 2011/5/11 EP 2167298 7

502. | KMT Formtriger FUR Eine Werkzeugform 2008/6/3 EP 08760411.2 | 2011/5/11 EP 2167298 KR

503. | KMT Formtriger FUR Eine Werkzeugform 2008/6/3 EP 08760411.2 | 2011/5/11 EP 2167298 =N

504. | KMT Mischkopf =~ Mit  Kriechsperre  Am | »506,1515 | Ep 06830570.5 | 2010/12/8 EP 1989030 | f[H]
Reinigungskolben

505. | KMT gl‘.s".hk"pf Mit  Kriechsperre - Am | 505615119 | EP 06830570.5 | 2010/12/8 EP 1989030 | Bk

einigungskolben

506. | KMT Mischkopf =~ Mt Kriechsperre  Am | »500,15/15 | Ep 06830570.5 | 2010/12/8 EP 1989030 | & JF
Reinigungskolben
Verfahren Zum  Herstellen  Fldchenartiger

507. | KMT Kunststoff-Formteile, Insbesondere | 2002/8/14 10/789,412 2010/11/2 7,824,597 ES
Kunststoffscheiben
Eigenstabiles Schiumwerkzeug Mit Mittel Z DE DE

508. | KMT igenstabties schaumwerkzeug WL VUHEL ZUT 1 9006/2/3 102006005417. | 2010/8/26 102006005417 | #
Erzeugung Eines SchlieBdruckes ’ B4
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DE DE
509. | KMT Vorrichtung Zur Herstellung Von Spritzgufiteilen | 2008/10/13 102008050994. | 2010/7/15 102008050994 | 1t
9 B4
510. | KMT gf;’;ﬁg Head With Creep Barrier On The Cleaning | »506/15/15 | Us 12/189,510 | 2009/9/8 US 7,585,103 | %
KMT, Pultrusionsverfahren =~ Zur  Herstellung  Von
511. Covestro Faserverstirkten Kunststoffprofilen Und | 2018/10/2 EP 18778530.8 | 2022/1/26 EP 3691880 B1 | f}5&
Germany AG | Pultrusionsvorrichtung
KMT, Pultrusionsverfahren =~ Zur  Herstellung  Von
512. | Covestro Faserverstirkten Kunststoffprofilen Und | 2018/10/2 EP 18778530.8 | 2022/1/26 EP 3691880 B1 | &
Germany AG | Pultrusionsvorrichtung
KMT, Pultrusionsverfahren =~ Zur  Herstellung  Von
513. | Covestro Faserverstirkten Kunststoffprofilen Und | 2018/10/2 EP 18778530.8 | 2022/1/26 EP 3691880 B1 | Rkl
Germany AG | Pultrusionsvorrichtung
KMT, Pultrusionsverfahren ~ Zur  Herstellung  Von
514. Covestro Faserverstirkten Kunststoffprofilen Und | 2018/10/2 EP 18778530.8 | 2022/1/26 EP 3691880 B1 | i
Germany AG | Pultrusionsvorrichtung
KMT, Pultrusionsverfahren ~ Zur  Herstellung  Von
515. | Covestro Faserverstirkten Kunststoftprofilen Und | 2018/10/2 EP 18778530.8 | 2022/1/26 EP 3691880 B1 | Ji ==
Germany AG | Pultrusionsvorrichtung
Microductrohrwickler, Doppelstellenwickler.
KMT, Graewe . ’ . . ’
’ Verarbeitungssystem FUR Microduct- US 10,266,363
516. I?/Ir:sbf}finenbau Kunststoffleerrohre ©~ Und  Verfahren  Zum 2014/8/20 14/911,762 2019/4/23 B2 *

Aufwickeln Solcher Rohre
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KMT, Graewe E/Alrcrr(;,dl;g;o}lrwfkrfr’ F%(ﬁ)pelstelll\irimrncdkletr,
517. | GmbH CTarbertungssyste rOquCt 1 5014/8/20 EP 14752882.2 | 2017/10/11 EP 3036183 o
Maschinenb Kunststoffleerrohre  Und  Verfahren  Zum
aschinenbau Aufwickeln Solcher Rohre
T Graon | Vioolici Do il
518. | GmbH E85Y 2014/8/20 EP 14752882.2 | 2017/10/11 EP 3036183 R
Maschinenbau Kunststoffleerrohre Und  Verfahren Zum
Aufwickeln Solcher Rohre
T Graoe | Vioodici, Do e
= |
5109. S{r:slll;inenbau Kunststoffleerrohre ~ Und  Verfahren  Zum 2014/8/20 EP 14752882.2 | 2017/10/11 EP 3036183 =N
Aufwickeln Solcher Rohre
520, | KMT,  Sikora | Technik Zur UBerwachung Eines Extruders Bzw. | 510/1004 | Ep 187936364 | 2021/10/13 EP 3720680 B1 | f#[H
AG Einer Spritzgieffmaschine
521, | KMT,  Sikora | Technik Zur UBerwachung Eines Extruders Bzw. | 10,1004 | Ep 187936364 | 2021/10/13 EP 3720680 B1 | Kkl
AG Einer SpritzgieBmaschine
KMT, Lubricated Mixing Device For Reaction Plastics
. 4 5]
522. Whlrlpoql And Method For Generating Reaction Plastics 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | #£[H
Corporation
KMT, Mischkopf-Schmierung Durch N2-
523. | Whirlpool Inertisierungsbaustein ~ (FUR  Isolierschaum- | 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | Rk
Corporation Mischkdopfe)
KMT, Lubricated Mixing Device For Reaction Plastics
. Fe
524. &ﬁiﬁ:ﬁlm And Method For Generating Reaction Plastics 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | = KA
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KMT, Lubricated Mixing Device For Reaction Plastics
525. \CK;liggzzglon And Method For Generating Reaction Plastics 2020/10/7 EP 20781593.7 | 2023/9/20 EP 4041514 B1 | it
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	4.4.3 根据本次交易的交易方案及交易协议，装备香港以其对装备卢森堡合计47,777.22万欧元的债权向装备卢森堡增资；本次交易完成后，装备香港与装备卢森堡之间的合计47,777.22万欧元债务清偿完毕。根据AKD律所出具的法律意见书，装备卢森堡履行其在交易协议下的合同义务、进行债转股不违反其章程的任何规定或在卢森堡普遍和直接适用的任何已公布法律、规则或法规的任何规定。除前述情形外，本次交易不涉及装备卢森堡对交易协议项下债权债务之外的其他原有债权债务的享有和承担方式的变更，不涉及交易协议项下债权...

	4.5 本次交易符合《重组办法》第十一条第（五）项之有利于上市公司增强持续经营能力，不存在可能导致上市公司重组后主要资产为现金或者无具体经营业务的情形
	4.5.1 根据《重组报告书》披露以及克劳斯的书面确认，本次交易系克劳斯置出亏损子公司装备卢森堡的控股权，有利于克劳斯盘活保留的现有资产和业务板块，降低经营风险，增强营运能力，本次交易完成后，克劳斯总资产和总负债有所下降，归属于母公司股东的所有者权益有所提升，增强克劳斯未来长期持续发展能力。根据本所律师作为非相关专业人士所能够作出的理解和判断，本所认为本次交易有利于克劳斯增强持续经营能力。
	4.5.2 根据《重组报告书》披露及本次交易方案，本次交易完成后，克劳斯现有业务中的橡胶机械、化工装备业务以及对应的子公司及其资产‎将继续保留，克劳斯不再从事塑料机械业务，主营业务将变为化工装备业务和橡胶机械业务。据此，不存在可能导致克劳斯于本次交易完成后主要资产为现金或者无具体经营业务的情形。

	4.6 本次交易符合《重组办法》第十一条第（六）项之有利于上市公司在业务、资产、财务、人员、机构等方面与实际控制人及其关联人保持独立，符合中国证监会关于上市公司独立性的相关规定
	4.7 本次交易符合《重组办法》第十一条第（七）项之有利于上市公司形成或者保持健全有效的法人治理结构

	五、 本次交易的相关协议
	六、 本次交易的置出资产
	6.1 置出资产的基本情况
	6.2 装备卢森堡的基本情况
	6.2.1 装备卢森堡的现状
	6.2.2 装备卢森堡的设立及主要股本变动

	6.3 装备卢森堡的下属子公司
	6.3.1 装备卢森堡下属子公司的基本情况
	6.3.2 主要子公司的主要历史沿革
	6.3.2.1 KMG的主要历史沿革
	6.3.2.2 KMT的主要历史沿革
	6.3.2.3 KME的主要历史沿革
	6.3.2.4 Burgsmüller GmbH的主要历史沿革
	6.3.2.5 KMC的主要历史沿革
	6.3.2.6 墨西哥KM的主要历史沿革
	6.3.2.7 斯洛伐克KM的主要历史沿革
	6.3.2.8 法国KM的主要历史沿革
	6.3.2.9 克劳斯中国的历史沿革


	6.4 装备卢森堡的业务
	6.4.1 装备卢森堡的业务
	6.4.2 装备卢森堡主要境内子公司的业务
	6.4.3 装备卢森堡在境外的经营活动
	6.4.3.1 KMG
	6.4.3.2 KMT
	6.4.3.3 KME
	6.4.3.4 Burgsmüller GmbH
	6.4.3.5 KMC
	6.4.3.6 墨西哥KM
	6.4.3.7 斯洛伐克KM
	6.4.3.8 法国KM


	6.5 装备卢森堡及主要子公司的主要资产
	6.5.1 自有物业
	6.5.2 租赁房产
	6.5.3 自有知识产权
	6.5.3.1 商标
	6.5.3.2 专利权
	6.5.3.3 软件著作权


	6.6 装备卢森堡的金融借款和担保情况

	七、 本次交易中拟用于转股的债权
	八、 本次交易所涉及的债权债务的处理
	九、 本次交易所涉及的职工安置
	十、 关联交易和同业竞争
	10.1 关联交易
	10.1.1 本次交易构成克劳斯的关联交易
	10.1.2 本次交易后的关联交易
	10.1.3 减少和规范关联交易的承诺
	10.1.4 克劳斯关于关联交易的内部规定

	10.2 同业竞争
	10.2.1 装备卢森堡的同业竞争情况
	10.2.2 装备环球的同业竞争情况
	10.2.3 装备公司的同业竞争情况
	10.2.4 关于避免同业竞争的相关承诺


	十一、 重大诉讼及行政处罚
	11.1 重大诉讼、仲裁
	11.1.1 境内重大诉讼、仲裁
	11.1.2 境外重大诉讼、仲裁及司法程序
	11.1.2.1 销售合同纠纷
	11.1.2.2 租赁合同纠纷


	11.2 重大行政处罚
	11.2.1 境内行政处罚
	11.2.2 境外行政处罚


	十二、 本次交易的信息披露
	十三、 本次交易涉及的证券服务机构及其资质
	13.1 独立财务顾问
	13.2 审计机构
	13.3 估值机构
	13.4 法律顾问

	十四、 本次交易相关当事人证券买卖行为的核查
	14.1 内幕信息知情人登记制度的制定情况
	14.2 内幕信息知情人登记制度的执行情况
	14.3 相关人员买卖克劳斯股票的情况

	十五、 结论意见
	附件一：装备卢森堡持股架构
	附件二：装备卢森堡及其主要子公司境外自有物业
	附件三：装备卢森堡及其主要子公司境外租赁房产
	附件四：装备卢森堡及其主要子公司已注册商标
	附件五：装备卢森堡及其主要子公司已授权专利
	附件六：装备卢森堡及其主要子公司境内软件著作权

