
 

 

证券代码： 300919                             证券简称：中伟股份 

中伟新材料股份有限公司投资者关系活动记录表 

                                                      

投资者关系活动

类别 

 

□特定对象调研         □ 分析师会议 

□ 媒体采访            √ 业绩说明会 

□ 新闻发布会          □ 路演活动 

□ 现场参观  

□ 其他 （请文字说明其他活动内容） 

参与单位名称及

人员姓名 

投资者网上提问 

时间 2025 年 5 月 12 日 (周一) 下午 15:40~17:40 

地点 公司通过全景网“投资者关系互动平台”（https://ir.p5w.net）

采用网络远程的方式召开业绩说明会 

上市公司接待人

员姓名 

1、董事长兼总裁邓伟明先生 

2、董事会秘书唐华腾先生 

3、证券事务代表王建强先生 

投资者关系活动

主要内容介绍 

 

投资者提出的问题及公司回复情况 

公司就投资者在本次说明会中提出的问题进行了回复： 

1、贵司是以三元前驱体为主要产品，但目前磷酸铁锂市场

份额占比不断增大，2024 年装机量超过 70，怎么看到这种发展

变化？是否有新的战略调整？ 

尊敬的投资者，您好！磷酸铁锂因其安全性能及成本优势，

在能源转型中占据重要地位。根据 ICC 鑫椤资讯统计，2024 年

磷酸铁锂总产量为 238 万吨，同比增长 50%。 

    作为全球新能源材料科学公司，公司主动把握市场机遇，持

续提升研发创新实力及产品矩阵，在保持镍系、钴系材料市场份

额持续领先的基础上，积极拓展磷系、钠系等多元化的新能源材

料产品矩阵，自 2022 年布局磷系材料以来，公司抢占后发优势，

科学稳步扩大产能，2025 年一季度磷酸铁出货量外销排名第一。 

    面向未来，公司将做大做强镍系及磷系材料、巩固钴系材料、



 

 

保持对钠系材料等新能源材料的持续研发，在动力领域、低空领

域、固态电池、AI、智能穿戴、机器人领域等细分市场推出有竞

争力的代表性产品，不断注入高附加值，实现技术全面领跑与引

领。感谢您对中伟股份的关注！ 

2、公司领导好，目前贵司技术路线为火法，请问从环保及

能耗、原材料供应、技术差异和产品性能的角度，贵司如何看待

火法与湿法的差异？ 

尊敬的投资者，您好！ 目前从红土镍矿中提取镍金属的主

要技术路径有火法及湿法两种路径，其中火法分为 RKEF 及富氧

侧吹方式。 

（1）从环保及能耗上对比，现阶段富氧侧吹工艺较 RKEF 碳

排放较低，且在烟气回收及余热发电上进一步提高能源利用率。

此外，富氧侧吹冶炼后硅镁渣物理化学性质稳定，可直接作为建

筑材料，不存在尾渣潜在环保风险； 

    （2）从原料供应上对比，富氧侧吹技术对原矿品位适配性

强，可适配 1.2%及以上的红土镍矿矿源，公司可根据原料供应

结构灵活调整； 

    （3）从产品竞争力上对比，三种技术路径基于区域位置、

原矿品位、终端产品均有不同优势，三种方式形成互补关系，共

同致力于为新能源时代提供清洁、稳定、经济的资源保障。感谢

您对中伟股份的关注! 

3、2024 年贵司生产的中间品冰镍、镍铁主要是自用吗，产

量多少？是否对外销售？ 

尊敬的投资者，您好！2024 年冰镍产量近 10 万吨。公司在

材料生产制造过程中打造的柔性产线，可以灵活根据不同中间品

市场价格，科学选择公司镍产品的自用或者外售，并在原材料方

面选择最优工艺路线及中间品供应结构，实现公司收益最大化，

同时为客户提供极具性价比的产品。感谢您对中伟股份的关注！ 

4、贵司印尼镍资源进行了大量布局，目前印尼镍资源冶炼

目前有效产能是多少？2024 年冰镍产量有多少？电镍产量有多



 

 

少呢？ 

尊敬的投资者，您好！目前公司印尼镍资源冶炼规划产能

19.5 万吨, 2024 年底建成 15.5 万吨；2024 年冰镍产量近 10 万

吨。公司权益电解镍产量为 5万吨。感谢您对中伟股份的关注！ 

5、市场显示现在镍中间品采购紧张，原因是什么？贵司镍

冶炼的中间品是否够自身下游使用，自供率是多少？目前市场采

购量有多少金吨？ 

尊敬的投资者，您好！公司致力于成为全球领先的新能源材

料科学公司，在材料生产制造过程中打造的柔性产线，可以根据

不同中间品市场价格，灵活科学的选择公司镍产品出货形式，并

在原材料方面选择最优工艺路线及中间品供应结构，实现公司收

益最大化，同时为客户提供极具性价比的产品。目前公司镍中间

品销售与采购均正常。感谢您对中伟股份的关注！ 

6、采用富氧侧吹工艺到电镍生产成本和完全成本有多少？

从单吨看 

尊敬的投资者，您好！公司坚定一体化产业布局，利用富氧

侧吹及 RKEF 双技术路线优势，在印尼建立镍资源冶炼原材料生

产基地。综合考虑矿端开采、园区加工、后端通道等因素，富氧

侧吹工艺的冶炼成本较 RKEF 更有优势，同时可以从原矿中提炼

出钴（钴回收率取决于来料的钴含量，一般来说钴含量越高回收

率越高），带来副产品收益。后续，公司还将通过更多的工艺优

化及成本管控手段降低生产成本，切实提升产品盈利能力。感谢

您对中伟股份的关注！ 

7、贵司除了中青项目，其他项目仍然采用 RKEF 工艺，是否

有打算技改成富氧侧吹工艺路线？目前 RKEF 工艺路线试用的原

矿品位是多少？ 

尊敬的投资者，您好！公司现阶段布局镍资源产业生态一体

化发展，同时兼顾不锈钢、新能源、期货交易三个主要市场，不

锈钢作为镍资源需求最大的行业，占据全市场镍资源供给 70%，

阶段性供需会导致不锈钢与新能源市场镍中成品价格存在差异，



 

 

所以 RKEF 工艺路线有其存在的必要性。 

    与 RKEF 相比，富氧侧吹直接使用碳作为热源及进行还原，

减少了 RKEF“热-电-热”的环节，侧吹炉与 RKEF 炉在炉体结构

上有较大区别，不具备技改可行性。此外，目前根据基地所在区

域原矿供应情况，RKEF 入炉品位在 1.5 左右。后续公司将持续

关注市场发展趋势，及时匹配市场需求的镍中成品，以保证公司

经营增长的稳定性。感谢您对中伟股份的关注！ 

8、贵司采用既然采用 MHP 为原料进行硫酸镍的生产，是否

考虑今后除了上游采用火法工艺产线以外，建设湿法冶炼工艺

呢？ 

尊敬的投资者，您好！公司致力于成为全球领先的新能源材

料科学公司，在材料生产制造过程中打造的柔性产线，可以根据

不同中间品市场价格，灵活科学的选择公司镍产品出货形式，并

在原材料方面选择最优工艺路线及中间品供应结构，实现公司收

益最大化，同时为客户提供极具性价比的产品。 

    关于湿法冶金工艺是否建设方面，公司将根据产业发展需

求、原矿供应结构变化、尾渣环保要求变化等综合因素进行论证。

感谢对中伟股份的关注！ 

9、贵司全球首个企业应用先进的富氧侧吹技术，应该以冰

镍冶炼到前驱体产业链为主，但为什么还要买湿法工艺生产的

MHP？ 

尊敬的投资者，您好！公司致力于成为全球领先的新能源材

料科学公司，在材料生产制造过程中打造的柔性产线，可以根据

不同中间品市场价格，灵活科学的选择公司镍产品出货形式，并

在原材料方面选择最优工艺路线及中间品供应结构，实现公司收

益最大化，同时为客户提供极具性价比的产品。感谢您对中伟股

份的关注！ 

10、与华友钴业相比，公司的优势在那？ 

尊敬的投资者，您好！感谢对中伟股份及友商的关注！ 

    中伟股份及友商均为新能源材料行业的优秀上市公司，在生



 

 

产基地布局、技术路径等方面均有各自优势。 

    中伟股份根据行业当前发展实际及中长期发展规划，以“全

球化的新能源材料科技公司”为战略目标，以“技术多元化、发

展全球化、运营数字化、产业生态化”为战略支撑，构建“资源

共享、价值共创、低碳友好、可持续发展”的新能源材料生态，

不断助力人类美好生活的实现。 

    技术多元化方面：坚持以研发技术为第一驱动力，打造“多

元材料+多元技术”的创新体系，不断探索新材料、新技术“无

人区”，通过持续的科技创新穿越行业周期。 

    发展全球化方面：基于新能源行业的全球化属性，中伟正打

造以全球整合能力、全球制造能力、全球服务能力为支点的核心

竞争力，服务全球客户，构建人类美好生活。 

    运营数字化方面：通过搭建数字化平台，提升数字化能力，

全流程赋能运营管理，实现决策精准科学、组织高效联动、模式

快速复制。   

    产业生态化方面：不断升级中伟产业模式，与行业上下游紧

密合作，致力产业协同，打造多层次、低碳循环、多方共赢、可

持续发展的新能源产业生态。 

11、地缘局势紧张，请问公司在自主可控领域助力“不跪”

方面有哪些布局和成绩？ 

尊敬的投资者，您好！双碳作为全人类共识，引领全球能源

与经济体系开启全面低碳转型。从全球范围看，新能源主要市场

包括中国、欧洲、美国、东南亚及其发展中国家。虽然在部分区

域出现了一些对全面低碳转型不和谐的声音及政策，但是从长远

及全局看，新能源是人类未来可持续发展的大势所趋。为应对产

业发展中的不确定性，公司在以下方面提前谋划： 

    （1）技术上: 公司自成立以来，依靠多年对材料研发及技

术的积累和理解，利用完备的产业化平台以及与各类顶级高校的

合作开发，建立了现代化体系化的自主研发体系，并在部分核心

装备上实现自供； 



 

 

    （2）布局上：公司合计在全球布局 10 大产业基地，涵盖中

国、东亚、东南亚及泛大西洋区域，可快速响应及满足全球客户

多元化、规模化的需求； 

    （3）产品上: 围绕人类全面低碳转型及 AI 带来的新型市场

需求，公司不仅在动力、储能、消费电子等领域展现出强大供给

能力，还积极探索人工智能、无人驾驶、机器人、低空等新兴领

域电池材料，提前布局，抢占市场先机。感谢您对中伟股份的关

注！ 

12、2024 年报中贵司表示公司围绕印尼优质红土镍矿进行

充分布局，是否已经或未来将参股印尼镍矿以保障资源供应，怎

么看待这个问题？锂资源方面，主区域逆周期布局盐湖锂，实现

“零的突破”，已经获得南美的锂矿资源了吗，储量多少？ 

尊敬的投资者，您好！公司致力产业协同，打造多层次、低

碳循环、多方共赢、可持续发展的新能源产业生态，在印尼通过

参股、长协等方式保障、优化镍资源供给。感谢您对中伟股份的

关注！ 

13、贵司年报显示采用镍粗冶炼采用 RKEF 工艺和富氧侧吹

工艺，这两种工艺对镍矿品位分别是多少？有什么区别吗 

尊敬的投资者，您好！在冶炼工艺方面，RKEF 适用于中高

品位镍矿，主要针对 1.6%及以上品位的红土镍矿矿源，主要能

源为电；富氧侧吹技术对原矿品位适配性强，可以适配 1.2%及

以上品位红土镍矿矿源，主要能源为煤炭。感谢您对中伟股份的

关注！ 

14、湿法企业冶炼企业公布的年报显示采用湿法工艺生产电

镍成本比火法更低，能够利用低品位镍矿，碳排放也少等优点，

请问怎么看待这种情况？贵司采用火法工艺，后续有什么成本上

的进一步的改进措施？ 

尊敬的投资者，您好！目前从红土镍矿中提取镍金属的主要

技术路径有火法及湿法两种路径，其中火法分为 RKEF 及富氧侧

吹方式。（1）从环保及能耗上对比，现阶段富氧侧吹工艺较 RKEF



 

 

碳排放较低，且在烟气回收及余热发电上进一步提高能源利用

率。此外，富氧侧吹冶炼后硅镁渣物理化学性质稳定，可直接作

为建筑材料，不存在尾渣潜在环保风险；（2）从原料供应上对

比，富氧侧吹技术对原矿品位适配性强，可适配 1.2%及以上的

红土镍矿矿源，公司可根据原料供应结构灵活调整；（3）从产

品竞争力上对比，三种技术路径基于区域位置、原矿品位、终端

产品均有不同优势，三种方式形成互补关系，共同致力于为新能

源时代提供清洁、稳定、经济的资源保障。感谢您对中伟股份的

关注! 

15、贵司年报提到 2024 年新能源金属产量是 15.4 万金吨，

具体指什么产品，是唯一指的电镍吗，还是包括冰镍、镍铁等中

间品？ 

尊敬的投资者，您好！公司 2024 年新能源金属产量为 15.4

万金吨，主要为冰镍、镍铁、电解镍等，公司通过开辟新能源金

属新增长赛道，多元品类协同拓展，根据不同时间阶段，针对不

锈钢、新能源及期货市场价格变动，多产品灵活转换，提供可持

续增长的新动能。感谢您对中伟股份的关注！ 

16、你好！请问公司在印尼的中青新能源红土镍矿火法冶炼

项目现在进展如何？ 

尊敬的投资者，您好！公司印尼中青项目采用富氧侧吹工艺，

为全球首次工业化应用该技术进行红土镍矿冶炼，开创了红土镍

矿冶炼新的技术路线。中青项目预计将于今年 Q2 完成项目主体

建设，6条产线全部拉通，后续将快速进行生产调试及产能爬坡，

整体运营情况良好，随着产能逐步释放，将进一步提升产业协同

能力，有效降低综合生产成本，提升公司产品盈利能力。感谢您

对中伟股份的关注！ 

17、贵司火法富氧侧吹工艺先进，并且为全球首家应用企业，

该工艺已经量产产能有多少吨？原矿的冶炼品位是多少就可

以？ 

尊敬的投资者，您好！公司于 2021 年开始自主开发富氧侧



 

 

吹技术，目前中青基地采用该工艺，规划 6万金吨产能。中青项

目预计将于今年 Q2 完成项目主体建设，6 条产线全部拉通，后

续将快速进行生产调试及产能爬坡。富氧测吹技术对原矿品位适

配性强，可适配 1.2%以上的红土镍矿矿源，公司可根据原料供

应结构灵活调整。感谢您对中伟股份的关注！ 

18、贵司 2024 年报提到富氧侧吹工艺较传统 RKEF 工艺成

本更低，同时可回收镍矿中伴生的钴、铁等有价资源，请问成本

能够低多少/金属吨，能回收多少占比的钴？ 

尊敬的投资者，您好！公司坚定产业生态化战略，利用富氧

侧吹及 RKEF 双技术路线优势，在印尼建立镍资源冶炼原材料生

产基地。综合考虑原矿品位、园区区位、后端产品通道等因素，

现阶段富氧侧吹工艺的冶炼成本较 RKEF 更有优势，同时可以从

原矿中提炼出钴（钴回收率取决于来料的钴含量，一般来说钴含

量越高回收率越高），带来副产品收益，增厚利润提升资源综合

利用效率。后续，公司还将通过更多的工艺优化及成本管控手段

降低生产成本，切实提升产品盈利能力。感谢您对中伟股份的关

注！ 

19、贵司在原材料方面选择最优工艺路线及中间品供应结

构，实现公司收益最大化，目前采用湿法的 MHP 是否成本更低

呢？比火法高冰镍能低多少？ 

尊敬的投资者，您好！目前公司采用火法工艺（RKEF、富氧

侧吹），湿法工艺尚在技术储备阶段，尚未投建。感谢您对中伟

股份的关注！ 

20、贵司 2024 年三元前驱体与 2023 年相比，市占率下降，

请问具体原因是什么？ 

尊敬的投资者，您好！根据 Frost & Sullivan 数据，自 2020

年起，公司镍系材料三元前驱体及钴系材料四氧化三钴的出货量

连续五年保持全球市占率第一。一方面，当前全球新能源行业长

期增长趋势未变，但全球不同区域间出现阶段性增速波动，国内

增速明显快于欧美等海外市场，海外市场仍以三元路线为主，导



 

 

致三元需求增速放缓；另一方面，国内市场磷酸铁锂路线渗透率

提升，影响国内三元需求增速。但长期来看，三元前驱体未来需

求仍有较大空间。对于固态电池，使用高镍材料追求高能量密度

成为趋势，随着固态电池技术的发展，高镍材料未来增长空间巨

大；随着低空飞行器及人工智能相关应用的逐步推广，动力电池

的容量和性能将面临更高要求，高镍材料凭借其能量密度优势有

望在这些新兴领域开拓市场增量空间。在“碳中和”战略推进

下，欧洲新能源补贴政策重启及新车型投放将驱动新能源汽车销

量增长，有望提振三元前驱体市场需求。感谢您对中伟股份的关

注！ 

 

 

 

 

附件清单（如有）  

日期 2025-05-12 

 


