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第一节 重要提示 

1.1 本半年度报告摘要来自半年度报告全文，为全面了解本公司的经营成果、财务状况及未来发展规划，

投资者应当到北京证券交易所网站仔细阅读半年度报告全文。 

 

1.2 公司董事、高级管理人员保证本报告所载资料不存在虚假记载、误导性陈述或者重大遗漏，并对其

内容的真实性、准确性和完整性承担个别及连带责任 

公司负责人沈安居、主管会计工作负责人唐满红及会计机构负责人（会计主管人员）郭晶晶保证半

年度报告中财务报告的真实、准确、完整。 

1.3 公司全体董事出席了审议本次半年度报告的董事会会议。 

1.4 本半年度报告未经审计。 

1.5 权益分派预案 

□适用 √不适用  

 

1.6 公司联系方式 

董事会秘书姓名 陈显鲁 

联系地址 江苏省苏州市吴中区木渎镇船坊头路 6 号 

电话 0512-65022868 

传真 0512-66570981 

董秘邮箱 chenxianlu@szjunchuang.com 

公司网址 www.szjunchuang.com 

办公地址 江苏省苏州市吴中区木渎镇船坊头路 6 号 

邮政编码 215101 

公司邮箱 chenxianlu@szjunchuang.com 

公司披露半年度报告的证券交易所网站 www.bse.cn 

 

第二节 公司基本情况 

2.1 报告期公司主要业务及变化情况简介 

1、盈利模式 

公司作为汽车零部件供应商，通过客户严苛的供应商评审和导入程序后成为汽车制造商一级供应商

或进入其配套零部件厂商的供应商体系，凭借自身具有竞争力的技术、质量、价格、交期及服务能力获

取订单，开展协同设计、自主研发、自主生产，向客户提供产品从而获取销售收入及利润。 

2、采购模式 



公司物资采购主要为塑料粒子、金属嵌件、包装材料、钢材等原材料，以及用于研发测试和生产制

造的机器设备，通常采取“按需采购”方式安排采购。一般接到客户订单从而编制近期的生产计划，生

产人员根据具体生产计划情况向采购部门提交采购申请，由其根据各项物资请购统一安排采购，采购的

原材料经检验合格后，再通知生产部门领料和安排加工生产。 

3、研发模式 

公司以技术为发展先导，建立了覆盖产品创新研发、产品线开发、技术开发、产品质量设计等功能

的研发部门，形成了涵盖产品创新活动、产品设计、工艺设计、产品验证、模具和自动化研发制造能力、

质量验证能力的研究体系。建立了汽车底盘动力系统零件、汽车电子控制零件、汽车动力电池功能件、

汽车驱动功能件等 11 个产品线，同时定义了技术研究的方向：高性能塑料应用研究，连接器总成研究，

工业软件研究。公司的研发主要包括专案性研发和常规性开发，具体介绍如下： 

专案性研发旨在提升公司的核心技术水平和能力，在现有产品基础上，结合行业前瞻性技术或公司

尚未涉足的产品领域做外延式开发，从而实现在未来能够不断丰富公司产品系列。  

常规性开发主要聚焦于部分客户提出的产品开发需求点，公司内部评估该技术拓展性应用价值，并

针对技术点进行深入开发，作为储备技术用于后续项目的普遍性应用，常规性开发内容包括材料替代性

开发和工艺制程优化开发等，涉及质量验证、模具设计与开发、注塑工艺、自动化开发、产品设计等多

个环节。 

4、生产模式 

公司主要产品包括汽车塑料零部件以及配套上述产品制造所需要的模具，各产品生产模式介绍如

下： 

（1）汽车塑料零部件生产模式 

汽车塑料零部件采取“以销定产”的生产模式，即按照与客户约定的订单及需求预测，接收客户需

求订单并据此开展生产制造活动。公司根据客户需求订单，对生产能力、物料需求、设备需求、模具需

求、人力需求、存储空间需求等信息进行分析，并转变为内部的生产计划，协同制造部门完成材料、人

员、设备、模具、工艺及辅助设施等准备工作、进料检验工作、过程控制工作，制定存储空间与发运计

划工作，以及客户端品质表现跟踪等环节的准备和实施工作。生产过程中公司严格按照内部制定的工艺

标准和质量控制方案开展生产制造与检验检测活动。 

汽车塑料零部件的生产主要分为两大过程环节：其一，是由注塑设备完成的单、双色注塑过程或者

包含金属埋入工艺的注塑过程，常规注塑工艺流程主要包括“合模—填充—保压—冷却—开模—脱模”

6 个步骤，生产过程中执行规定频率的检测以确保产品一致性；其二，是完成注塑过程后，按照图纸要

求进行零部件的组装过程，由于组装过程较为复杂，多由自动化设备完成，辅以过程质量控制方法，以

确保产品的稳定性。 

（2）模具生产模式 

模具是公司汽车塑料零部件制造成型的基础，其制造是基于设计、开发阶段定义的模具规格，经客

户批准后，严格按照图纸加工制造的过程。模具制造的每个时间节点均按照生产排定的计划展开，包括：

按照成套模具的 BOM（物料清单）设定，准备物料及其他生产制造资源；模具材料经过钻孔、开粗、

热处理等流程后，进入加工中心进行精加工并形成模具零件；核心零件经过精密测量并合格后进行组装，

在经过内部测试、测量流程及客户认可流程后，模具制造过程完成，可以用于批量生产零部件产品。 

5、销售模式 



在通过客户的供应商评审，满足技术指标、资质认证、财务实力、现场管理、产品质量、交付周期

以及售前服务、售后保证等方面要求之后，公司才能进入客户的供应商体系。公司依靠技术优势及

IATF16949 体系、ISO14001 体系运行优势通过客户的供应商评审，目前已成为包括斯凯孚、安通林、T

公司、广达集团、和硕联合等知名厂商的合格供应商。 

在取得合格供应商资格和客户项目询价要求之后，对客户提供的技术资料进行分析、论证，形成可

行性分析报告，同时结合新项目产品的生产可行性、工艺流程、材料以及公司的合理利润后最终报价并

报送客户确认获取订单，并以直销的模式向客户提供产品。另外，公司一直积极开拓多样化销售渠道，

包括通过专业网站、业务人员展业、客户介绍等方式获取更多客户资源以推动产品的销售。 

6、报告期内和报告期后，公司商业模式和主营业务的变化情况 

报告期内和报告期后至今，公司的商业模式、主营业务较上年度没有重大变化。 

 

2.2 公司主要财务数据 

单位：元 

 本报告期末 上年期末 增减比例% 

资产总计 800,283,821.35 772,955,762.56 3.54% 

归属于上市公司股东的净资产 346,915,639.53 352,111,778.50 -1.48% 

归属于上市公司股东的每股净资产 2.65 3.51 -24.50% 

资产负债率%（母公司） 48.36% 47.03% - 

资产负债率%（合并） 56.83% 54.81% - 

（自行添行）    

  本报告期 上年同期 增减比例% 

营业收入 327,253,294.53 385,693,139.94 -15.15% 

归属于上市公司股东的净利润 15,304,811.19 38,215,670.77 -59.95% 

归属于上市公司股东的扣除非经常

性损益后的净利润 

11,898,186.38 39,570,992.79 -69.93% 

经营活动产生的现金流量净额 44,008,565.16 43,802,155.58 0.47% 

加权平均净资产收益率%（依据归属

于上市公司股东的净利润计算） 

4.29% 11.45% - 

加权平均净资产收益率%（依据归属

于上市公司股东的扣除非经常性损

益后的净利润计算） 

3.34% 11.86% - 

基本每股收益（元/股） 0.12 0.38 -68.42% 

 本报告期末 上年期末 增减比例% 

利息保障倍数 5.27 9.39 - 

 

2.3 普通股股本结构 

单位：股 

股份性质 
期初 本期 

变动 

期末 

数量 比例% 数量 比例% 

无限售

条件股

无限售股份总数 37,960,235 37.74% 33,227,144 71,187,379 54.44% 

其中：控股股东、实际控制人 1,129,770 1.12% 21,810,642 22,940,412 17.54% 



份 董事、监事及高管 914,345 0.91% 17,452,461 18,366,806 14.05% 

      核心员工 17,797 0.02% -17,413 384 0.00% 

有限售

条件股

份 

有限售股份总数 62,622,325 62.26% -3,052,376 59,569,949 45.56% 

其中：控股股东、实际控制人 60,014,151 59.67% -4,877,724 55,136,427 42.17% 

董事、监事及高管 58,807,819 58.47% -3,707,399 55,100,420 42.14% 

      核心员工 0 0.00% 0 0 0.00% 

     总股本 100,582,560 - 30,174,768 130,757,328 - 

     普通股股东人数 12,093 

 

2.4 持股5%以上的股东或前十名股东情况 

单位：股 

序

号 
股东名称 

股东

性质 

期初持股

数 
持股变动 

期末持股

数 

期末持 

股比例% 

期末持有限

售股份数量 

期末持有

无限售股

份数量 

1 沈安居 

境内

自然

人 

56,244,600 16,873,381 73,117,981 55.92% 54,838,486 18,279,495 

2 李祥平 

境内

自然

人 

3,585,321 1,075,596 4,660,917 3.56% 0 4,660,917 

3 姜伟 

境内

自然

人 

3,208,914 962,674 4,171,588 3.19% 4,171,588 0 

4 

中国工商银行股

份有限公司－易

方达北交所精选

两年定期开放混

合型证券投资基

金 

其他 656,628 -49,834 606,794 0.46% 0 606,794 

5 

中信证券股份有

限公司客户信用

交易担保证券账

户 

其他 104,510 436,024 540,534 0.41% 0 540,534 

6 

国信证券股份有

限公司客户信用

交易担保证券账

户 

其他 208,781 224,144 432,925 0.33% 0 432,925 

7 

华泰证券股份有

限公司客户信用

交易担保证券账

户 

其他 266,269 141,438 407,707 0.31% 0 407,707 

8 莫美娟 
境内

自然
523,000 -125,850 397,150 0.30% 0 397,150 



人 

9 

广发证券股份有

限公司客户信用

交易担保证券账

户 

其他 119,215 257,053 376,268 0.29% 0 376,268 

10 

招商银行股份有

限公司－中欧北

证 50 成份指数发

起式证券投资基

金 

其他 208,343 118,524 326,867 0.25% 0 326,867 

合计 65,125,581 19,913,150 85,038,731 65.02% 59,010,074 26,028,657 

持股 5%以上的股东或前十名股东间相互关系说明：沈安居和李祥平为夫妻关系。 

 

持股 5%以上的股东或前十名股东是否存在质押、司法冻结股份 

□适用 √不适用  

 

2.5 特别表决权安排情况 

□适用 √不适用  

 

2.6 控股股东、实际控制人变化情况 

√适用 □不适用  

 

 

2.7 存续至本期的优先股股票相关情况 

□适用 √不适用  

2.8 存续至半年度报告批准报出日的债券融资情况 

□适用 √不适用  

 



2.9 存续至本期的可转换公司债券情况 

□适用 √不适用  

 

第三节 重要事项 

3.1 重要事项说明 

不适用。 

 

3.2 其他事项 

事项 是或否 

是否存在股东及其关联方占用或转移公司资金、资产及其他资源的情况 □是 √否  

是否存在资产被查封、扣押、冻结或者被抵押、质押的情况 √是 □否  

 

3.2.1. 被查封、扣押、冻结或者被抵押、质押的资产情况 

单位：元 

资产名称 资产类别 
权利受限类

型 
账面价值 占总资产的比例% 发生原因 

土地使用权 无形资产 抵押 7,891,453.22 0.99% 银行借款抵押物 

保证金 其他非流动资产 质押 7,659,131.03 0.96% 租赁保函保证金 

总计 - - 15,550,584.25 1.94% - 

 

资产权利受限事项对公司的影响： 

上述资产受限中，土地使用权抵押为了公司办理融资贷款所需，货币资金质押为了骏创北美租赁厂

房提供保函所需，均是公司日常经营所需，对公司的正常运营和发展有积极的影响。 

 

 


