
证券代码：300779 证券简称：惠城环保

青岛惠城环保科技集团股份有限公司

投资者关系活动记录表

编号：2025-006

投资者关系

活动类别

□特定对象调研 □分析师会议

□媒体采访 □业绩说明会

□新闻发布会 □路演活动

√现场参观 □其他（电话会议）

参与单位名

称及人员姓

名

一九私募；众合创赢；鸿途私募；汐泰投资；北京合创友量私募；

太平洋；逐流资产；前海辰星；兆信资产；国泰海通；平安基金；

国盛证券；杭州柏乔投资；信达证券；Andon Hong Kong；星石投

资；国都证券；正信控股；松熙资产；国海证券；乾瞻投资；中银

证券；中财集团；华西证券；健顺投资；上海鎏熙资产；恒泽投资；

中融协众资本；深圳宇轩创富；Ascent Fund

时间 2025 年 10 月 22 日 15:00-17:00
地点 广东省揭阳市惠来县石化大道 500 号广东东粤化学科技有限公司

上市公司接

待人员姓名

首席技术官：张新功先生

董事会秘书：茹凡先生

投资者关系

活动主要内

容介绍

一、公司混合废塑料深度催化裂解技术（CPDCC）与传统技术区别

及先进性

针对废塑料污染治理，当前有三条循环路径。第一条是物理回

收，将废塑料制成再生颗粒，降级使用制成塑料制品。但对废塑料

的品质要求高，不能含有杂质，且循环次数有限，经过有限次的降

级利用后，回到焚烧填埋路径。第二条是传统“两步法”，将废塑料

先热解制油，再制化工原料。这种工艺路线长，能耗高，最终产品

收率才 50-60%。第三条就是采用我们自主研发的混合废塑料深度催

化裂解技术，全球首创“一步法”工艺，直接将废塑料转化为低碳

烯烃和混合芳烃，产品收率达 92%以上。该技术区别于传统技术，

固体废塑料在高温条件下进料，易结焦。我们自主研发的气膜喷嘴

技术实现了废塑料连续稳定进料的问题。公司采用的循环流化床局

部逆流床反应器，其中逆流床解决了梯度分子量烃类对活化能的梯

度要求，特别是小分子在高温条件下所需要匹配的高裂解活化能。

循环流化床解决了固体废塑料到低碳烯烃跨向裂解的热量供给难

题。针对含氯废塑料的裂解对装置腐蚀严重的问题，我们通过高温

捕集氯化氢，有效解决了氯对装置腐蚀问题，从而可以实现工业装

置的连续稳定生产。

二、问答环节主要内容

1、请介绍一下销售和发货进展？

公司 20 万吨/年混合废塑料资源化综合利用项目产出的液化塑

料裂解气和塑料裂解轻油已实现正常销售。其中，液化塑料裂解气

的客户为茂化实华。塑料裂解轻油的客户为福建联合石化，目前产

品供其试用。公司生产出的产品经 SGS 检测，产品质量符合要求。



鉴于不同客户不同装置针对原料指标要求存在差异，公司正积极建

设加氢装置以提升产品品质。

2、600 度的反应温度下，催化剂会选择怎样的一个体系？从市场

销售的角度看，溯源如何做准备的？公司 20 万吨的项目已经逐步

稳定运行，后续做优化升级，未来公司将如何保证领先优势？扩

产是如何进行产业化布局？

基于公司传统催化剂业务巨有明显优势，公司已开展绿色体系

认证，对从垃圾分选到各生产环节进行全生命周期认证。公司 20

万吨/年混合废塑料资源化综合利用示范性项目兼具验证与工业化

属性，计划 2025 年下半年完成不同类型的催化剂配方对产品分布的

验证实验，确认最佳工艺条件，力争 2026 年一季度前后实现满负荷

生产。该项目为后续项目扩产积累了充足的数据支撑和宝贵经验，

公司将继续摸索不同工艺条件下的数据，为未来扩产建设装置提供

工艺数据及参数。未来，公司将依据当地垃圾回收总量及规模，因

地制宜规划 20 万吨和 60 万吨两个建设规模。公司将依据项目批复

进度以及前端原料回收情况进行项目复制扩产建设。

3、未来三到五年，公司国内外能完成 1500 万吨到 2000 万吨的概

率？未来扩产的过程中，公司的资金规划如何？主要侧重于哪些

方式？

鉴于各地加快构建绿色低碳循环发展规划，多地政府与公司洽

谈当地区域废塑料资源循环利用项目建设计划，同时国外企业也有

合作意愿，公司将顺势拓展海外业务，积极探索全球发展机遇，稳

步推进国内外业务布局。对于扩产项目建设资金，公司将通过一级

市场、二级市场、金融贷款多种方式结合解决。资金并非主要问题，

核心挑战在于原料化建设进度和地方政府资源供给。

4、加氢装置投入运行时间？加氢后溢价情况如何？

加氢装置预计 2026 年年初进行调试。公司与下游客户谈判时明

确公司产品享受绿色溢价，产品相关定价已与客户谈好并形成协议，

客户合同及订单中的产品定价、供应量等涉及保密，暂不披露。

5、您讲到了化学再生和物理再生的区别，对于化学再生产品市场

如何？应用在哪些中端客户？化学再生的市场容量如何？

废塑料如何应用到塑料制品中，我们的技术提供了新的解决思

路。部分废塑料通过物理回收再利用的方式实现循环，但是需要一

步步降级使用。物理循环的方式比较直接，成本也低，延长了塑料

的使用寿命，但是并未从根本上解决塑料污染治理的问题，最终将

走向焚烧厂，无法解决塑料焚烧产生的二氧化碳、二噁英排放。在

当前化工行业的动态发展格局下，公司聚焦乙烯、丙烯、苯等塑料

原料生产领域。公司依据 20 万吨生产规模对市场产品需求制定了

装置提升改造计划，未来，随着扩产项目的顺利推进，公司将不再

局限于液化塑料裂解气和塑料裂解轻油的生产，而是能够制出乙



烯、丙烯、低碳芳烃等基础化工原料。化学再生的市场容量与物理

再生市场容量大致相同。

6、二期启动是两个 60 万吨同时启动还是先启动 60 万吨，验证没

有问题后再启动下一套 60 万吨？是在厂区内建设还是在场外建

设？

公司将基于 20 万吨工业装置试验数据的基础上规划 60 万吨设

计建设，具体项目的实施将基于当地原材料回收总量及供应保障。

附件清单

（如有）
无

日期 2025 年 10 月 22 日


