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声 明 

长城证券股份有限公司（以下简称“长城证券”或“本保荐机构”）接受珠

海富士智能股份有限公司（以下简称“富士智能”、“公司”或“发行人”）的委

托，担任其向不特定合格投资者公开发行股票并在北京证券交易所上市的保荐机

构。 

本保荐机构及指定的保荐代表人已根据《中华人民共和国公司法》（以下简

称“《公司法》”）、《中华人民共和国证券法》（以下简称“《证券法》”）、《证券发

行上市保荐业务管理办法》《北京证券交易所向不特定合格投资者公开发行股票

注册管理办法》（以下简称“《注册管理办法》”）、《北京证券交易所证券发行上市

保荐业务管理细则》《北京证券交易所股票上市规则》（以下简称“《北交所上市

规则》”）等有关法律、法规和中国证券监督管理委员会（以下简称“中国证监会”）、

北京证券交易所（以下简称“北交所”）的有关规定，诚实守信，勤勉尽责，严

格按照依法制定的业务规则和行业自律规范出具上市保荐书，并保证所出具文件

真实、准确、完整。 

（本上市保荐书如无特别说明，相关用语具有与《招股说明书》中相同的含

义） 
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第一节 发行人基本情况 

一、基本信息 

公司中文名称： 珠海富士智能股份有限公司 

公司英文名称： Zhuhai FUJI Chinon Co.,Ltd. 

注册地址： 
广东省珠海市斗门区井岸镇新青六路 3 号（B 栋厂房、C 栋厂

房）、5 栋 

办公地址： 
广东省珠海市斗门区井岸镇新青六路 3 号（B 栋厂房、C 栋厂

房）、5 栋 

设立日期： 2004 年 12 月 10 日 

法定代表人： 鲁少洲 

注册资本： 14,269.73 万元 

统一社会信用代码： 91440400769339281X 

经营范围： 

一般项目：模具制造；模具销售；五金产品研发；五金产品制

造；塑料制品销售；塑料制品制造；橡胶制品制造；橡胶制品

销售；照相机及器材制造；照相机及器材销售；汽车零部件研

发；汽车零部件及配件制造；电池零配件生产；电池零配件销

售；金属加工机械制造；金属切削加工服务；金属表面处理及

热处理加工；塑胶表面处理；电镀加工；机械零件、零部件加

工；机械零件、零部件销售；工业机器人制造；工业机器人销

售；家用电器研发；家用电器制造；家用电器销售；家用电器

零配件销售；轴承、齿轮和传动部件制造；轴承、齿轮和传动

部件销售；微特电机及组件制造；微特电机及组件销售；智能

家庭消费设备制造；智能家庭消费设备销售；通信设备制造；

通信设备销售；照明器具制造；照明器具销售；智能车载设备

制造；智能车载设备销售；可穿戴智能设备制造；可穿戴智能

设备销售；通用零部件制造；计算机软硬件及外围设备制造；

光学仪器制造；光学仪器销售；电池制造；电池销售；音响设

备制造；音响设备销售；机械电气设备制造；机械电气设备销

售；金属工具制造；金属工具销售；体育用品及器材制造；机

械设备租赁；人工智能公共服务平台技术咨询服务；技术服务、

技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广；电力

电子元器件销售；电力电子元器件制造；物业管理；非居住房

地产租赁；进出口代理；技术进出口；货物进出口。（除依法须

经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动） 

公司网址： www.fujichinon.com 

联系方式： 0756-6358887 

二、主营业务、核心技术和研发水平 

（一）发行人的主营业务 

公司主要从事消费电子精密结构组件、汽车精密结构组件的研发、生产及销
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售。公司以材料改性、模具开发、精密加工、表面处理、自动化技术等生产技术

为核心技术竞争力，具备与显示终端和数码相机品牌厂商、新能源汽车结构件制

造商同步的模具开发、产品设计、加工工艺研发能力，构建了从材料开发到产品

制造全流程自主生产体系。 

在消费电子精密结构组件领域，公司自成立初期便服务于松下、索尼等对同

步开发、产品质量、供应能力等具有高要求的全球知名终端品牌客户。依托服务

全球知名终端品牌客户的经验积累，公司顺利开拓进入海信、TCL、京东方、长

虹、科大讯飞等境内知名品牌客户供应商体系。公司先后获得索尼、TCL、海信、

LGE、松下、长虹、京东方、科大讯飞、富士胶片等多家境内外知名客户的优秀

供应商、突出贡献奖等荣誉，公司在显示终端精密结构组件领域具有较高的行业

地位。 

在汽车精密结构组件领域，子公司卓源在电芯结构件沉淀了多年的产品技术

和客户资源。产品通过震裕科技、浙江中泽、盛世科技、领益智造等客户供货给

宁德时代、亿纬锂能、国轩高科等锂电池知名企业，并直接供货至锂电池知名企

业瑞浦兰钧，公司产品开发、精密制造及服务能力均得到客户认可。与此同时，

公司研究开发的车载摄像头精密结构组件已批量供货至保隆科技，并取得比亚

迪、联创电子供应商资格；公司研究开发的 IGBT 散热基板已进入比亚迪、上海

臻驱等供应商体系，上述汽车精密结构组件产品将成为公司未来业务重要增长

点。 

公司是国家高新技术企业，被认定为国家级专精特新“小巨人”企业、“广

东省专精特新中小企业”、“广东省创新型中小企业”；公司“广东省智能终端铝

基精密结构件工程技术研究中心”被评为 2022 年度广东省工程技术研究中心，

公司“珠海市精密金属结构件制造（富士智能）工程技术研究中心”被评为 2022

年度珠海市工程技术研究中心。子公司福建富达被评为“福建省专精特新中小企

业”。经广东省高新技术企业协会专家评审，公司新能源汽车电池铝合金结构组

件产品、智慧显示屏终端铝制精密结构件产品于 2025 年 1 月被评选为“2024 年

广东省名优高新技术产品”；公司曲面智慧显示屏电视机边框产品于 2023 年 1 月

被评选为“2022 年度广东省名优高新技术产品”。 
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（二）核心技术及研发水平 

公司在材料改性、模具开发、精密加工、表面处理、自动化技术领域均拥有

行业领先的技术优势，构建了从材料开发到产品制造全流程自主生产体系。 

1、对金属材料的改性 

公司多年的生产经验积累了对铝制材料的深刻理解和应用，能通过对合金材

料成分的调整，实现对材料性能的调控，可以做到材料可加工性好的同时，耐候

性增加，在增加导电导热的同时增加材料的强度、韧性，实现下游客户对精密结

构组件的外观、强度、精密度等性能的需求。公司具体材料改性的示例情况如下： 

实现效果 
技术

名称 
技术的内容 

技术

应用

环节 

技术先进性

和表征 

公司实现的具

体参数 

客户或行业

的参数示例 

技术

来源 

相关专

利或公

开资料 

技术所

处阶段 

可 加 工

性、韧性、

耐候性提

高 

合 金

成 分

调控 

传统的合金

不能完全适

用于实际工

况，需要根

据环境对材

料的性能进

行调控，通

过控制合金

元素来调控

微观组织，

进一步调控

合金各类性

能 

合 金

熔 铸

阶段 

公司通过调

整合金中铜

和镁的含量，

对材料的性

能进行调控，

可以做到材

料流动性好

的同时，耐候

性增加；在增

加导电导热

的同时增加

强度 

1、耐候性能：

中性盐雾测试
480h 

2、抗拉强度：
148Mpa 

伸长率：16.2% 

 

1、客户要求

中性盐雾测

试 240h 

2、调控后材

料的抗拉强

度、伸长率

比 Al-Mg 

Si-Fe 合金

分 别 提 高

20 MPa 和
5.40% 

 

自 主

研发 

稀土 Eu

对
Al-Mg-

Si-Fe 合

金显微

组织与

性能的

影响 

大批量

生产 

导 电 能

力、导热

能力、强

度提高 

石 墨

烯 增

强 铝

基 复

合 材

料 

利用搅拌摩

擦的机理，

将石墨烯掺

入铝中的同

时，尽量保

持石墨烯的

原始状态，

达到石墨烯

增强的最佳

效果，同时

搅拌摩擦会

使铝出现部

分 加 工 硬

化，可以有

效增强铝的

导热性和强

度 

纯 铝

粗 加

工 阶

段 

该技术制得

的金属，制备

过程更简单，

且空气不易

进入金属内

部，性能更

好；实验室条

件下制备导

热系数可以

提 高

50%-102%，

抗拉强度可

以 提 高
50%-58% 

导 热 系 数 ：
210-290W/

（m·K），相较

未处理的样品

提 高

50%-102%，抗

拉 强 度 ：
180Mpa-190M

pa，相较未处

理的样品提高
50%-58% 

导热系数：

大于 200W/

（m·K） 

抗拉强度：

大 于
150Mpa 

合 作

研发 

一种石

墨烯铝

基复合

材料的

制备方

法和石

墨烯铝

基复合

材 料

（正在

申请的

专利） 

小批量

生产 

一 种

新 型

在熔铸 4047

铝硅合金的

铝 硅

合 金

添加该变质

剂后，熔铸出

导 电 率 ：

46.6%IACS ，

导电率：大

于 35%IAC 

合 作

研发 

变质剂

对 4047

小批量

生产 
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实现效果 
技术

名称 
技术的内容 

技术

应用

环节 

技术先进性

和表征 

公司实现的具

体参数 

客户或行业

的参数示例 

技术

来源 

相关专

利或公

开资料 

技术所

处阶段 

变 质

剂 对

铝 合

金 组

织 和

性 能

的 影

响 

过程中，加

入一种新型

的变质剂，

该变质剂含

Sb（锑）和

Eu（铕），可

以有效控制

合金中硅相

的生长，令

合金中的硅

相细小且分

布均匀，能

有效提高材

料的导电导

热性能，同

时对强度也

有提高 

熔 铸

阶段 

的 4047 铝合

金中，不利于

合金强度和

导热导电性

能的大块硅

相明显减少，

与变质前的

4047 合金相

比，变质后合

金的抗拉强

度和伸长率

分别提高了

85.22% 和

144.44%，导

电率和导热

性分别提高

了 67.93%和
8.22% 

较未处理的样

品 提 高

67.93%，抗拉

强度：220Mpa，

较未处理的样

品提高 85.22 

Mpa 

抗拉强度：

大 于
150Mpa 

铝合金

组织和

性能的

影响 

2、模具技术 

公司自主研发了一系列模具、模具技术和工艺的改进，并实现产品量产： 

技术 

名称 
技术内容 技术先进性 相关专利 

①金属壳

类密集坑

不规则排

布不规则

轨迹旋转

自动冲压

技术 

传统金属壳类不规则排布密集孔

加工，通常采用多套模具分多次

对排布不同区域进行冲压或用

CNC 加工完成，效率低且成本

高。公司自研的金属壳类密集孔

不规则排布不规则轨迹旋转自动

冲压技术有以下特点：冲压模具

加装多个伺服马达，通过程序控

制不同马达启动时间，模具启动

后对产品孔进行不规则轨迹旋转

自动冲压。 

1、传统方案，要开 5 套模具

才能完成此冲孔，公司采用模

具加电气程序控制结合，5 套

模的动作集成在一套模具完

成，开发成本降低明显。 

2、精度高，重复定位精度

±0.02mm 以内，且调整方便，

调整尺寸可通过控制面板输

入数据即可，无需像传统方法

制作新零配件调整尺寸。 

发明专利（用于

冲孔加工设备

外壳的旋转冲

孔模具及冲孔

加 工 设 备
2025111963650

） 

②新能源

汽车三连

屏装饰条

多种混合

弯曲技术 

某品牌新能源汽车三连屏装饰

条，形状多处弯曲且不规则，截

面图为曲面，产品各弯曲区域之

间没有特征进行成形定位，公司

自研三种折弯成形模具，对部品

进行六次弯曲成形，攻克产品没

有定位特征，回弹造成形状不稳

定从而影响尺寸稳定性等困难，

满足了客户设计要求。 

1、截面异形复杂，无直线段，

超薄（最薄处<0.6mm），截

面积仅有 13mm²。 

2、产品展开后细长，展开长

度 2.8 米，极为柔性，拿取易

变形且加工定位困难，产品不

规则弯曲形态复杂，公司自研

补强工艺方案，克服成型、加

工难题。 

3、公司自主研发整套成形模

具、多款专用测量工装，保证

了尺寸检测的准确性与可靠

发明专利（一种

非标准边框的

折弯方法、设备

及 存 储 介 质
202511350016X

）（正在申请的

专利） 
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技术 

名称 
技术内容 技术先进性 相关专利 

性 ， 客 户 要 求 管 控 公 差

±0.3mm，公司实际测量在

±0.15mm 以内。 

③不同规

格长度金

属喇叭网

冲孔自动

切换冲压

技术 

某品牌客户电视边框的出音处，

设计成金属喇叭网条形，满足功

能的同时起到装饰作用，不同型

号会有不同长度规格金属喇叭网

及网孔排。 

传统方案中，不同型号电视金属

喇叭网需开多套模具，工序多、

成本高、效率低且一致性差。公

司自研的自动切换冲压模具，采

用料带连续模冲压，通过专设工

步处理余数孔、程序控制切换长

度，且模内集成分切工序实现一

出二，无需单独分切模。 

1、公司通过程序控制，将 3

套模集成 1 套，兼容不同型号

和长度，开发成本降低、周期

缩短，设备减至 1 台；换款仅

输入型号即自动切换，调尺寸

靠程序输入即可，无需改模，

效率显著提升。 

2、人工从 5 人减至 1 人，品

质提升。 

发明专利（板材

冲压方法、装

置、电子设备和

介 质
2025115013017

）（正在申请的

专利） 

④边框机

械手震磨

技术及配

套工装 

客户显示边框外观装饰表面处理

创新采用震磨纹路工艺，公司自

研的边框机械手震磨技术及配套

设备，加工载体固定在机械手上，

机械手经过程序控制，对产品表

面自动走位加工；配套工装采用

一出五且设有两个工位互换作

料，机械手来回换位实现持续加

工。 

1、边框外观表面震磨纹路工

艺为显示终端行业首次应用，

公司自主研发的模具突破原

有一出一加工方案，自主研发

一出五模具，并可共用多款型

号。 

2、机械手震磨，品质稳定，

效率高，易于调试，人工作业

强度极大降低，效率和良率提

升。 

发明专利（显示

器边框打磨方

法及其装置、设

备 、 介 质
2024108960046

） 

⑤曲面显

示屏一体

框成形线 

某品牌高端电竞显示器，为充分

展现立体科幻感，显示屏设计成

R800 内凹曲面。 

1、公司自主研发四角同步滚弯模

具；自主研发的弯曲模具，产品

弧形为内凹 R800 标准弧，弯曲

后整个产品曲面回弹不一致且没

有规律，公司根据不同回弹变化，

弯弧零件设计成多段不同参数弧

形。 

2、自主研发激光焊接工装，克服

了接拼处两端弧形有上下差，焊

接后接口处有凸变现象。 

1、自主研发的四角同步滚弯

设备，相对传统单个角逐个折

弯，效率大幅提升且精度高，

长度尺寸公差客户要求管控

±0.3mm，公司精度可保证在

±0.1mm 以内。 

2 、 客 户 曲 率 公 差 要 求

R800±200，公司实际公差保

证在 R800±85 以内。 

3、激光焊接工装，使焊接后

产品从外观上看融为一体，增

加了美感。 

发明专利（曲面

屏边框的自动

化制造方法、装

置、设备、存储

介 质
2024109087201

） 

⑥长尺寸

边框四轴

旋转加工 

多数显示边框每个面上都会有加

工特征，常用方法是不同面装夹

一次再进行加工，多个面要多次

装夹加工，公司自研的长尺寸边

框四轴旋转加工工装对多个面的

加工一次装夹即可，通过程序自

动旋转不同面进行加工。 

可避免多次装夹造成定位误

差，提高精度；减少装夹时间，

节省成本；减少因装夹造成的

碰刮伤。 

发明专利（长条

边框的 CNC 加

工方法、装置、

设 备 、 介 质
2024108960031

） 

⑦大型高

精密冲压

原传统边框都由四根拼改成一

体，一体边框的加工成型方法关

由原来用冲床设备完成加工

改成用气缸冲压，其有以下特
一种冲压方法
202111060446X
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技术 

名称 
技术内容 技术先进性 相关专利 

模具技术 系到边框的成本及生产效率。大

尺寸一体边框展开后直料冲压，

模具长度通常超出 3 米，不仅加

工困难且常规冲床台面长度无法

满足要求，需定制专用设备，开

发成本高。 

公司自主研发长尺寸冲压方案，

由原来用冲床设备完成加工改成

用气缸冲压，一次冲切完成，相

较于传统的 CNC 加工成型方式，

此方法节省了大量设备，效率得

以提升。 

点： 

1、模具简便，由原来长模改

小段模固定在每个气缸来完

成冲切，成本低且不用专用设

备。 

2、一体气缸模，产品打切后，

可循环回收利用，通用性强。 

3、一体气缸模，组线方便，

因其重量轻，根据产线排布，

可方便移动至适合组线场。 

4、一体气缸模由多套小模组

成，维护保养方便，如有异常，

针对异常段保养维护即可，不

用整套长模全部拆卸。 

发明专利实质

审查中；一种冲

压 模 具
2021221971222 

⑧不规则

密集孔成

型模具技

术 

多孔产品，效率最快是采用自动

连续模冲压，但前提条件是孔的

排布要有规则，而此产品为孔大

小有多种规格且排布不规则，无

法用连续模进行冲孔。 

公司通过自主研发针对此种孔的

成型，设计一种冲压模具，把所

有孔成型放在一套模具上冲压成

型，每冲一次数控移动某个配件

可更换使不同冲头分批工作，产

品固定，可不断对不同规格的孔

进行冲切，不仅可解决冲切不脱

料问题，同时也避免冲裁力集中，

造成模具易损坏及冲裁力大需用

大吨位设备问题。 

因孔不规则排布，用连续模具

冲压成型，模具成本高及对设

备要求高，传统的方法是将几

套模架在几台冲床上进行冲

压；公司自主研发的冲孔模结

合电气，用程序控制不同冲孔

配件运动，冲孔一个产品用时

大幅降低，效率提升显著。 

板材的密集孔

洞冲压方法及

其装置、设备、

介质，发明专利
202410908724X 

⑨表面涂

层薄金属

材料拉伸

技术 

传统结构件处理工艺一般是成型

后上色，适用于有强度、尺寸较

大的电器结构件；轻薄化的产品，

该工艺易导致变形，难保证外观。

公司研发新工艺，产品成形采用

“落料、拉伸折弯、分切”三套模

成形；因材料超薄，产品极柔性，

冲切过程摆晃导致定位困难，公

司通过制作辅助工具克服问题

点。同时产品表面有涂层漆，拉

伸折弯过程易掉漆，公司经过对

模具折弯口参数进行技术处理及

模具表面加保护涂层，克服了拉

伸折弯掉漆问题。 

公司研发新工艺，涂层大板落

料后拉伸，自研模具适配 

0.15mm 厚材料，涂层不脱落

且直线度≤0.1mm，满足客户

需求 

发明专利（基于

压力测试的标

识冲压方法、装

置、设备、存储

介 质
2024108960084

） 

3、表面处理技术 

公司自主研发了一系列表面处理技术，并实现产品量产： 
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实现 

效果 

技术 

名称 
技术的内容 技术先进性和表征 相关专利 

获得具

备各类

颜色的

氧化膜 

①四色

氧化技

术 

巧妙地改进了印刷屏蔽

油墨遮喷方法，通过遮

喷控制染色区域，结合

物理去膜替代化学溶

解，避免多次酸/碱侵蚀

导致的膜层破坏。 

行业外观一般附着颜色

1-2 种，公司通过“遮喷+

分段氧化+物理去膜”的

创新流程，以三次阳极氧

化实现四色效果，并可在

复杂曲面、3D 结构的铝

合金表面实现四色外观

效果的工艺，同时耐腐蚀

性强。 

/ 

②电解

着色 

基于电解着色理论，结

合阳极氧化工艺，开创

性研发了一套全自动进

行电解着色的生产线，

该生产线可以在同一工

件上附着上两种不同的

颜色，可以有效提高生

产效率，降低生产成本，

同时着色完后的氧化膜

性能优秀，外观优良。 

公司技术开创性的将电

解着色结合一次、二次阳

极氧化的着色方法应用

到铝合金的阳极氧化工

艺上，使得制造出来的铝

合金表面呈现高亮金属

质感，光泽度为 80GU，

超过当前常见需求，其 PH

值耐碱测试达 12.5 以上，

其中性盐雾测试达 480 小

时以上。 

车载显示装饰件的着

色处理方法、工艺、

设备及存储介质 

2025101028549（正在

申请的专利） 

获得不

同的表

面 花

纹，包

括

logo 、

纹理等 

③金属

表面热

印 刷 /

金属表

面拉丝 

开发了一套深入研发铝

合金热转印产品，以满

足市场对高品质、个性

化装饰效果的需求，通

过优化热转印技术，提

高图案在铝合金表面的

附着力和清晰度。 

公司的热转印技术有印

刷简单，材料损耗少，花

纹位置准确等优点；公司

通过自主设计恒压力研

磨头，通过机械手对折弯

中框进行震动研磨纹处

理，采用微弧面拉丝，实

现“细腻纹理+强金属质

感”的工艺突破。 

圆盘二轴自动拉丝机 

2025100288394（正在

申请的专利）；一种

研 磨 拉 丝 装 置
2018205607315 

获得低

粗 糙

度、高

光泽的

产品 

④大尺

寸湿式

抛光 

表面抛光是铝合金表面

处理的常用工艺，目的

是增加产品表面亮度和

金属质感，过程中通常

会产生抛光粉尘。公司

研发出湿式环保抛光技

术，完全不产生粉尘。

通过定制抛光液比例的

调配及抛光轮压力的调

整，实现产品表面不同

亮度的要求，全程环保。 

1、技术创新点包括：（1）

湿抛一体化设计，喷淋系

统与打磨同步作业，解决

传统干抛的粉尘污染和

过热变形问题；（2）多

工位协同：3 组打磨组件

并行作业，效率大幅提

升；（3）自适应打磨机

构：抛光通过恒压力机构

系统，确保压力均匀；底

盘采用偏心轴设计，适应

曲面轮廓。 

2、抛光后的产品，经过

氧化碱蚀/化抛后，仍可呈

现高质感金属高亮效果，

无需再经过打蜡精抛工

艺。 

一种湿式环保三段自

动 镜 面 抛 光 装 置
2020201375570 

4、精密加工技术 
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公司自主研发了一系列精密加工技术，并实现产品量产： 

技术 

名称 
技术的内容 

公司技术先进性

和表征 

客户或行业的参

数示例 
相关专利 

① CNC

精密加

工技术 

随着工业的发展，传

统 CNC 技术已经不

能满足客户对精度

等严苛的需求，公司

根据产品需求，针对

性地对 CNC 生产线

进行改进，包括但不

限于用于大型挤型

工件的夹具，防呆型

夹具、四轴夹具等，

有效地扩宽了 CNC

技术的应用范围。 

公司的产品制程

能力指数（Cpk）：

1.33-1.67（A 级） 

定 位 精 度 ：

±0.01mm 以内 

重复定位精度：

±0.005mm 以内 

加 工 表 面 粗 糙

度：Ra≤0.8μm 

制 程 能 力 指 数

（Cpk）：大于

1.33（B 级以上） 

定 位 精 度 ：

±0.05mm 以内 

重复定位精度：

±0.01mm 以内 

加 工 表 面 粗 糙

度：Ra≤10μm 

一种 CNC 夹具 

2022234066613 

一种模块化四轴

夹具 

2022235934717 

一种快拆式工件

夹具 

2023227918365 

一种 CNC 加工夹

持装置 

2023227917771 

 

②冲压

代 替

CNC 技

术 

部分结构复杂零部

件的加工，只能选择

CNC 机床做切削加

工，成本较高，且效

率较低；针对该难

点，公司根据产品结

构需求，可以用冲压

取代长薄工件上的

切割工艺，代替 CNC

技术，更快更高效地

产出复杂零部件，提

高了生产效率。 

一种散热片冲压

装置及其冲压工

艺 

2022116485219

（正在申请的专

利） 

一种长薄工件多

方向冲压装置 

2023228018157 

③折弯

技术 

传统的折弯技术通

常需要在折弯处冲

裁部分材料，再进行

折弯，不然往往会导

致起皱、开裂等缺

陷，这是由于应力集

中引起的；针对这类

问题，公司研究了一

系列折弯方法；解决

了传统折弯工艺的

难点，同时实现大工

件大弯弧的折弯。 

1、公司可以对长

达 5m 的工件进

行折弯，达到业

内先进水平，同

时精度更高，且

工序更少，可以

提高生产效率。

2、公司产品可以

达到的精度指

标：弯曲角度控

制精度：±0.5°；

折弯 R 角控制精

度：±0.2mm；长

度控制精度：

±0.2mm，优于客

户或行业的指

标。 

弯曲角度控制精

度：±1°。 

折弯 R 角控制精

度：±0.5mm 

长度控制精度：

±0.5mm。 

电视边框免缺口

折弯装置 

2023236712889 

框架折弯方法和

设备、电子设备、

存储介质 

2024109087216 

基于可调折弯组

件的折弯控制方

法、装置、设备、

介质 

2024110788876 

一种电视机框架

折弯设备及其控

制方法、存储介质 

2024110955741 

④挤型

技术 

传统的挤型技术主

要应用在高分子材

料上，其塑性好，在

经过挤压变形后不

会失效；公司对该技

公司产出的产品

尺寸公差均满足

行业产品需求；

尤其是超薄挤出

工艺达到行业先

超薄挤出：壁厚

最薄 T0.8 

尺 寸 公 差 ：
±0.1mm 

一种电视边框挤

塑折弯成型模具 

2021203733334 
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技术 

名称 
技术的内容 

公司技术先进性

和表征 

客户或行业的参

数示例 
相关专利 

术进行了改进，可以

对高分子材料及金

属材料实现超薄挤

压成型，实现了小型

铝合金工件的快速

制备，提高了生产效

率。 

进水平：超薄挤

出 ： 壁 厚 最 薄

T0.5；尺寸公差：

±0.05mm，技术

指标优于客户或

行业的指标。 

⑤薄壁

激光焊

接 

公司某产品材料厚

度仅 0.9mm，焊接极

容易出现缺口及穿

孔问题，同时影响焊

接强度，公司通过激

光薄壁焊接技术，采

用机械手激光对弧

面搭接位进行跟型

焊接，调整焊接参

数，解决焊接缺口问

题。 

公司通过激光薄

壁焊接技术，焊

接 强 度 达 到

3kgf/mm²以上，

优于行业指标，

确保大尺寸弯折

无变形开裂。 

客户要求焊接强

度达到 1kgf/mm² 

一种电视边框激

光焊接装置 

202120373332X 

⑥无痕

激光焊

接技术 

行业内铝合金焊接

通常存在有气泡、有

异色的问题，公司采

用高能量密度激光

机实现分子级熔合，

自主调整参数（焊接

功率、速度），焊缝

窄且热影响区小。 

公司该技术可以制

得更美观、更牢固的

焊缝，有效减少了后

期加工，降低了生产

成本，提高了生产效

率。 

1、制程能力指数

（ Cpk ） ：

1.752-2.205 （ A

级-A+）2、焊接

后的强度由原来

客 户 要 求 的

300N 提 升 至

500N，无气泡，

并且实现氧化后

焊缝异色小。3、

客户要求做到外

形 管 控 公 差

±0.3mm，公司产

品焊接成形后精

度在±0.2mm 以

内。 

制 程 能 力 指 数

（Cpk）：大于

1.33（B 级）；焊

接后强度：300N；

外 形 管 控 公 差
±0.3mm 

一种电视边框激

光焊接装置 

202120373332X 

铝合金边框焊接

设备 

202211654345X 

自动化焊接方法、

控制器、焊接设

备、存储介质（发

明 ）
2023112946102 

⑦铣削

复合加

工技术 

相机镜圈的加工一

般是先在数控车床

车削加工，再转移到

数控机台铣削加工，

需要机台、夹具数量

多，加工耗时长，人

力投入也多，同时多

次装夹影响加工精

度、合格率；公司采

用铣削复合加工可

以一次性成形，通过

铣削复合的功能，实

现车削与铣削的无

缝转换，实现了减少

实现镜圈制作的

高精度：公司镜

头圈内圈与外圈

同时加工实现的

同 心 度

0.005mm，同轴

度 0.005mm，位

置度 0.005mm。 

客户精度要求：

同心度 0.02mm，

同轴度 0.01mm，

位置度 0.015mm 

一种铣削复合加

工 装 置
2019217002021 



 上市保荐书 

3-2-12 

技术 

名称 
技术的内容 

公司技术先进性

和表征 

客户或行业的参

数示例 
相关专利 

加工工序、节省加工

成本和提高加工精

度的效果。 

⑧协同

加工与

一体化

测量 

公司的防爆阀产品，

对于复杂的刻痕凸

模，采用车、铣、磨、

线割、放电等多种工

艺协同加工。并在加

工过程中，使用三坐

标测量机、光学投影

仪等设备进行在机

测量或线下测量，实

时反馈数据，进行补

偿加工，确保成品与

设计图纸吻合；同

时，采用微量润滑或

干式冲压技术，防止

油污污染阀片表面，

保证产品后续与铝

塑膜或盖板的激光

焊接质量。 

1、防爆阀刻印镶

件精度

0.001mm，保证

残厚极差

±0.005，公差参

数小，稳定性好；

2、防爆阀爆破测

试精度

±0.001MPa，爆破

性能 CPK≥1.67。 

1、防爆阀残厚公

差±0.02mm；防

爆阀外形长宽厚

公差±0.05；2、

直径≥18mm以上

防爆阀，单体爆

破压力±0.15，

CPK≥1.33；直径

＜18mm 以下防

爆阀，单体爆破

压力±0.2，
CPK≥1.33 

一种具有泄压结

构的电池防爆片

2022227849233、

一种过压自动开

启的电池防爆片

2022226570995、

一种带凸台的椭

形 电 池 防 爆 片
2022200197147 

⑨车载

摄像头

冷锻压

技术 

公司的 ADAS 车载

摄像头外壳锻压采

用冷挤压工艺，将适

当厚度的金属料放

在模腔内，通过模具

对材料施加外力引

导材料在凹凸模间

的间隙内挤成型，锻

压出来的金属外壳

密质性高，较传统压

铸铝提升焊接性能

及整机制程良率，客

户可通过激光焊接

工艺实现无痕装配，

结合梯度密度结构

设计，外壳散热效率

提升。 

导热性能优于压

铸铝 2 倍（导热

性能 209W/mk）；

设备测量精度达

±0.02mm。 

客户精度要求尺

寸±0.05mm 
/ 

5、自动化技术 

公司自主研发了一系列自动化技术，并实现产品量产： 

技术名称 技术内容 技术先进性 相关专利 

① 自 动 化

上 下 料 与

冲压控制 

CNC（数控）加工系统在

现代制造业中占据重要

地位，而上下料作为加工

过程中的重要步骤，其效

1、能够通过上料臂和下料斗的配合从

冲压台取走第一工件，以简单的结构实

现自动上下料，且适用于不同规格的工

件，提高冲压设备的通用性，无需更换

1、基于自动

上下料的冲

压 控 制 方

法、装置、
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技术名称 技术内容 技术先进性 相关专利 

率和质量直接影响整个

生产线的性能，本技术提

供了一种能提高生产效

率、节省人力、降低生产

成本的 CNC 设备自动化

上下料系统。 

冲压头，降低设备成本，提高生产效率；

2、通过工序重组和设备筛选优化多台

CNC 设备的协同工作，实现机械手的循

环交替上下料。 

设备、存储

介质 

2024110788

861 

2、CNC 加

工系统的上

下料控制方

法、控制器、

存储介质 

2024110747

537 

② 自 动 化

智 能 检 测

识 别 冲 压

技术 

传统单工序模具生产方

式人力和设备资源消耗

大；人工操作影响产品质

量，如装夹不到位；工人

直接操作冲床存在安全

隐患，公司通过自主设计

一体式五工位模具实现

连续冲压，双机械手分工

优化。 

1、自主研制连续冲压模具：集成 5 个

工位（第一至第五工位），后续工位以

第一工位为统一基准定位，确保冲压过

程中的精度；2、双机械手分工优化，

大幅降低了生产成本、提高产品一致

性。 

一种电视边

框自动化冲

压 装 置
2021203739

078 

③ 自 动 化

配件组装 

公司设计研发的自动化

配件组装方法点胶-校准

-压合并行作业，避免工

序阻塞，可以有效提高生

产效率，节约人员成本。 

该系统通过多模块协同控制实现全流

程自动化组装，关键组件包括： 

1、点胶设备：集成点胶平台、视觉检

测装置、点胶控制器及点胶装置，视觉

定位点胶位置后，控制器根据预设胶量

动态调节出胶压力。2、校准设备：通

过气缸驱动挡块调整配件姿态，确保预

组装精度。3、压合设备：采用双传送

带设计，末端设推动装置实现两带间物

料转移。 

4、转移机械手：配备弹性缓冲夹爪，

负责配件抓取、预组装定位及下料。 

/ 

④ 数 控 红

外 线 测 量

平 面 度 装

置 

传统人工测量依赖塞尺或

手动仪器，效率低且覆盖

范围有限；该装置可实现 

65 寸以上大尺寸背板的

全自动扫描，检测效率提

升。 

公司开发的一种数控红外线测量平面

度装置，通过红外线发射测量器与导轨

系统实现平面度检测；通过调整导轨行

程和测量参数，可适应不同尺寸和材质

的板材检测，满足智能电视、教育显示

屏等多样化产品需求。 

一种数控红

外线测量平

面 度 装 置
2020201251

794 

三、主要经营和财务数据及指标 

项目 
2025.6.30/ 

2025年 1月-6月 

2024.12.31/ 

2024 年度 

2023.12.31/ 

2023 年度 

2022.12.31/ 

2022 年度 

资产总计(元) 1,276,777,373.76 1,147,163,261.55 1,072,727,364.52 809,468,699.96 

股东权益合计(元) 683,519,722.43 636,182,927.80 553,936,885.60 491,789,526.11 

归属于母公司所有

者的股东权益(元) 
682,604,564.86 634,925,602.38 552,877,286.23 491,236,471.56 

资产负债率（母公 39.16 36.87 34.19 32.31 
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项目 
2025.6.30/ 

2025年 1月-6月 

2024.12.31/ 

2024 年度 

2023.12.31/ 

2023 年度 

2022.12.31/ 

2022 年度 

司）（%） 

营业收入(元) 541,747,570.97 974,798,415.90 861,569,629.56 568,644,535.29 

毛利率（%） 22.31 21.76 17.15 19.96 

净利润(元) 47,126,894.63 82,037,342.20 31,438,559.49 29,392,443.18 

归属于母公司所有

者的净利润(元) 
47,469,062.48 81,839,616.15 30,932,014.67 29,716,874.38 

归属于母公司所有

者的扣除非经常性

损益后的净利润

(元) 

44,905,912.18 84,030,522.30 30,839,469.99 28,063,161.28 

加权平均净资产收

益率（%） 
7.21 13.78 5.93 6.26 

扣除非经常性损益

后净资产收益率

（%） 

6.82 14.15 5.91 5.91 

基本每股收益（元/

股） 
0.33 0.57 0.22 0.22 

稀释每股收益（元/

股） 
0.33 0.57 0.22 0.22 

经营活动产生的现

金流量净额(元) 
28,920,173.81 86,517,103.95 -22,336,763.00 36,236,913.27 

研发投入占营业收

入的比例（%） 
2.93 3.55 3.23 4.32 

四、主要风险 

（一）市场风险 

1、消费电子终端产品技术迭代风险 

公司主营产品消费电子精密结构组件应用终端包括智能电视、教育/办公显

示、电竞显示、车载显示等显示终端产品和数码相机、教育平板、录音笔/词典

笔等消费电子终端产品，上述终端产品易受显示技术、移动通讯技术的发展，以

及消费者习惯变化、新材料和新技术的不断涌现等而加速迭代，从而推动终端品

牌商在产品外观设计、结构件选材等方面进行不断变化、创新。若公司对下游终

端产品的发展趋势判断出现偏差或公司在材料应用、模具开发、产品设计、工艺

技术开发等方面不能满足终端产品更新换代的需求，将会导致公司在市场竞争中

处于不利地位，对公司经营造成重大不利影响。 

2、锂电池精密结构件销售增速放缓的风险 
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新能源汽车和储能行业为国家重点鼓励发展的产业，在新能源汽车、储能等

终端应用的带动下，全球新能源锂电池市场快速增长。根据 ICC 鑫椤锂电数据

显示，2025 年上半年全球锂电池产量约为 986.5GWh，同比增长 48.3%，作为锂

电池重要组成部分的电池精密结构件市场规模随之增长。公司 2023 年 6 月新增

电芯结构件业务，2023年 7-12月、2024年度、2025年 1-6月分别实现收入 7,063.18

万元、14,962.42 万元、12,914.04 万元，收入规模快速增长。但随着行业发展逐

步成熟，目前国内新能源汽车行业整体销售增速已有所放缓，若未来国家改变相

关行业政策，或因宏观经济发展变化导致下游行业需求增长放缓或下降，将对公

司生产经营产生不利影响。 

3、新产品开发不达预期风险 

公司产品开发主要聚焦金属精密结构组件领域，基于在材料改性、模具开发、

精密加工、表面处理、自动化技术等技术及大客户服务能力，公司持续开发新产

品。报告期内，在消费电子精密结构组件领域，公司开发了数码相机上壳和下壳、

汽车智能座舱显示结构件、电脑一体机外壳等产品；在汽车精密结构组件领域，

公司开发了车载摄像头结构件、IGBT 散热基板、液冷散热系统结构件、正负极

极柱、电池托盘型材等产品；如公司新开发产品不及预期，将对公司盈利能力造

成不利影响。 

4、市场竞争风险 

精密结构组件市场需求量较大，产品广泛应用于消费电子、汽车、医疗器械、

新能源、通信设备等众多行业。目前，在智能手机、笔记本电脑、智能穿戴设备、

汽车制造等细分领域已形成众多 A 股上市公司，这些企业均具有一定规模的制

造能力，并在技术水平、产品开发、加工工艺等方面各有特点，在资金实力、产

能等方面具有相对竞争优势。如果公司在竞争中不能保持竞争优势、稳定并扩大

市场份额，将对公司经营造成不利影响。 

5、贸易和关税政策风险 

报告期内，公司来自境外的主营业务收入分别为 17,760.37 万元、19,227.89

万元、27,339.66 万元和 11,713.68 万元，占比分别为 31.61%、23.13%、30.08%

和 23.93%，出口地主要是马来西亚、墨西哥、日本、越南等，公司不存在直接
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对美国地区的销售。 

近年来，美国关税政策复杂多变，特别是 2025 年以来，美国对进口中国商

品多次加征关税，导致关税税率高，并对越南、泰国、欧盟等其他国家或地区普

遍加征关税。公司产品最终应用领域如显示终端、锂电池、数码相机产品等存在

一定规模的出口，如未来贸易政策、关税政策持续发生重大不利变化，将为全球

经济增长带来更多的不确定性，进而影响公司客户需求量、海外市场拓展，影响

公司所处行业的景气度，从而对公司经营产生不利影响。 

（二）经营风险 

1、主要原材料价格波动风险 

公司原材料主要为铝锭和铝材等铝制材料以及铜材等，公司产品直接材料成

本中铜、铝金属成本占比较高，铜、铝价格若出现大幅变化，将对公司产品毛利

率产生一定影响。报告期内，铝锭、铜材市场价格存在波动，其中铜材市场价格

波动较大，2025 年度，铜价整体呈上涨趋势，公司与主要客户存在原材料波动

的价格传导机制，当主要原材料价格波动较大时，可根据原材料价格变化与客户

磋商调整对应销售价格，但价格传导机制与幅度在不同客户之间存在差异，且价

格传导存在一定滞后性。由于价格传导具有滞后性以及调价幅度并不能完全覆盖

原材料价格变化，若原材料价格大幅上涨将导致公司产品毛利率降低，对公司经

营业绩造成较大不利影响。 

2、客户集中及客户经营风险 

报告期内，公司对前五大客户的销售收入占营业收入的比例分别为 58.11%、

53.39%、41.81%、38.64%，客户集中度相对较高，主要由于下游行业公司集中

度较高，且公司的主要客户设立了严格的供应商准入制度，公司进入其供应链体

系需经过较严格的审查程序，因此公司在成为其合格供应商后，能够与其形成长

期稳定的合作关系。公司消费电子精密结构组件的终端客户主要包括索尼、LGE、

海信、TCL、长虹、创维、松下、富士胶片、科大讯飞等行业知名企业；汽车精

密结构组件客户包括震裕科技、瑞浦兰钧、领益智造、浙江中泽、盛世科技等锂

电池结构件制造企业，公司与其业务稳定性与持续性较好，但若主要客户经营发

生较大不利变化，公司竞争对手通过经营策略、技术创新等抢占公司主要客户资
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源，或者主要客户调整其产品结构、市场策略等导致采购需求下降，将对公司经

营带来一定的不利影响。 

（三）财务风险 

1、应收账款回款的风险 

报告期各期末，公司的应收账款账面价值分别为 16,058.71 万元、30,380.74

万元、26,670.56 万元、28,994.02 万元，占总资产的比例分别为 19.84%、28.32%、

23.25%、22.71%，占比较高。若未来，应收账款不能按期收回，将会对公司的

现金流、资金周转、经营业绩产生不利影响。 

2、税收优惠的风险 

报告期内公司及子公司享受企业所得税优惠税率及增值税出口退税等税收

优惠，具体如下： 

（1）、企业所得税优惠税率变动风险 

报告期内，公司及子公司福建富达、卓源为国家级高新技术企业，享受企业

所得税 15%优惠税率；子公司珠海富智、珠海富拓、深圳富智、宁波富能和孙公

司福建鑫富达享受小微企业税收减免优惠。如果国家上述税收优惠政策发生变

化，或者公司不再具备享受相应税收优惠的资质，则公司可能面临因税收优惠取

消或减少而盈利降低的风险。 

（2）、增值税出口退税政策变动的风险 

报告期内公司出口产品享受增值税出口退税“免、抵、退”相关政策，主要产

品执行 13%的退税率，报告期内，公司收到的增值税出口退税金额分别为 506.65

万元、253.68 万元、961.90 万元、414.46 万元。报告期内，公司主要产品出口退

税率基本保持稳定，但如果未来出口退税政策发生变动，将在短期内影响公司的

经营成本及产品竞争力，进而对公司经营业绩产生不利影响。 

3、存货跌价风险 

报告期各期末，公司存货账面价值分别为 12,236.52 万元、13,108.25 万元、

15,704.83 万元、17,358.52 万元，占资产总额的比例分别为 15.12%、12.22%、

13.69%、13.60%。若市场环境发生变化、市场竞争加剧导致公司产品大幅降价，
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或公司不能有效拓宽销售渠道，优化库存管理，合理控制存货规模，将可能导致

产品滞销、存货积压，存货发生跌价的风险提高，将对公司经营业绩产生不利影

响。 

4、汇率波动的风险 

公司外销业务主要采用以美元为主的外币进行结算，报告期各期汇兑损益金

额分别为-738.96 万元、-196.04 万元、-361.76 万元、-86.56 万元。如果未来人民

币对美元等公司外销结算货币升值，且公司未能采取有效措施规避汇率风险，则

将对公司经营业绩产生一定的不利影响。 

（四）技术风险 

1、核心技术泄密的风险 

自主研发形成的核心技术及持续的创新能力是公司在行业内保持竞争优势

的关键。尽管公司制定了严格的保密制度与商业秘密保护措施以保护公司的知识

产权及技术秘密，但仍存在公司的知识产权及技术秘密被侵犯和泄露的风险。若

公司未能有效保障知识产权及技术秘密，将对公司生产经营及保持竞争优势产生

不利影响。 

2、技术人员流失的风险 

公司研发团队由在材料开发、模具设计、工艺开发及优化等方面具有丰富经

验的工程师组成，不存在严重依赖个别技术人员的情形。虽然公司已制定一系列

吸引和稳定技术人员的制度措施，但不能排除未来技术人员流失的可能性。若未

来出现技术人员大规模流失，公司无法在较短的时间内寻找到合适的替代者，将

对公司经营及研发活动产生不利影响。 

（五）法律及管理风险 

1、实际控制人不当控制风险 

公司实际控制人为鲁少洲和董春涛，其合计控制公司 63.47%的表决权。如

果公司的实际控制人利用其控制地位，通过行使表决权或其他方式对公司的发展

战略、生产经营、利润分配、人事安排等进行不当控制，可能会使公司和其他中

小股东的权益受到损害。 
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2、公司规模扩张面临的管理风险 

近年来，公司持续快速发展，资产规模、经营规模、产品线不断扩大，使得

公司的日常经营管理难度加大，将对公司市场开拓、内部控制、人力资源管理、

部门协作等方面提出更高的要求。如果公司管理层的管理能力以及管理人员配置

不能满足业务规模扩张的要求，将会对公司的持续发展产生不利影响。 

3、用工合规性风险 

报告期内，公司存在劳务派遣用工，且曾存在报告期内劳务派遣用工人数占

其用工总量的比例超过 10%的情况，违反了《中华人民共和国劳动合同法》《劳

务派遣暂行规定》等法律法规规定，若公司在未来的生产经营过程中无法有效控

制劳务派遣用工人数的占比，存在被主管机关处罚的风险，将对公司未来业务的

进一步扩展带来不利影响。 

4、公司社保、公积金被补缴的风险 

报告期内，公司部分员工未缴纳社会保险及住房公积金，因此，公司存在未

来社会保险和住房公积金政策变化或者员工个人要求公司补缴社会保险和住房

公积金的风险，公司实际控制人针对公司存在被追缴社会保险和住房公积金的风

险已经作出了承诺。 

（六）募集资金投资项目风险 

1、募投项目的实施风险 

公司本次发行股份所募集资金除补充流动资金外主要投资于电芯精密结构

件项目、车载摄像头精密结构件项目和研发创新中心建设项目，项目经过了严谨

慎重的可行性研究论证，具备良好的市场基础和技术积淀，项目投入使用后将对

公司经营规模扩大、业绩提升和发展战略实现都具有积极作用。公司募集资金投

资项目的可行性研究是基于当前市场环境、政策背景、技术趋势等因素做出的，

在项目实施过程中有可能面临宏观政策调整、市场环境变化、技术革新、组织实

施等诸多不确定因素，特别是电芯精密结构件项目、车载摄像头精密结构件项目

的预期产能如未能消化，使募集资金投资项目的实际效益与预期收益存在差异，

将影响发行人的业绩水平。 
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2、募集资金到位后公司即期回报被摊薄的风险 

本次发行后，随着募集资金的到位，公司净资产规模将会有一定幅度的增加，

但由于募集资金投资项目需要建设和实施周期，短期内募投项目不能完全产生效

益，因此公司即期回报存在被摊薄的风险。 

（七）影响稳定股价预案实施效果的风险 

公司已通过临时公告的方式披露了《珠海富士智能股份有限公司向不特定合

格投资者公开发行股票并在北京证券交易所上市后三年内稳定股价预案》（以下

简称“《稳定股价预案》”），根据《稳定股价预案》，当稳定股价措施启动时，控

股股东、实际控制人、公司董事（独立董事除外）、高级管理人员将增持公司股

份；公司将回购股份。 

虽然公司及董事（独立董事除外）、高级管理人员已承诺将根据《稳定股价

预案》的相关规定，全面且有效地履行《稳定股价预案》项下的各项义务或责任，

但如果控股股东、实际控制人、公司董事（独立董事除外）、高级管理人员未能

及时获得增持股份的资金，或者因公司经营业绩不及预期导致公司回购资金不

足，将影响上述《稳定股价预案》的实施效果。同时，如果股价出现极端下滑情

形，上述增持或回购措施的实施也将有可能无法达到稳定股价的效果。 

（八）发行失败的风险 

公司的发行结果会受到市场环境、投资者偏好、价值判断等多方面因素的综

合影响。本次公开发行可能存在预计发行的总股数及公众股东人数未达到北京证

券交易所发行上市条件而导致本次发行失败的风险。 

 

 



 上市保荐书 

3-2-21 

第二节 发行人本次发行情况 

发行证券种类 人民币普通股（A 股） 

发行数量 

不超过 35,302,700 股（含本数，未

考虑超额配售选择权的情况下）。 

公司及主承销商将根据具体发行情

况择机采用超额配售选择权，采用

超额配售选择权发行的股票数量不

得超过本次发行股票数量的 15%，

即不超过 5,295,405 股（含本数）。 

占发行后总

股本比例 
- 

其中：发行新股数量 
不超过 35,302,700 股（含本数，未

考虑超额配售选择权的情况下） 

占发行后总

股本比例 
- 

股东公开发售

股份数量 
- 

占发行后总

股本比例 
- 

每股面值 人民币 1.00 元 

拟上市的证券交易所 北京证券交易所 

发行后总股本 - 

发行方式 

本次发行将采取网下向询价对象申购配售和网上向社会公众合格

投资者定价发行相结合的发行方式，或证券监管部门认可的其他发

行方式。 

保荐人（主承销商） 长城证券股份有限公司 

承销方式 主承销商余额包销 
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第三节 本次证券发行上市的保荐代表人、项目协办人及其

他项目组成员 

一、具体负责本次推荐的保荐代表人 

成员 姓名 保荐业务执业情况 

保荐代表人 

刘宁斌 

保荐代表人，主要负责或参与过的项目包括：润都股份、

保隆科技、第一创业、智慧松德、欣旺达、银之杰、金州

管道等 IPO 项目；招商轮船、保隆科技等非公开发行项目；

开元控股配股项目；保隆科技、中国平安可转债项目，具

有一定的投资银行工作经验。 

曹玉华 

保荐代表人，拥有注册会计师资格，曾就职于天职国际会

计师事务所（特殊普通合伙）。主要负责或参与过的项目包

括：胜宏科技、景旺电子、奥士康精密、上海瀚讯等 IPO

项目；保隆科技非公开发行项目；富士智能新三板挂牌项

目，具有一定的投资银行工作经验。 

二、项目协办人及其他项目组成员 

成员 姓名 保荐业务执业情况 

项目协办人 梁诗仪 

保荐代表人，拥有证券从业资格、中国注册会计师资格，曾就职于安

永华明会计师事务所（特殊普通合伙）。主要负责或参与过的项目包括：

卡莱特、深业集团、华润水泥控股、茂业国际等 IPO 及上市公司审计

项目；富士智能新三板挂牌项目，具有一定的投资银行工作经验。 

项目组其他成员 

1、谢建雄，拥有证券从业资格和法律职业资格，曾就职于国浩律师（深圳）事务

所。主要负责或参与过的项目包括：中国广核、盛视科技、步科股份等 IPO 项目；

凯中精密公开发行可转换公司债券项目；富士智能新三板挂牌项目，具有一定的投

资银行工作经验。 

2、张耘溪，拥有证券从业资格。主要参与过的项目包括大洋物流 IPO 项目、富士

智能新三板挂牌项目，具有一定的投资银行工作经验。 

3、李良兰，保荐代表人，拥有证券从业资格、注册会计师资格。主要负责或参与

过的项目包括华岭股份 IPO 项目，凯恩股份、奥马电器重大资产重组项目，安凯特

定增等项目，具有一定的投资银行工作经验。 

4、罗宇强，拥有注册会计师资格、税务师资格，曾就职于天健会计师事务所（特

殊普通合伙）。主要负责或参与过的项目包括：倍轻松、博杰股份、凯赛科技、捷

佳伟创等 IPO 项目，富士智能新三板挂牌项目，具有一定的投资银行工作经验。 

5、李习，拥有证券从业资格、注册会计师资格、法律职业资格，曾就职于德勤会

计师事务所（特殊普通合伙）、天健会计师事务所（特殊普通合伙）。主要参与的项

目包括：蒙娜丽莎、安达智能、毅合捷 IPO 项目，富士智能新三板挂牌项目，具有

一定的投资银行工作经验。 

6、邓志刚，拥有证券从业资格、银行间本币交易员资格，曾通过“输入内地人才

计划”赴香港城市大学担任访问学者。曾参与或负责公司债券和 ABS 存续期管理

及质控审核工作，参与富士智能新三板挂牌项目，具有一定的投资银行工作经验。 

7、周盈欣，拥有证券从业资格，主要参与过的项目包括毅合捷 IPO 项目，具有一

定的投资银行工作经验。 

8、庄占翔，拥有证券从业资格，主要参与过的项目包括毅合捷 IPO 项目，具有一

定的投资银行工作经验。 
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三、联系地址、电话和其他通讯方式 

联系人：曹玉华 

联系电话：0755-83516222 

联系地址：深圳市福田区福田街道金田路 2026 号能源大厦南塔楼 10-19 层 
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第四节 保荐机构是否存在可能影响公正履行保荐职责的

情况 

本保荐机构与发行人不存在下列可能影响公正履行保荐职责的情形： 

（一）保荐机构或其控股股东、实际控制人、重要关联方持有发行人或其控

股股东、实际控制人、重要关联方股份的情况； 

（二）发行人或其控股股东、实际控制人、重要关联方持有保荐机构或其控

股股东、实际控制人、重要关联方股份的情况； 

（三）保荐机构的保荐代表人及其配偶，董事、监事、高级管理人员拥有发

行人或者其控股股东、实际控制人及重要关联方股份，以及在发行人或者其控股

股东、实际控制人及重要关联方任职等情况； 

（四）保荐机构的控股股东、实际控制人、重要关联方与发行人的控股股东、

实际控制人、重要关联方相互提供担保或者融资等情况； 

（五）保荐机构与发行人之间的其他关联关系。 
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第五节 保荐机构承诺事项 

一、保荐机构对本次上市保荐的一般承诺 

保荐机构已按照法律法规和中国证监会及北交所的相关规定，对发行人及其

控股股东、实际控制人进行了尽职调查、审慎核查，充分了解发行人经营状况及

其面临的风险和问题，履行了相应的内部审核程序。 

二、保荐机构对本次上市保荐的逐项承诺 

本保荐机构已按照法律、行政法规和中国证监会、北交所的规定，对发行人

及其控股股东、实际控制人进行了尽职调查、审慎核查，同意推荐发行人证券发

行并上市，并据此出具本上市保荐书。本保荐机构就如下事项做出承诺： 

（一）有充分理由确信发行人符合法律法规及中国证监会、北交所有关证券

发行并上市的相关规定； 

（二）有充分理由确信发行人申请文件和信息披露资料不存在虚假记载、误

导性陈述或者重大遗漏； 

（三）有充分理由确信发行人及其董事在申请文件和信息披露资料中表达意

见的依据充分合理； 

（四）有充分理由确信申请文件和信息披露资料与证券服务机构发表的意见

不存在实质性差异； 

（五）保证所指定的保荐代表人及本保荐机构的相关人员已勤勉尽责，对发

行人申请文件和信息披露资料进行了尽职调查、审慎核查； 

（六）保证保荐书、与履行保荐职责有关的其他文件不存在虚假记载、误导

性陈述或者重大遗漏； 

（七）保证对发行人提供的专业服务和出具的专业意见符合法律、行政法规、

中国证监会及北交所的规定和行业规范； 

（八）自愿接受中国证监会依照《证券发行上市保荐业务管理办法》等采取

的监管措施； 

（九）遵守中国证监会规定的其他事项； 
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（十）自愿接受北京证券交易所的自律监管及规定的其他事项。 
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第六节 保荐机构对本次发行上市的推荐结论 

在充分尽职调查、审慎核查的基础上，保荐机构认为，富士智能向不特定合

格投资者公开发行股票并在北京证券交易所上市符合《公司法》《证券法》《保荐

业务管理办法》《北京证券交易所向不特定合格投资者公开发行股票并上市审核

规则》等法律、法规和规范性文件中有关向不特定合格投资者公开发行股票并在

北京证券交易所上市的条件。同意推荐富士智能本次证券发行上市。 
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第七节 本次证券发行上市履行的决策程序 

一、本次发行相关董事会决议 

2025 年 8 月 28 日，发行人召开了第二届董事会第十五次会议，与会董事一

致审议通过了《关于公司申请公开发行股票并在北交所上市的议案》等议案。 

二、本次发行相关的股东会决议 

2025 年 9 月 12 日，发行人召开 2025 年第二次临时股东会，审议通过了《关

于公司申请公开发行股票并在北交所上市的议案》等议案。 

经核查，本保荐机构认为发行人已就本次股票发行履行了《公司法》《证券

法》及中国证监会规定的决策程序。 
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第八节 保荐机构关于发行人符合北交所上市条件的说明 

一、发行人符合《证券法》发行股票的有关规定 

1、发行人已依法建立健全了股东会、董事会、审计委员会、独立董事、董

事会秘书等各项公司治理方面的制度，建立健全了管理、生产、销售、财务、研

发等内部组织机构和相应的内部管理制度，董事、审计委员会委员和高级管理人

员能够依法履行职责，具备健全且运营良好的组织机构。 

2、根据中兴华会计师事务所（特殊普通合伙）（以下简称“中兴华”）出具

的审计报告及前期会计差错更正专项说明（中兴华审字（2024）第 590036 号、

中兴华审字（2025）第 590167 号、中兴华审字（2025）第 590516 号、中兴华核

字（2025）第 590069 号）（以下简称“审计报告”），2022 年至 2025 年 1-6 月，

公司的营业收入分别为56,864.45万元、86,156.96万元、97,479.84万元和54,174.76

万元，近三年的复合增长率为 30.93%；归属于母公司所有者的净利润分别为

2,971.69 万元、3,093.20 万元、8,183.96 万元和 4,746.91 万元，近三年的复合增

长率为 65.95%；扣除非经常性损益后归属于母公司所有者的净利润分别为

2,806.32 万元、3,083.95 万元、8,403.05 万元和 4,490.59 万元，近三年的复合增

长率为 73.04%。发行人具有持续经营能力，财务状况良好。 

3、根据中兴华出具的审计报告，发行人最近三年及一期会计报告为无保留

意见审计报告。 

4、发行人及其控股股东、实际控制人最近三年及一期不存在贪污、贿赂、

侵占财产、挪用财产或者破坏社会主义市场经济秩序的刑事犯罪。 

5、发行人符合中国证监会规定的其他条件。 

二、发行人符合《注册管理办法》规定的发行条件 

1、发行人符合《注册管理办法》第九条相关发行条件 

根据北交所于 2023 年 9 月 1 日发布的《北交所坚决贯彻落实中国证监会部

署全力推进市场高质量发展》，发行条件中“已挂牌满 12 个月”的计算口径为“交

易所上市委审议时已挂牌满 12 个月”。 
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发行人于 2025 年 3 月 5 日起在全国中小企业股份转让系统挂牌，于 2025 年

5 月 20 日调整进入创新层，预计截至北交所上市委召开审议会议之日，发行人

符合“在全国股转系统连续挂牌满十二个月的创新层挂牌公司”条件。 

综上，发行人符合《注册管理办法》第九条的规定。 

2、发行人符合《注册管理办法》第十条相关发行条件 

本保荐机构查阅了发行人的章程、报告期内历次董事会、原监事会/审计委

员会、股东大会（股东会）的会议文件及相关制度文件，查阅了发行人的经营资

料以及相关行业报告、行业主管部门制定的行业发展规划等资料，取得并复核了

发行人最近三年及一期的审计报告，并对发行人的合规运营、董事、取消监事会

前在任的监事和高级管理人员的任职资格及履职等情况进行了核查。经核查： 

（1）发行人已具备健全且运行良好的组织机构； 

（2）发行人具有持续经营能力，财务状况良好； 

（3）发行人最近三年及一期财务会计报告无虚假记载，被出具无保留意见

审计报告； 

（4）发行人依法规范经营。 

综上，发行人本次发行符合《注册管理办法》第十条的规定。 

3、发行人不存在《注册管理办法》第十一条规定的相关情形 

本保荐机构取得了发行人关于重大违法违规情况的说明，通过访谈、公开信

息查询等方式对发行人及其控股股东、实际控制人、董事、取消监事会前在任的

监事和高级管理人员的合规情况进行核查，并取得相关机构及人员出具的相关声

明及调查表，获取了相关部门出具的证明文件。经核查，发行人及其控股股东、

实际控制人不存在下列情形： 

（1）最近三年内存在贪污、贿赂、侵占财产、挪用财产或者破坏社会主义

市场经济秩序的刑事犯罪； 

（2）最近三年内存在欺诈发行、重大信息披露违法或者其他涉及国家安全、

公共安全、生态安全、生产安全、公众健康安全等领域的重大违法行为； 
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（3）最近一年内受到中国证监会行政处罚。 

三、发行人符合《北交所上市规则》的相关规定 

1、发行人于 2025 年 3 月 5 日起在全国中小企业股份转让系统挂牌，于 2025

年 5 月 20 日调整进入创新层，预计截至北交所上市委召开审议会议之日，发行

人符合在全国股转系统连续挂牌满 12 个月的条件，符合《北交所上市规则》第

2.1.2 条第（一）项的规定。 

2、发行人本次发行符合《注册管理办法》规定的发行条件，具体详见本上

市保荐书“第八节 保荐机构关于发行人符合北交所上市条件的说明”之“二、

发行人符合《注册管理办法》规定的发行条件”，符合《北交所上市规则》第 2.1.2

条第（二）项的规定。 

3、根据中兴华出具的标准无保留意见审计报告，最近一年末，发行人净资

产为 63,618.29 万元，归属于母公司所有者的股东权益为 63,492.56 万元，不低于

5,000 万元，符合《北交所上市规则》第 2.1.2 条第（三）项的规定。 

4、发行人拟向不特定合格投资者公开发行股票数量不超过 35,302,700 股（含

本数，未考虑超额配售选择权的情况下），且发行后公众股东持股比例不低于公

司总股本的 25%。公司及主承销商将根据具体发行情况择机采用超额配售选择

权，采用超额配售选择权发行的股票数量不得超过本次发行股票数量的 15%，即

不超过 5,295,405 股（含本数），包含采用超额配售选择权发行的股票数量在内，

公司本次拟向不特定合格投资者发行股票数量不超过 40,598,105 股（含本数，全

额行使本次股票发行的超额配售选择权的情况下）。发行人本次发行的股份不少

于 100 万股，发行对象预计不少于 100 人，符合《北交所上市规则》第 2.1.2 条

第（四）项的规定。 

5、截至本上市保荐书出具之日，发行人股本总额为 14,269.73 万元。本次发

行完成后，发行人股本总额预计为 17,800.00 万元（未考虑超额配售选择权）。公

开发行后，发行人股本总额将不少于 3,000 万元，符合《北交所上市规则》第 2.1.2

条第（五）项的规定。 

6、根据发行人本次发行的方案，本次发行完成后，发行人股东人数预计将

不少于 200 人，公众股东持股比例将不低于公司股本总额的 25%，符合《北交所
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上市规则》第 2.1.2 条第（六）项的规定。 

7、发行人本次发行选择的具体上市标准为《北交所上市规则》第 2.1.3 条之

“（一）预计市值不低于 2 亿元，最近两年净利润均不低于 1,500 万元且加权平

均净资产收益率平均不低于 8%，或者最近一年净利润不低于 2,500 万元且加权

平均净资产收益率不低于 8%”。 

根据发行人股票交易情况及类似行业上市公司估值情况，发行人预计市值不

低于人民币 2 亿元；2023 年和 2024 年公司归属于母公司所有者的净利润（扣除

非经常性损益前后孰低数）分别为 3,083.95 万元和 8,183.96 万元，加权平均净资

产收益率（扣除非经常性损益前后归属于母公司所有者的净利润孰低数）分别为

5.91%和 13.78%。 

综上，发行人符合《北交所上市规则》第 2.1.3 条的第一款标准，符合《北

交所上市规则》第 2.1.2 条第（七）项的规定。 

8、发行人符合北交所规定的其他上市条件，符合《北交所上市规则》第 2.1.2

条第（八）项的规定。 

9、发行人及相关主体不存在以下情形，符合《北交所上市规则》2.1.4 条的

规定： 

（1）最近 36 个月内，发行人及其控股股东、实际控制人，存在贪污、贿赂、

侵占财产、挪用财产或者破坏社会主义市场经济秩序的刑事犯罪，存在欺诈发行、

重大信息披露违法或者其他涉及国家安全、公共安全、生态安全、生产安全、公

众健康安全等领域的重大违法行为； 

（2）最近 12 个月内，发行人及其控股股东、实际控制人、董事、取消监事

会前在任的监事、高级管理人员受到中国证监会及其派出机构行政处罚，或因证

券市场违法违规行为受到全国中小企业股份转让系统有限责任公司、证券交易所

等自律监管机构公开谴责； 

（3）发行人及其控股股东、实际控制人、董事、取消监事会前在任的监事、

高级管理人员因涉嫌犯罪正被司法机关立案侦查或涉嫌违法违规正被中国证监

会及其派出机构立案调查，尚未有明确结论意见； 
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（4）发行人及其控股股东、实际控制人被列入失信被执行人名单且情形尚

未消除； 

（5）最近 36 个月内，未按照《证券法》和中国证监会的相关规定在每个会

计年度结束之日起 4 个月内编制并披露年度报告，或者未在每个会计年度的上半

年结束之日起 2 个月内编制并披露中期报告； 

（6）中国证监会和北交所规定的，对发行人经营稳定性、直接面向市场独

立持续经营的能力具有重大不利影响，或者存在发行人利益受到损害等其他情

形。 

10、发行人本次发行上市无表决权差异安排，符合《北交所上市规则》第

2.1.5 条的规定。 

四、保荐机构关于发行人创新发展能力及符合北交所定位的核查意见 

本保荐机构根据《北京证券交易所向不特定合格投资者公开发行股票并上市

业务规则适用指引第 1 号》的规定，对发行人的创新发展能力及是否符合北交所

定位情况进行了核查，具体情况如下： 

（一）公司具备创新发展能力 

1、公司具有创新型特征 

发行人具有优秀的创新文化和基因，自成立以来，始终坚持以市场为导向，

深刻洞察市场需求，坚持创新驱动，组建了在精密结构件行业深耕 20 余年的专

业研发、生产团队，在材料改性、模具开发、精密加工、表面处理、自动化技术

领域具有行业领先优势，构建了从材料开发到产品制造全流程自主生产体系。 

本保荐机构对发行人的行业特点、经营特点、产品用途、业务模式、市场竞

争力、技术创新或模式创新、研发投入与科技成果转化等情况进行了核查。经核

查，公司创新特征主要体现如下： 

（1）对金属材料的改性应用 

公司多年的生产经验积累了对铝制材料的深刻理解和应用，能通过对合金材

料成分的调整，实现对材料性能的调控，可以做到材料可加工性好的同时，耐候

性（即耐腐蚀性）增加，在增加导电导热的同时增加材料的强度、韧性，实现下
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游客户对精密结构组件的外观、强度、精密度等性能的需求。如，公司通过对材

料成分的调整，使得公司产品在耐候性方面，中性盐雾测试达到 480 小时以上（达

到客户要求的 2 倍以上），调控后材料的抗拉强度、伸长率比调控前分别提高

20MPa（约 15%）和 5.40%；公司研发的一种石墨烯增强铝基复合材料，利用搅

拌摩擦的机理，将石墨烯掺入铝中进行改性，研发样品实现的导热系数：

210-290W/（m·K），相较未处理的样品提高 50%-102%，抗拉强度：180-190MPa，

相较未处理的样品提高 50%-58%。截至报告期末，关于对金属材料的改性应用

技术，公司已取得发明专利 3 项，实用新型专利 9 项。 

（2）模具开发技术 

模具是工业生产的关键基础设备，模具开发技术是模具设计开发、生产制造、

装配等技术的集成，是衡量产品制造水平高低的重要标志之一。精密结构组件行

业是典型的模具应用行业，模具质量的高低在很大程度上决定着产品的精度、质

量以及生产企业的效益和新产品的开发能力。截至报告期末，关于模具开发技术，

公司已取得发明专利 7 项，实用新型专利 42 项，公司模具开发实力主要体现在

以下方面： 

1）自主设计方案、开发模具，攻克行业技术难点 

精密结构组件具有产品种类多、精密度要求高的特点，公司通过长期的经验

积累和实验摸索，系统总结出模具开发设计的变形规律和定位成型难点，自主调

整挤型模工艺参数、时效参数；并且能根据客户对产品的设计理念或需求输出，

自主开发多套复杂成型专用模具、双轴装置等专用夹具，以及在通用的冲床、折

弯等设备上定制化开发适配的模具配件，攻克了模具设计制造过程中，不规则异

形曲面带来的定位和成型困境、多形态弯曲精度控制问题、拉伸折弯掉漆问题、

大型薄壁模具易变形、模具寿命有限等问题。 

例如，①公司针对电脑一体机外壳开发的弯弧成型技术，针对跑道形产品弯

弧应力导致的成型不稳定难题，通过专用软件模拟与实践验证相结合的方式，对

周边弯弧模具进行持续优化改良，创新设计全新结构模具获得了知名终端品牌的

认可；②公司的防爆阀产品通过 CAE 仿真驱动的刻痕设计，在模具设计阶段，

运用非线性有限元分析软件，精确模拟不同刻痕深度、宽度、角度下的爆破片断
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裂机理和爆破压力，从源头上保证设计方案的稳定性；超高刚性模架设计，采用

高强度合金钢板、加厚模板设计，并配合四角八面定位结构等，确保刻痕、残厚

一致性。 

2）自主研发多款集成式模具设备，提升产品品质的同时提高生产效率 

公司自主研发多款可同时加工多尺寸、多个产品的集成设备，如四角同步滚

弯设备，单机双模甚至四模同时锻压设备，并配备机械手辅助，实现一模多用、

快速切换，大幅减少人工投入与设备调试时间的同时，保证了产品精度与一致性。

例如，公司的超薄铝网结构组件，采用模具加电气程序控制结合，5 套模的动作

集成在一套模具完成，开发成本显著降低，并且该集成模具可以保证重复定位精

度控制在±0.02mm 以内，调整尺寸只需要通过控制面板输入数据即可，避免了

传统方案需要新做零配件来调整尺寸，该技术获得了知名终端品牌的认可；技术

已取得实用新型专利“一种冲孔切边一体高效冲压模具 2020201276429”；另外，

公司针对 ADAS 车载摄像头产品，研发出多工位适合 ADAS 锻压的快速锻压机

可实现单机一模双模甚至四模同机锻压加工，大幅提升效率的同时提升产品精

度。 

（3）表面处理技术 

在精密结构件领域，外观件与非外观件对表面处理的要求存在显著差异。非

外观件的表面处理通常聚焦于功能性需求，如增强耐磨性、耐腐蚀性或优化装配

性能，只需满足基础的表面粗糙度和防护标准即可。而外观件作为产品直接面向

用户的部分，不仅需要具备与非外观件同等甚至更高的功能性防护，还要满足严

苛的美学要求。它不仅要杜绝划痕、色差、气泡等表面缺陷，还需通过表面处理

赋予独特的质感与视觉效果，如细腻的哑光雾面、璀璨的高光镜面、个性的多色

氧化，或是精致的纹理图案，同时确保表面处理后的色泽稳定性与耐腐蚀性，以

提升产品的整体品质与品牌形象。 

公司是行业内较早从事消费电子产品外观件研发的企业，截至报告期末，关

于表面处理技术，公司已取得发明专利 3 项，实用新型专利 14 项，掌握了一系

列先进的表面处理技术，如： 

1）多色氧化工艺 
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在四色氧化工艺上，公司通过“遮喷+分段氧化+物理去膜”的创新流程，以

三次阳极氧化实现四色效果，并可在复杂曲面、3D 结构的铝合金表面实现四色

外观效果的工艺。 

2）阳极电解着色+二次高光泽镜面氧化工艺 

在为知名终端品牌开发的车载显示结构件中，公司创新性使用阳极电解着色

+二次高光泽镜面氧化工艺，使电解着色层与金属基体形成结合，具有高附着力，

无剥落、褪色风险并且光泽度达到 80GU，在行业一般光泽度的 2 倍左右；突破

了传统电解着色后表面为哑光/丝光，无法直接达成高光泽的问题。 

3）大尺寸湿式抛光工艺 

公司自主研发了行业领先的大尺寸湿式抛光技术，技术创新点包括：①湿抛

一体化设计，喷淋系统与打磨同步作业，解决传统干抛的粉尘污染和过热变形问

题；②多工位协同：3 组打磨组件并行作业，效率大幅提升；③自适应打磨机构：

抛光通过恒压力机构系统，确保压力均匀；底盘采用偏心轴设计，适应曲面轮廓。

抛光后的产品，经过氧化碱蚀/化抛后，仍可呈现高质感金属高亮效果，无需再

经过打蜡精抛工艺，亮度高于知名终端品牌样件镜面效果约 30%。技术已取得实

用新型专利“一种湿式环保三段自动镜面抛光装置 2020201375570”。 

4）多面研磨拉丝技术 

公司通过分析显示终端精密结构组件的表面特性，自主设计恒压力研磨头，

通过机械手对折弯中框进行震动研磨纹处理，实现超细腻质感纹理，并采用微弧

面拉丝对产品表面进行美化加工，实现“细腻纹理+强金属质感”的工艺突破，

视觉艺术感提升，知名终端品牌该款结构组件采用研磨交错纹理表面外观，为显

示终端行业首创。技术已取得实用新型专利“一种研磨拉丝装置2018205607315”。 

凭借这些先进技术，公司在满足行业主流品牌客户高要求的同时，不断引领

行业的表面处理工艺创新，为客户提供兼具功能性与观赏性的高品质产品。 

（4）精密加工技术 

公司深耕精密结构件行业多年，截至报告期末，关于精密加工技术，公司已

取得发明专利 16 项，实用新型专利 124 项，掌握了一系列先进的表面处理技术，
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如： 

1）大尺寸大弯弧折弯技术 

传统的折弯技术通常需要在折弯处冲裁部分材料，再进行折弯，不然往往会

导致起皱、开裂等缺陷，这是由于应力集中引起的；针对这类问题，公司研究了

一系列折弯方法，解决了传统折弯工艺的难点，同时实现大工件大弯弧的折弯。

公司可以对长达 5m 的工件进行折弯，达到业内先进水平，同时精度更高：弯曲

角度控制精度在±0.5°，折弯 R 角控制精度在±0.2mm。技术已取得发明专利

“框架折弯方法和设备、电子设备、存储介质 2024109087216”、 发明专利“基

于可调折弯组件的折弯控制方法、装置、设备、介质 2024110788876”、 发明专

利“一种电视机框架折弯设备及其控制方法、存储介质 2024110955741”等专利。 

2）精密焊接技术 

①薄壁激光焊接技术：公司某产品材料厚度 0.9mm，焊接极容易出现缺口及

穿孔问题，同时影响焊接强度，公司通过薄壁激光焊接技术，采用机械手激光对

弧面搭接位进行跟型焊接，调整焊接参数，解决焊接缺口问题，焊接强度达到

3kgf/mm²以上（客户要求 1kgf/mm²），确保大尺寸弯折无变形开裂。技术已取得

实用新型专利“一种电视边框激光焊接装置 202120373332X”。 

②无痕激光焊接技术：行业内铝合金焊接通常存在有气泡、有异色的问题，

公司定制高能量密度激光机实现分子级熔合，自主调整参数（焊接功率、速度），

焊缝窄且热影响区小。焊接后的强度由原来客户要求的 300N 提升至 500N，无

气泡并且实现氧化后焊缝异色小。客户要求做到外形管控公差±0.3mm，公司产

品焊接成形后精度在±0.2mm 以内。技术已取得发明专利“铝合金边框焊接设备

202211654345X”、“自动化焊接方法、控制器、焊接设备、存储介质（发明）

2023112946102”等专利。 

3）冲压代替 CNC 技术 

部分结构复杂零部件的加工，只能选择 CNC 机床做切削加工，成本较高，

且效率较低；针对该难点，公司对冲压技术进行了改进，可以用冲压取代长薄工

件上的切割工艺，冲压替代 CNC 技术，更快更高效地产出复杂零部件。技术已

取得实用新型专利“一种长薄工件多方向冲压装置 2023228018157”。 
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4）协同加工与一体化测量技术 

公司的防爆阀产品，对于复杂的刻痕凸模，采用车、铣、磨、线割、放电等

多种工艺协同加工。并在加工过程中，使用三坐标测量机、光学投影仪等设备进

行在机测量或线下测量，实时反馈数据，进行补偿加工，确保成品与设计图纸吻

合；同时，采用微量润滑或干式冲压技术，防止油污污染阀片表面，保证产品后

续与铝塑膜或盖板的激光焊接质量。技术已取得实用新型专利“一种具有泄压结

构的电池防爆片 2022227849233 ”、“一种过压自动开启的电池防爆片

2022226570995”等专利。 

5）ADAS 车载摄像头冷锻压技术 

公司的 ADAS 车载摄像头外壳锻压采用冷挤压工艺，将适当厚度的金属料

放在模腔内，通过模具对材料施加外力引导材料在凹凸模间的间隙内挤成型， 锻

压出来的金属外壳密质性高，较传统压铸铝提升焊接性能及整机制程良率，同时

导热性能优于压铸铝约 2 倍（导热性能 209W/mk），客户可通过激光焊接工艺实

现无痕装配，结合梯度密度结构设计，外壳散热效率提升，有效解决高功率运行

下的热管理难题。 

（5）自动化技术 

在自动化技术方面，截至报告期末，公司已取得发明专利 14 项，实用新型

专利 53 项，开发了多项核心技术，如： 

1）自动化上下料与冲压控制技术，如公司通过工序重组和设备筛选优化多

台 CNC 设备的协同工作，实现机械手的循环交替上下料，且适用于不同规格的

工件，提高冲压设备的通用性，提高生产效率。技术已取得发明专利“基于自动

上下料的冲压控制方法、装置、设备、存储介质 2024110788861”、“CNC 加工系

统的上下料控制方法、控制器、存储介质 2024110747537”。 

2）自动化智能检测识别冲压技术，如公司通过自主设计一体式五工位模具

实现连续冲压，双机械手分工优化，大幅降低了生产成本、提高产品一致性。技

术已取得实用新型专利“一种电视边框自动化冲压装置 2021203739078”。 

3）自动化配件组装技术，如公司研发自动化配件组装方法，点胶-校准-压

合并行作业，避免工序阻塞，可以有效提高生产效率，节约人员成本。 
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2、公司的产品创新 

序号 产品名称 产品主要特点、公司技术先进性 

1 
汽车智能座

舱结构件 

1、产品为不规则异形曲面，具有多形态弯曲造型，产品超薄且截面小，

需精准控制壁厚，以实现装饰条与车载屏幕浑然一体，最大限度释放屏

幕显示空间； 

2、产品满足耐酸耐碱测试，并且高于行业头部客户工艺要求；运用车载

屏幕装饰条行业领先的“阳极电解着色+二次高光泽镜面氧化”工艺，电

解着色层与金属基体形成结合，具有高附着力，无剥落、褪色风险并且

达到高亮、质感强的外观效果。 

2 
超薄金属网

电视边框 

产品超薄，兼顾金属网折弯精密成型、高亮需求以及声音的通透性需求；

公司产品呈现高质感金属、高亮效果，产品精密度高于行业头部客户要

求。 

3 
研磨纹理电

视边框 

产品系一体折弯成型，且边框为研磨交错纹理，差异化强；侧面呈现“流

动钛金”质感，观影时边框视觉隐匿性大幅提升；产品精密度高于行业

头部客户要求。 

4 
电竞曲面屏

边框 

产品为曲面电竞显示边框，曲率达到 800R，产品通过超窄边框+高曲率

结构，屏幕弯曲如新月，实现“全景包裹式沉浸感”；焊接强度优，确保

大尺寸弯折无变形开裂。 

5 
电脑一体机

外壳 

1、产品为某品牌高端电脑一体机配置的外壳，产品正面呈跑道形，侧边

为全周弯弧设计，该产品表面处理效果为正面喷砂而侧面抛光，正侧面

交接处保持清晰、完美的美工线效果，实现“哑光内敛+高光精致”的双

重质感； 

2、考虑到一体机内部电子元件的散热需求，该产品在侧边跑道形弧边上

设计了 180 个方坑，并且方坑需与整体跑道圆弧完美契合。 

6 
IGBT 散热

基板 

1、公司的太极针式 IGBT 散热基板，采用定制大吨位的锻压设备，实现

了冷精锻工艺量产铜针式散热基板，已进入比亚迪、臻驱的供应商体系； 

2、太极针式散热基板针与针最小间距 0.75mm，具备热导率高、散热性

能卓越的优势。 

7 
车载摄像头

前后壳 

在摄像头锻压领域，公司作为从原材料到成品全链条闭环供应商，对原

材料铝合金进行优化提升材料锻压性与耐腐蚀性，并使散热性能大幅提

升，更好地保障车载摄像头的安全运转，同时焊接性能优良。 

8 
数码相机镜

圈 

该镜头圈同时采用三种颜色，外观精致、个性化，突破了镜头圈弧形结

构导致电场分布不均，转角易出现色差的技术难点；产品实现的盐雾性

能测试、高温高湿测试、冷热冲击性能测试等精度指标高于行业领先客

户要求。 

9 防爆阀 

产品 CPK 达到 1.67 以上，属于 A+级，一致性好；防爆阀刻印镶件精度、

残厚极差、防爆阀爆破测试精度等公差参数小，稳定性好。 

 

10 
正负极连接

片 

公司产品通过多工位联动作业，冲压、折弯、拍平一次性成型，CPK 在

1.67 以上，属于 A+级，一致性好；产品通过磁针震抛技术、化学清洗技

术，实现产品表面外观均匀、消除棱边毛刺、表面雾白哑光，确保产品

在电芯内的导电性能和焊接可靠性。 

 

3、公司市场地位及成长性 
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（1）市场地位 

公司主要从事消费电子精密结构组件、汽车精密结构组件的研发、生产及销

售，构建了从材料开发到产品制造全流程自主生产体系。 

公司在显示终端精密结构组件领域具有较强的市场竞争力，基于防爆阀的市

场竞争力，公司在电芯结构件领域具有较强的市场地位。 

1）公司在显示终端精密结构组件领域具有较强的市场地位 

报告期内，公司显示终端精密结构组件营业收入分别为 42,659.28 万元、

46,211.38 万元、53,096.50 万元、23,761.89 万元，实现稳定增长。公司显示终端

精密结构组件客户或终端品牌主要有索尼、LGE、海信、TCL、创维、长虹、小

米、京东方等，全球前十大电视品牌，除三星外，公司均进入其产业链，是终端

品牌 TCL、海信、LGE、索尼（分别为 2024 年全球 TV 出货量第二、三、四、

六位）的主要供应商；公司及子公司先后获得了索尼的“突出贡献奖”、TCL 的

“科技创新奖”和“品质优良奖”、海信的“优秀供应商”、LGE 的“战略合作

伙伴奖”、京东方的“卓越服务奖”、长虹的“优秀供应商”。公司在显示终端精

密结构组件领域具有较强的市场地位。 

2）基于防爆阀的市场竞争力，公司在电芯结构件领域具有较强的市场地位 

2023 年 7-12 月、2024 年度、2025 年 1-6 月，公司电芯结构件收入分别为

7,063.18 万元、14,962.42 万元、12,914.04 万元，处于快速增长阶段。目前公司

电芯结构件产品主要为防爆阀、正负极连接片。 

公司电芯结构件产品通过震裕科技、浙江中泽、盛世科技、领益智造等锂电

池精密结构件客户供货给宁德时代、亿纬锂能、国轩高科等锂电池知名企业，并

直接供货至锂电池知名企业瑞浦兰钧。2024 年度公司防爆阀产品市场占有率为

6.50%，具有较强的市场地位及竞争力，公司目前是盛世科技、浙江中泽、领益

智造防爆阀主要供应商。 

（2）公司业务具有成长性 

报告期内，公司营业收入分别为 56,864.45 万元、86,156.96 万元、97,479.84

万元、54,174.76 万元，近三年营业收入复合增长率为 30.93%，公司各项业务成
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长性具体分析如下： 

1）消费电子精密结构组件 

①显示终端精密结构组件稳定增长 

2022 年度、2023 年度、2024 年度，公司显示终端精密结构组件营业收入分

别为 42,659.28 万元、46,211.38 万元、53,096.50 万元，复合增长率为 11.56%，

2025 年 1-6 月实现收入 23,761.89 万元，呈稳定增长趋势。 

显示终端精密结构组件主要应用于智能电视、教育\办公显示、电竞显示、

车载显示。受益于智能电视大屏化、高端化趋势，铝制结构件渗透率上升，市场

需求将稳定增长，与此同时，电竞显示、车载显示、商业显示等高端、差异化需

求将成为重要增长点。 

②数码相机精密结构组件快速增长，成为消费电子精密结构组件重要增长点 

2022 年度、2023 年度、2024 年度，公司数码相机精密结构组件营业收入分

别为 5,185.17 万元、3,885.60 万元、5,901.39 万元，其中 2024 年度收入较 2023

年度增长 51.88%，2025 年 1-6 月份实现收入 5,825.15 万元，2024 年度、2025 年

1-6 月呈现快速增长趋势。 

日本相机及影像产品协会（CIPA）数据显示，2024 年全球数码相机市场规

模 56.96 亿美元，较 2023 年增长 15%，实现连续四年增长；2025 年上半年全球

相机总出货量较上年同期增长 16.6%。全球数码相机增长的主要原因为：A、旅

游业发展、“出片文化”兴起、创作者经济爆发推动相机需求；B、专业级性能数

码相机价格下降刺激消费。 

全球数码相机市场的主要品牌方以日资企业为主，主要有佳能、索尼、尼康、

宾得（Pentax）、奥林巴斯（Olympus）、富士胶片（Fujifilm）、卡西欧（Casio）、

松下等。奥林巴斯、富士、松下、索尼、佳能、尼康均为公司数码相机精密结构

组件客户或终端品牌客户，同时公司具有服务日资企业的丰富经验，公司将受益

于数码相机市场需求的增长。 

综上，数码相机精密机构组件将成为公司消费电子业务未来重要增长点。 

③教育平板、录音笔、智能音箱、电脑一体机、智能家居等其他新兴消费电
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子产品将成为潜在增长点 

公司消费电子精密结构组件主要为铝制外观件，基于材料改性、模具开发、

精密加工、表面处理、自动化技术等核心技术的积累，及服务消费电子终端品牌

客户的丰富经验，公司在铝制外观件领域具有较强的市场竞争力。 

公司持续开发新的产品，拓宽铝制外观件在其他新兴消费电子领域的应用，

公司开发的新产品应用终端包括教育平板、电脑一体机、智能音箱、录音笔等，

积累了科大讯飞、联想、安克创新等终端品牌客户。 

2）汽车精密结构组件 

①电芯结构件呈快速增长趋势 

2023 年 7-12 月、2024 年度，公司电芯结构件收入分别为 7,063.18 万元、

14,962.42 万元，2025 年 1-6 月份电芯结构件收入为 12,914.04 万元，呈现快速增

长趋势。 

公司电芯结构件产品通过震裕科技、浙江中泽、盛世科技、领益智造等锂电

池精密结构件客户供货给宁德时代、亿纬锂能、国轩高科等锂电池知名企业，并

直接供货至锂电池知名企业瑞浦兰钧。公司电芯结构件产品主要客户为锂电池精

密结构件主要制造商，客户资源丰富，同时公司防爆阀产品在细分行业中具有较

强的市场竞争力，为公司正负极连接片、正负极极柱产品的销售奠定了基础。合

肥厂房的投产解决了电芯结构件业务产能瓶颈，为正负极连接片、正负极极柱产

品的发展创造了条件，将呈现快速增长趋势。 

②车载摄像头精密结构组件、IGBT 散热基板将成为未来重要增长点 

在汽车精密结构组件领域，公司同时开发了车载摄像头精密结构组件、IGBT

散热基板产品，其中车载摄像头精密结构组件已批量供货至保隆科技，并取得比

亚迪、联创电子供应商资格；IGBT 散热基板已进入比亚迪、上海臻驱等供应商

体系，上述汽车精密结构组件产品将成为公司未来业务重要增长点。 

综上所述，公司建立了完善的研发体系，结合市场需求和自身实践创新研发

出了一批专利、技术和工艺，应用相关技术工艺的产品服务于全球知名显示终端

和数码相机品牌厂商、新能源汽车结构件制造商。公司具有技术创新能力，公司
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产品具有市场竞争力，业务具有成长性，符合北交所定位。 

（二）保荐机构的核查程序及核查意见 

本保荐机构对发行人的创新发展能力及是否符合北交所定位情况履行了以

下核查程序： 

1、查阅发行人所处行业相关法律法规、产业政策、行业研究报告等，了解

相关行业基本情况、产业链、发展趋势、市场规模、竞争格局、主要竞争对手以

及技术壁垒等情况； 

2、访谈公司管理层及研发部门负责人，了解发行人行业地位、核心技术及

在主营业务中的应用、竞争优势等情况； 

3、查阅了发行人核心技术的相关介绍，了解发行人技术内容、技术应用情

况、技术先进性、技术指标等信息； 

4、查阅了公司的财务报告及研发费用明细，了解公司报告期内研发投入金

额及其占营业收入比例的情况； 

5、查阅了发行人研发人员名册及核心技术人员简历，了解研发人员构成及

其背景； 

6、查阅了公司报告期的财务报告及审计报告、销售明细表，分析报告期内

公司的营业收入及主要客户构成、主要财务指标及变动趋势，分析公司的盈利能

力、成长性以及核心技术在主营业务收入中的占比情况； 

7、查阅发行人取得的专利权、商标权、著作权等相关知识产权的证明文件，

了解发行人的创新情况； 

8、获取发行人参与制定的国家标准、省部级研发机构认定、主管部门资质

认定等证明文件，了解发行人创新能力在市场及有关机关方面的认可情况。 

经核查，本保荐机构认为： 

发行人在报告期内持续进行创新投入，具备较强创新能力及竞争优势，其核

心技术及产品均取得了创新成果，积累了优质的终端客户并获得了较高的市场认

可，具备创新发展能力，符合北交所板块定位及相关申报要求。 
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第九节 对发行人证券上市后持续督导工作的具体安排 

主要事项 具体计划 

一、持续督导事项 证券上市当年剩余时间及其后 3 个完整会计年度 

1、督导发行人履行有关上市

公司规范运作、信守承诺和信

息披露等义务，审阅信息披露

文件及向中国证监会、证券交

易所提交的其他文件 

（1）督导发行人严格按照《公司法》《证券法》《北京证券

交易所股票上市规则》等有关法律、法规及规范性文件的要求，

规范运作、信守承诺、履行信息披露义务； 

（2）在发行人发生须进行信息披露的事件时，审阅信息披露

文件及向中国证监会、证券交易所提交的其他文件 

2、督导发行人有效执行并完

善防止控股股东、实际控制

人、其他关联方违规占用发行

人资源的制度 

（1）督导发行人有效执行并进一步完善已有的防止控股股东、

实际控制人、其他关联方违规占用发行人资源的制度； 

（2）与发行人建立经常性沟通机制，持续关注发行人上述制

度的执行情况及履行信息披露义务的情况 

3、督导发行人有效执行并完

善防止其董事、高级管理人员

利用职务之便损害发行人利

益的内控制度 

（1）督导发行人有效执行并进一步完善已有的防止董事、高

级管理人员利用职务之便损害发行人利益的内控制度； 

（2）与发行人建立经常性沟通机制，持续关注发行人上述制

度的执行情况及履行信息披露义务的情况 

4、督导发行人有效执行并完

善保障关联交易公允性和合

规性的制度，并对关联交易发

表意见 

（1）督导发行人有效执行《公司章程》《关联交易管理制度》

等保障关联交易公允性和合规性的制度，履行有关关联交易的

信息披露制度； 

（2）督导发行人及时向保荐机构通报将进行的重大关联交易

情况，并对关联交易发表意见 

5、持续关注发行人募集资金

的专户存储、投资项目的实施

等承诺事项 

（1）督导发行人执行已制定的《募集资金管理制度》等制度

保证募集资金的安全性和专用性； 

（2）持续关注发行人募集资金的专户储存、投资项目的实施

等承诺事项； 

（3）如发行人拟变更募集资金及投资项目等承诺事项，保荐

机构要求发行人通知或咨询保荐机构，并督导其履行相关信息

披露义务 

二、保荐协议对保荐机构的权

利、履行持续督导职责的其他

主要约定 

（1）定期或者不定期对发行人进行回访、查阅保荐工作需要

的发行人材料； 

（2）列席发行人的股东会、董事会； 

（3）对有关部门关注的发行人相关事项进行核查，必要时可

聘请相关证券服务机构配合 

三、发行人和其他中介机构配

合保荐机构履行保荐职责的

相关约定 

（1）发行人已在保荐协议中承诺配合保荐机构履行保荐职责，

及时向保荐机构提供与本次保荐事项有关的真实、准确、完整

的文件； 

（2）接受保荐机构尽职调查和持续督导的义务，并提供有关

资料或进行配合 

四、其他安排 无 
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（本页无正文，为《长城证券股份有限公司关于珠海富士智能股份有限公司向不

特定合格投资者公开发行股票并在北京证券交易所上市之上市保荐书》之签字盖

章页） 

 

 

项目协办人： 

   

 梁诗仪   

保荐代表人： 

   

 刘宁斌  曹玉华 

 

内核负责人： 

   

 张丽丽   

保荐业务负责人： 

   

 李丽芳   

 

董事长、法定代表人： 

 

 王  军 

 

 

 

长城证券股份有限公司 

年    月    日 
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