
证券代码：300904 证券简称：威力传动

银川威力传动技术股份有限公司
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编号：2026-001

投 资 者 关 系 活

动类别

☑ 特定对象调研

□媒体采访

□新闻发布会

☑ 现场参观

□分析师会议

□业绩说明会

□路演活动

□其他

参 与 单 位 名 称

及人员姓名
宝盈基金、华西证券、瓴泓基金

时间 2026 年 1 月 14 日

地点 公司会议室

上 市 公 司 接 待

人员姓名
副总裁、董事会秘书周建林先生

投 资 者 关 系 活

动主要内容介绍

一、介绍公司概况

现场调研的投资者参观了公司展厅及工厂，公司副总裁、董事

会秘书周建林先生向机构投资者简要介绍了公司成长历程，重点介

绍了企业的主营业务及核心产品情况。

二、与投资者沟通和交流的主要问题

1、公司增速器项目目前产能爬坡情况？

答：截至 2025 年 10 月 31 日，公司对风电增速器智慧工厂累计

实际投入金额为 132,111.27 万元，风电增速器智慧工厂（一期）建

设进入关键攻坚阶段，设备已全部顺利到厂，整体进展符合预期。

公司正在按计划推进设备联机调试，校验产线工艺流程的适配性与

稳定性，稳步推动全流程衔接落地，为后续规模化生产筑牢基础。

2、风电增速器智慧工厂投产后，增速器预计毛利率怎么样？

答：增速器智慧工厂投产后，预计毛利率将有显著提升，这将

从“产品附加值提升”与“规模效应降本”两个核心维度产生正向

作用。风电增速器被誉为“风电装备制造业王冠上的宝石”，作为

风力发电机组中科技含量最高的核心部件，单台价值较高，产品本

身具备较高定价基础，毛利率水平有望高于公司现有常规风电减速

器产品。



增速器智慧工厂投产后形成的规模效应，将大幅降低单位成本。

一方面，智能化产线可提高关键零部件的加工精度与合格率，减少

废品损失；另一方面，年产能提升能够摊薄固定资产折旧、研发分

摊等固定成本。随着产能逐步释放与市场份额扩大，该业务对公司

整体毛利率的拉动作用将逐步显现。

3、对未来风电增速器市场的情况公司如何看？

答：全球与中国风电装机规模均呈持续扩容态势，行业增长势

头强劲，为风电增速器市场构建了稳固的需求支撑，形成“全球市

场稳步增长、中国市场引领风骚、技术迭代催生升级”的发展格局。

从全球范围看，风力发电作为技术成熟、商业化潜力明确的可

再生能源类型，装机容量始终保持稳定增长。依据全球风能理事会

（GWEC）《2025 全球风能报告》数据，2025-2030 年全球风电新增

装机容量预计达 981GW，年均新增 164GW，如此庞大的装机体量将直

接拉动风电增速器等核心零部件的市场需求。

国家能源局发布的数据显示，2025 年 1-11 月，全国新增风电

装机容量 82.5GW，同比增长 59.5%。截至 2025 年 11 月底，全国累

计风电装机容量 6.0 亿 KW，同比增长 22.4%，我国风电装机规模已

连续 15 年稳居世界第一。据 QY Research 统计，2023 年中国风电

用主齿轮箱市场规模约 31.36 亿美元，预计 2030 年将增至 42.63

亿美元，市场前景极为广阔。

行业技术的持续迭代也对风电增速器市场产生深远影响。大功

率机型的普及与效率提升的需求，要求增速器具备更高的可靠性与

精密性，这既推动产品不断升级，也促使市场份额向拥有技术优势

的企业集中。公司深耕风电精密传动领域，依托技术与工艺优势，

能够满足市场对高端增速器的需求，在市场增长浪潮中抢占更多份

额。

4、风电增速器的行业壁垒是什么？

答：风电增速器行业壁垒主要有以下几点：（1）技术层面：设

计需适配复杂工况，对加工、装配精度要求高，需通过多重严苛试

验验证，技术门槛高。（2）资金层面：属于资本密集型行业，设备

购置（尤其是进口设备）、研发投入等资金需求大。（3）客户与认

证层面：整机厂商供应商准入严苛，验证周期长达 2-3 年，且产品

需通过严格认证才能入市，新企业难以快速突破。（4）品牌与人才

层面：客户重视品牌信誉，新品牌难获信任，且行业需要多学科复



合型人才，新企业难以快速组建团队。

5、智慧工厂建成投产后，对公司风电增速器业务的市场竞争力

将产生哪些具体影响？

答：风电增速器智慧工厂的落地投产，将从“市场适配、产能

运营效、经营效益”三大层面构筑公司核心竞争优势，既是顺应行

业发展趋势的必然选择，也是推动公司业务迭代升级的核心举措：

从市场布局层面来看，该项目精准契合风机“大型化、智能化”的

主流发展方向。其一，能够有效弥补行业内陆上大功率增速器的产

能空白，补齐大功率风机机型配套环节的供给短板，助力提升重型

装备产业链国产化配套水平；其二，智慧工厂具备快速响应整机厂

商定制化需求的能力，可进一步拓宽客户合作范围，为公司参与国

内外大型风电项目合作筑牢基础。

在产能与运营效率层面，智慧工厂依托智能物流仓储管理、生

产全流程自动化与信息化、智能检测质控体系、数字化研发平台等

技术手段，实现多维度效能提升。在交付环节，通过生产全流程可

视化管理，可大幅缩短订单响应周期，有效规避因产能不足引发的

订单交付延迟风险，进一步稳固与客户的合作关系。

从经营效益层面分析，该项目将为公司带来长期价值增长：一

方面，风电增速器单台产品价值量较高，新增产能释放后，预计每

年可带来亿元级营收增量，同时规模效应将有效降低单位生产成本，

进一步扩大利润空间；另一方面，营收增长带来的现金流改善，能

够优化公司流动比率、速动比率等核心财务指标，降低资产负债率，

增强公司抵御原材料价格波动、行业周期波动的能力，也为后续研

发投入提供充足的资金支持。

综上，智慧工厂投产后，不仅能突破当前业务发展中产能与效

率的瓶颈，还将从市场拓展、成本管控、财务健康度等维度全面提

升公司竞争力，推动公司在风电增速器细分领域实现从“行业跟

随”到“市场引领”的转型。

6、公司减速器具备哪些制造工艺优势？

答：风电偏航减速器、风电变桨减速器属于风电机组核心部件



之一，对于风电机组的安全、稳定、高效运行发挥重要作用，因此

风机制造商对于风电减速器产品质量具有严格要求。公司不断优化

生产工艺，并建立了健全有效的质量控制体系、制度，在产品质量

水平及稳定性方面取得了长足进步，产品设计使用寿命长达二十年，

质保期五年，能够有效满足下游客户使用需求。制造工艺方面，由

于公司风电减速器产品属于多级传动行星减速器（风电偏航减速器

一般为四级行星传动，风电变桨减速器一般为三级行星传动），由

箱体、开式齿轮、多级传动齿轮组、轴承、轴套、密封圈等众多零

部件组成，零部件需经过半精车、热处理、精车、制齿、钻镗等多

工序加工，为保证产品具有较高质量水平及稳定性、较长使用寿命，

需提高制造工艺精度进而控制零部件尺寸公差、形位公差（实际形

状及相对位置与理论情况的差异）。公司率先采用五轴数控加工中

心，实现多工序一体化生产；并通过产品结构设计改进、工艺顺序

优化、工装夹具研制创新等方式，实现多级齿轮组的同轴度、箱体

结合面的平行度以及其他零部件的形位公差要求，有效保证产品主

要零部件满足 GB6 级精度要求。

接待过程中，公司与投资者进行了充分的交流与沟通，严格按

照《信息披露事务管理制度》等规定，保证信息披露的真实、准确、

完整、及时、公平。没有出现未公开重大信息泄露等情况。

附件清单(如有) 无

日期 2026 年 1 月 14 日


