
证券代码：301603 证券简称：乔锋智能

乔锋智能装备股份有限公司

2026 年 6 月 4 日投资者关系活动记录表

编号：2026-003

投资者关

系活动类

别

特定对象调研 分析师会议

媒体采访 业绩说明会

新闻发布会 路演活动

现场参观 其他：（券商策略会）

参与单位

名称

1、2026年 5月 27日 14:00-16:00：广发基金 4人、国投证券 3人；

2、2026年 6月 3日 10:00-11:00：参加国投证券热点行业策略交流会

的投资者；

3、2026年 6月 3日 11:00-12:00：国寿养老 1人；

4、2026年 6月 4日 10:00-11:30：富国基金 7人、国金证券 3人；

5、2026年 6月 4日 14:00-16:00：博时基金 4人、华安基金 1人、南

方基金 1人、广发证券 1人、国信证券 2人、国投证券 1人。

时间

1、2026年 5月 27日 14:00-16:00；

2、2026年 6月 3日 10:00-11:00；

3、2026年 6月 3日 11:00-12:00；

4、2026年 6月 4日 10:00-11:30；

5、2026年 6月 4日 14:00-16:00。

地点

1、公司会议室；

2、深圳福田香格里拉酒店；

3、深圳福田香格里拉酒店；

4、公司会议室；

5、公司会议室。

上市公司

接待人员

姓名

一、特定对象调研、现场参观

1、副总经理、董事会秘书：陈地剑

2、应用技术部副总监：郑举

3、证券事务代表：王璐



4、证券事务专员：汪泳展

二、券商策略会

副总经理、董事会秘书：陈地剑

投资者关

系活动主

要内容介

绍

一、公司简介

乔锋智能于 2024年 7月上市，主营业务为金属切削数控机床（亦

被称为“工业母机”）的研发、生产与销售，产品主要应用于消费电子、

汽车、模具、通用设备等行业以及人形机器人、AI 服务器液冷散热

等新兴领域的精密金属零部件加工。公司数控机床均为自主研发、自

主生产，以自有品牌销售，2025年度公司直销收入占比达 88.32%。

二、2025 年度及 2026 年一季度业绩情况

（一）业绩表现

2025年度，公司实现营业收入249,657.43万元，同比增长41.88%；

归属于上市公司股东的净利润为 35,122.19万元，同比增长 71.12%；

扣除非经常性损益后的净利润 34,017.16万元，同比增长 71.78%。

2026 年一季度，公司实现营业收入 72,513.66 万元，同比增长

51.76%；归属于上市公司股东的净利润为 10,587.45万元，同比增长

41.98%；扣除非经常性损益后的净利润 10,337.56 万元，同比增长

40.57%。公司营收与净利润保持稳健增长，整体经营质量持续提升。

（二）业绩增长驱动因素

一是消费电子、新能源汽车等下游行业快速发展，以及通用设备

行业复苏，带动公司数控机床产品在上述行业的销售增长；二是公司

产能和品牌影响力提升，募集资金投资项目产能持续释放，交付能力

显著增强，为公司重点领域和客户的市场拓展提供动力；三是精密主

轴等核心部件及高端卧式加工中心等机型开始量产和市场应用，逐渐

成为业绩增长新动能。同时，制造业智能制造升级、机床更新需求、

国产替代进程加速等也为公司数控机床业务发展提供了良好的运营

环境和发展助力。

二、问答交流

1、公司可转债募资扩产的规划与目的？

为满足我国制造业向高端化、智能化、绿色化转型升级对高精度、

高效率、高可靠性数控机床的旺盛需求，把握数控机床行业发展机遇，



公司结合当前订单快速增长情况，提前布局产能扩张，拟通过向不特

定对象发行可转换公司债券的方式为东莞、南京的扩产项目募集建设

资金，并募集运营所需流动资金。

本次募投项目的顺利实施将有助于公司进一步扩大产能，可有效

提升公司数控机床的批量生产能力，以巩固存量客户、拓展增量市场、

抢占行业发展先机，满足下游领域对精密加工设备的需求，进一步提

升产品市场份额与核心竞争力。

2、公司数控机床核心零部件自制与采购模式？

公司核心部件自制方面：主轴、动力刀塔、转台等核心部件公司

已实现自主研发并广泛应用，上述部件自制既有利于保证产品品质，

既提升生产效率和客户满意度，又降低采购成本，成为公司产品竞争

力的重要支撑。

外部采购方面：公司综合考量机床性能需求、匹配度、下游市场

客户偏好及供应周期等多方面因素自主决定选配的数控系统、丝杆、

线轨等核心零部件品牌。数控系统方面，主要选择发那科、三菱、西

门子，同时已与新代、华中数控、凯恩帝、广州数控等国产数控系统

品牌建立联系或合作；丝杆、线轨方面，主要选用 PMI、THK 等品

牌，同时公司已与部分国产丝杆、线轨品牌建立合作。

3、公司在液冷散热领域的竞争优势及市场拓展进程如何？

公司数控机床应用于液冷散热领域的主要竞争优势如下：一是前

瞻性布局，提前完成产品适配与技术升级；二是公司设备加工精度、

运行稳定性与场景适配性优势突出；三是行业认可度较高，具备良好

的客户基础与市场地位。

散热领域是公司长期以来持续深耕的领域之一，近年来随着 AI

服务器算力密度与功耗持续提升，液冷散热方案及核心零部件市场需

求快速增长。液冷板、流体接头等核心部件对加工精度、效率、稳定

性要求较高，主要依靠高速钻攻中心、立式加工中心等设备生产，上

述产品为公司主力机型。公司依托现有产品平台，结合液冷零部件加

工工艺特性，优化现有产品、研发高适配机型，充分满足客户精密量

产需求。

当前液冷散热市场规模有望保持快速增长，公司将持续深耕液冷



散热赛道，持续推进公司数控机床在液冷散热精密金属结构件领域的

应用与拓展。

4、公司在机器人领域有何布局？

公司通过与下游机器人企业开展业务和技术合作，助力下游企业

硬件制造升级，推动公司自身在人形机器人加工设备方面的开发与迭

代，为行业未来潜在市场放量储备技术与产品能力。尽管机器人领域

目前仍处于早期阶段，对公司业绩贡献很小，但随着机器人行业快速

发展，公司高度重视，并保持战略定力持续投入研发资源。

5、相较行业内可比企业，公司经营业绩表现突出，除行业景气、

国产替代等外部因素外，公司自身差异化经营的核心竞争要素是什

么？

（1）产品结构契合高景气赛道：公司以立式加工中心、高速钻

攻中心为主，广泛应用于消费电子、新能源汽车、通用设备、液冷散

热等需求旺盛行业，与部分以龙门加工中心为主的企业形成产品结构

差异。（2）产能释放改善交付：前期募投项目产能陆续释放，公司

生产品质体系不断完善，交付能力大幅提升，助力重点行业与大客户

开拓。（3）直销模式高效可控：公司以直销为主，减少中间环节，

快速响应客户需求，提升服务效率与客户黏性。（4）产品口碑与品

牌优势：对产品和服务品质高度重视，持续投入技术研发与提升品质，

产品和市场口碑与品牌影响力不断增强。（5）核心工序及部件自制

提升毛利：公司主要生产工序，以及主轴、转台、动力刀塔等关键部

件自研自制比例提升，在保障产品品质、提升生产效率的同时，有效

增厚公司盈利空间。

附件清单 无

日期 2026年 6月 4日
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