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	问题 1：公司原有主业是什么？向工业、电子纺织材料转型的底层逻辑是什么？
	问题 2：目前公司产品收入结构及现有工业面料布局情况如何？
	问题 3：如何看待电子级玻纤 / 石英布行业未来发展前景？
	问题 4：公司生产设备整体规划是什么？现有设备规模与投产节奏如何？
	问题 5：厂房如何布局？新工厂投产计划是什么？
	答：安徽根银科技厂区为原有生产场地，已无扩容空间；苏州新购买厂房配套齐全，作为核心生产基地，承接改造
	问题 6：行业核心技术壁垒体现在哪里？核心设备现状如何？
	问题 7：现有下游客户资源及合作意愿如何，是否能帮助我们完成产品测试与验证？
	问题 8：本月底是否计划启动送样？送样后何时能实现量产？
	问题 9：电子布织造的前后道处理设备的配置标准及用途？
	问题 10：产能分配倾向哪类产品？未来规划是否会调整？
	问题 11：公司订购的新织机设备预计何时交付落地？
	问题 12：国内设备厂商技术水平如何？
	问题 13：传统纺织工艺与玻纤、电子布工艺的异同？
	问题 14：新厂区定位及整体投产节奏？

