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湖南湘投金天钛业科技股份有限公司

关于本次募集资金投向属于科技创新领域的说明

湖南湘投金天钛业科技股份有限公司（以下简称公司）根据

《上市公司证券发行注册管理办法》（以下简称《注册管理办法》）

等相关规定，结合公司 2026 年度以简易程序向特定对象发行股票方

案及实际情况，对公司本次募集资金投向是否属于科技创新领域进

行了客观、审慎评估，制定了本说明。除另有说明外，本说明中简

称和术语的含义与《湖南湘投金天钛业科技股份有限公司 2026 年度

以简易程序向特定对象发行股票预案》释义部分内容一致。

一、本次募集资金使用计划

公司本次向特定对象发行股票募集资金总额不超过人民币

30,000.00 万元（含本数），并以中国证监会关于本次发行的注册批

复文件为准。扣除发行费用后的募集资金净额将用于以下项目：

单位：万元

序号 项目名称 项目投资总额
拟使用募集资金金

额

1
高端装备用先进钛合金产业化

项目（二期）
37,603.55 30,000

合计 37,603.55 30,000

本次发行的募集资金到位前，公司可以根据募集资金投资项目

的实际情况，以自有或者自筹资金先行投入，并在募集资金到位后

按照相关法律、法规规定的程序予以置换，不足部分由公司以自筹

资金解决。在不改变本次募集资金投资项目的前提下，公司可根据
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项目的进度、资金需求等实际情况，对相应募集资金投资项目的投

入顺序和具体金额进行适当调整。

二、本次募集资金投资项目的具体情况

（一）项目概况

类别 内容

项目名称 高端装备用先进钛合金产业化项目（二期）

实施主体 湖南湘投金天钛业科技股份有限公司

项目总投资 37,603.55 万元

项目建设内容

在现有熔铸及锻造车间基础上新增万吨级超大型快锻

机组，提升大规格棒材、超重宽幅锻坯的锻造能力，

同时引进配套的精整、打磨等后处理设备，完善从锻

造到后处理的工艺流程和生产体系，提高整体生产效

率和产品质量控制水平

建设地点 湖南省常德市德山经济技术开发区

（二）项目实施的必要性

1、构建大规格钛材成形能力体系，支撑海洋、航空等领域高端

装备大型化发展需求

随着高端装备向大型结构一体化方向发展，大规格钛材已成为

航空、海洋装备领域的重要基础材料形态。大型航空构件所需的大

直径棒材，以及海洋装备领域对超重宽幅锻坯的需求，均对锻造装

备的公称压力、有效工作空间和成形能力提出了更高要求。公司现

有中等吨位快锻装备在处理重量较大、截面尺寸较大的坯料时，容

易出现变形能力不足、火次增加、组织均匀性控制难度加大等问题，

难以满足高端型号产品对性能一致性和可靠性的严格要求。

本项目通过配置万吨级快锻机组，可显著提升单火次变形能力

和整体成形效率，为大规格钛合金棒材、重型宽幅锻坯的稳定生产
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提供必要装备支撑。该类设备在复杂加工条件和多方向加工过程中

具有更好的适应性，有利于提升材料内部均匀性，降低性能不稳定

风险。项目实施后，将有助于公司形成覆盖大、中、小规格钛材的

完整锻造能力体系，为满足高端装备对大型化、整体化结构件的材

料需求提供基础保障。

2、顺应高端装备发展趋势，夯实海洋与航空领域业务拓展基础

近年来，国家围绕深海资源开发、海洋装备以及航空装备制造

等领域持续出台多项产业政策，高端装备产业对关键金属材料的性

能和可靠性要求不断提升。钛及钛合金材料具有高比强度、优异耐

腐蚀性及良好的耐高低温性能，在海洋装备及航空装备等领域具有

重要应用价值。上述领域对关键结构件的承载能力、可靠性及服役

寿命要求较高，相关材料通常以大规格锻件、宽幅钛材等形式存在，

对大型锻造装备能力和稳定制造能力要求较高。随着海洋装备应用

场景不断拓展以及航空装备产业持续发展，市场对大规格高性能钛

合金材料的需求呈现持续增长趋势。

公司长期深耕钛及钛合金材料领域，相关产品已在海洋装备及

航空领域形成一定应用基础并持续获得相关订单。本项目实施后，

公司将进一步提升大规格钛合金锻件的生产能力，增强对超重及大

尺寸产品的加工水平，更好满足海洋及航空装备领域对高性能材料

的需求；同时，也有助于提升公司整体供给能力和产品覆盖范围，

进一步深化在相关产业链中的参与程度，为公司在高端装备材料领

域的持续发展奠定基础。
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3、减少对外协锻造的依赖，提升交付可控性与产品质量稳定性

在现有装备条件下，公司大规格、超重宽幅钛材的锻造主要依

赖外协方式完成。外协生产在一定程度上能够弥补自身装备能力不

足，但同时也带来了成本偏高、生产周期不稳定、过程控制受限等

问题。特别是在海洋装备等高端装备领域，产品通常需经过多轮试

制、验证及状态固化，对工艺一致性和过程可追溯性要求极高，外

协模式下难以实现全过程精细化管控，存在一定质量和交付风险。

本项目通过引入万吨级快锻机组，实现大规格、超重宽幅钛材

的自主锻造生产，可显著提升生产流程的可控性。一方面，自主生

产能够缩短制造周期，降低外协费用与物流成本；另一方面，可在

公司内部统一工艺标准和质量控制体系，保障关键工序稳定受控，

提升产品一致性与可靠性。此外，高端装备配套领域的下游主机厂

商，通常优先选择具备完整自主制造能力的供应商，本项目实施将

有效增强公司在型号配套及订单获取方面的综合竞争力。

4、优化锻造工艺路径，提高整体生产效率并降低单位制造成本

从工艺体系角度看，现有生产模式中，中小规格锻材多由大尺

寸铸锭直接进入中等吨位快锻机组，通过多火次反复变形实现目标

尺寸和性能要求。该模式在设备负荷、能源消耗和生产效率方面存

在一定优化空间。通过在前端引入万吨级快锻机组，对铸锭进行初

步大变形锻造，可有效改善坯料组织状态，为后续中小吨位设备精

锻创造更优条件。

在该工艺路径下，万吨级快锻机组主要承担大变形、高效率的
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初锻工序，中小吨位快锻机则用于精锻和尺寸控制，可显著减少中

小设备的开火次数，提高整体生产效率。同时，优化后的工艺流程

有助于降低单位产品的能耗和人工投入，减少设备磨损和维护成本，

从而在保证产品质量的前提下，实现制造成本的有效控制。该工艺

体系的完善，有利于提升公司整体生产效率和资源利用水平。

（三）项目实施的必要性

1、构建大规格钛材成形能力体系，支撑海洋、航空等领域高端

装备大型化发展需求

随着高端装备向大型结构一体化方向发展，大规格钛材已成为

航空、海洋装备领域的重要基础材料形态。大型航空构件所需的大

直径棒材，以及海洋装备领域对超重宽幅锻坯的需求，均对锻造装

备的公称压力、有效工作空间和成形能力提出了更高要求。公司现

有中等吨位快锻装备在处理重量较大、截面尺寸较大的坯料时，容

易出现变形能力不足、火次增加、组织均匀性控制难度加大等问题，

难以满足高端型号产品对性能一致性和可靠性的严格要求。

本项目通过配置万吨级快锻机组，可显著提升单火次变形能力

和整体成形效率，为大规格钛合金棒材、重型宽幅锻坯的稳定生产

提供必要装备支撑。该类设备在复杂加工条件和多方向加工过程中

具有更好的适应性，有利于提升材料内部均匀性，降低性能不稳定

风险。项目实施后，将有助于公司形成覆盖大、中、小规格钛材的

完整锻造能力体系，为满足高端装备对大型化、整体化结构件的材

料需求提供基础保障。
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2、顺应高端装备发展趋势，夯实海洋与航空领域业务拓展基础

近年来，国家围绕深海资源开发、海洋装备以及航空装备制造

等领域持续出台多项产业政策，高端装备产业对关键金属材料的性

能和可靠性要求不断提升。钛及钛合金材料具有高比强度、优异耐

腐蚀性及良好的耐高低温性能，在海洋装备及航空装备等领域具有

重要应用价值。上述领域对关键结构件的承载能力、可靠性及服役

寿命要求较高，相关材料通常以大规格锻件、宽幅钛材等形式存在，

对大型锻造装备能力和稳定制造能力要求较高。随着海洋装备应用

场景不断拓展以及航空装备产业持续发展，市场对大规格高性能钛

合金材料的需求呈现持续增长趋势。

公司长期深耕钛及钛合金材料领域，相关产品已在海洋装备及

航空领域形成一定应用基础并持续获得相关订单。本项目实施后，

公司将进一步提升大规格钛合金锻件的生产能力，增强对超重及大

尺寸产品的加工水平，更好满足海洋及航空装备领域对高性能材料

的需求；同时，也有助于提升公司整体供给能力和产品覆盖范围，

进一步深化在相关产业链中的参与程度，为公司在高端装备材料领

域的持续发展奠定基础。

3、减少对外协锻造的依赖，提升交付可控性与产品质量稳定性

在现有装备条件下，公司大规格、超重宽幅钛材的锻造主要依

赖外协方式完成。外协生产在一定程度上能够弥补自身装备能力不

足，但同时也带来了成本偏高、生产周期不稳定、过程控制受限等

问题。特别是在海洋装备等高端装备领域，产品通常需经过多轮试
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制、验证及状态固化，对工艺一致性和过程可追溯性要求极高，外

协模式下难以实现全过程精细化管控，存在一定质量和交付风险。

本项目通过引入万吨级快锻机组，实现大规格、超重宽幅钛材

的自主锻造生产，可显著提升生产流程的可控性。一方面，自主生

产能够缩短制造周期，降低外协费用与物流成本；另一方面，可在

公司内部统一工艺标准和质量控制体系，保障关键工序稳定受控，

提升产品一致性与可靠性。此外，高端装备配套领域的下游主机厂

商，通常优先选择具备完整自主制造能力的供应商，本项目实施将

有效增强公司在型号配套及订单获取方面的综合竞争力。

4、优化锻造工艺路径，提高整体生产效率并降低单位制造成本

从工艺体系角度看，现有生产模式中，中小规格锻材多由大尺

寸铸锭直接进入中等吨位快锻机组，通过多火次反复变形实现目标

尺寸和性能要求。该模式在设备负荷、能源消耗和生产效率方面存

在一定优化空间。通过在前端引入万吨级快锻机组，对铸锭进行初

步大变形锻造，可有效改善坯料组织状态，为后续中小吨位设备精

锻创造更优条件。

在该工艺路径下，万吨级快锻机组主要承担大变形、高效率的

初锻工序，中小吨位快锻机则用于精锻和尺寸控制，可显著减少中

小设备的开火次数，提高整体生产效率。同时，优化后的工艺流程

有助于降低单位产品的能耗和人工投入，减少设备磨损和维护成本，

从而在保证产品质量的前提下，实现制造成本的有效控制。该工艺

体系的完善，有利于提升公司整体生产效率和资源利用水平。
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二、本次募集资金投向属于科技创新领域

公司是一家主要从事高端钛及钛合金材料的研发、生产和销售

的高新技术企业。公司主营产品为钛及钛合金棒材、锻坯及零部件，

主要应用于航空、航天、海洋及兵器等高端装备领域。公司以差异

化竞争和技术服务开拓市场，通过多年的积累和发展，已成为我国

高端钛合金棒材、锻坯主要研发生产基地之一。

公司本次向特定对象发行股票募集资金将用于高端装备用先进

钛合金产业化项目（二期）。本项目旨在围绕高端装备用大规格钛及

钛合金材料的制造需求，在现有熔铸及锻造车间基础上新增万吨级

超大型快锻机组，提升大规格棒材、超重宽幅锻坯的锻造能力，同

时引进配套的精整、打磨等后处理设备，完善从锻造到后处理的工

艺流程和生产体系，提高整体生产效率和产品质量控制水平。通过

本项目建设，公司更好满足海洋装备、航空航天等高端领域的用材

需求，并为未来产品升级和产能扩张奠定基础，持续提升公司的市

场竞争力。

根据国家统计局《战略性新兴产业分类（2018）》（国家统计局

令第 23 号）标准，公司属于“3.新材料产业”之“3.2 先进有色金

属材料”之“3.2.3 钛及钛合金制造”。根据《上海证券交易所科创

板企业发行上市申报及推荐暂行规定》（2024年 4月修订）第五条，

公司属于“（三）新材料领域”中的“先进有色金属材料”，符合科

创板行业领域要求。



9

本次募集资金投资项目围绕公司主营业务展开，符合国家有关

产业政策以及未来整体战略发展方向。

三、结论

综上所述，公司认为：公司本次募集资金投向属于科技创新领

域，有助于提高公司科技创新能力，强化公司科创属性，符合《注

册管理办法》等有关规定的要求。

湖南湘投金天钛业科技股份有限公司

董事会

2026 年 9月 15 日
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