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部件规模 应用领域 应用特点

数百件
模具、医疗

、手板
修复性需求，高度定制化，
尚未实现规模化生产

上万件 航空航天
开始出现规模化应用，对产
品一致性、设备稳定性要求
开始出现

百万件
齿科、汽车

、3C

成本敏感，产品一致性和稳
定性要求开始提高，大规模
生产集群开始出现

按规模分
类的增材
制造产品
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总成本

制造费用

材料成本

直接人工

单位机时
费用

机时

材料单价

粉末用量

工人薪酬

设备部件国产化

亚结构设备出现

设备稳定性提升

粉末沉积效率

打印工作量

规模化效应

出粉率

制粉设备成本

拓扑优化结构

良品率

无人化程度
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型号 BLT-S210 BLT-S310/S320 BLT-S400 BLT-S450/S450T/S450Q

材料支持

钛合金、铝合金、高温合金、

钴铬合金、钽不锈钢、高强钢

、模具钢、铜合金、钨合金、

镁合金

钛合金、铝合金、高温合金、

不锈钢、高强钢、模具钢、铜

合金

钛合金、铝合金、高温合金、不

锈钢、高强钢、模具钢、铜合金

钛合金、铝合金、高温合金、不

锈钢、高强钢、模具钢

成形尺寸（W×D×H）

（1）
105mm×105mm×200mm 250mm×250mm×400mm 400mm×250mm×400mm

400mm×400mm×500mm

400mm×450mm×500mm

450mm×450mm×500mm

激光器功率 500W 500W（选配500W×2） 500W×2（选配500W×3） 500W（选配500W×2；500W×4）

成形效率（2） 15cm³/h 25cm³/h（选配50cm³/h） 50cm³/h；（选配75cm³/h）
25cm³/h（选配50cm³/h；100cm³

/h）

预热温度 RT+20℃~200℃ RT+20℃~200℃ RT+20℃~200℃ RT+20℃~100℃

铺粉机构 单向变速铺粉 单/双向铺粉 单/双向铺粉 单/双向铺粉

最低氧含量 ≤100ppm ≤100ppm ≤100ppm ≤100ppm

气体支持 Ar/N2 Ar/N2 Ar/N2 Ar

功耗 ≤4KW ≤8KW（选配≤11KW） ≤11KW ≤10KW（选配≤12KW；≤15KW）

外形尺寸（W×D×H） 1300mm×1000mm×1850mm 3400mm×1200mm×2200mm 3400mm×1200mm×2200mm 6100mm×4050mm×3400mm

设备重量（kg） 约900 约3600 约3700 约14500

示例

型号 BLT-S510 BLT-S600 BLT-S800 BLT-S1000

材料支持
钛合金、铝合金、高温合金、

不锈钢、高强钢、模具钢

钛合金、铝合金、高温合金、

不锈钢、高强钢、模具钢

钛合金、铝合金、高温合金、不

锈钢、高强钢、模具钢

钛合金、铝合金、高温合金、不

锈钢、高强钢、模具钢

成形尺寸（W×D×H）

（1）
500mm×500mm×1000mm 600mm×600mm×600mm 800mm×800mm×600mm 1200mm×600mm×1500mm

激光器功率 500W×4 500W×4
500W×6（选配500W×8；500W×

10）

500W×8（选配500W×10；500W

×12）

激光波长 1060nm~1080nm 1060nm~1080nm 1060nm~1080nm 1060nm~1080nm

分层厚度 20μm~100μm 20μm~100μm 20μm~100μm 20μm~100μm

最大扫描速度 7m/s 7m/s 7m/s 7m/s

成形效率（2） 100cm³/h 100cm³/h
150cm³/h（选配200cm³/h；250cm³

/h）

200cm³/h（选配250cm³/h；

300cm³/h）

预热温度 RT+20℃~100℃ RT+20℃~100℃ RT+20℃~100℃

光束质量 M2＜1.1 M2＜1.1 M²＜1.1 M²＜1.1

光学结构 F-θ镜头 F-θ镜头 F-θ镜头 F-θ镜头

铺粉机构 单/双向铺粉 单/双向铺粉 单/双向铺粉 单/双向铺粉

最低氧含量 ≤100ppm ≤100ppm ≤100ppm ≤100ppm

气体支持 Ar Ar Ar Ar

功耗 ≤12KW ≤18KW ≤22kw ≤20kw（选配≤22kw；≤25kw）

供电电压 AC380V3Ph/N/PE AC380V3Ph/N/PE AC380V3Ph/N/PE AC380V3Ph/N/PE

外形尺寸（W×D×H） 5100mm×5600mm×3800mm 4700mm×5100mm×3800mm 5700mm×5000mm×4400mm 10150mm×6500mm×5525mm

设备重量（kg） 约11500 约14900 约24300 约35000

配套软件 Magics、BLT-BP、BLT-MCS Magics、BLT-BP、BLT-MCS Magics、BLT-BP、BLT-MCS Magics、BLT-BP、BLT-MCS

示例

注释：（1）不包括基材厚度；（2）与零件的形状、尺寸、材料和参数有关。
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产品信
息

零件层
厚

激光功
率

BLT-A320
机时
（h）

BLT-A320
效率

（g/h)

BLT-
A320M机
时（h)

BLT-
A320M效
率（g/h)

50μm 500W 28.2 229.5 25.8 251.8

80μm 500W 17.6 371.1 16.1 407.4

100μm 500W / / 14.1 438

120μm 1000W / / 11.8 536.2

140μm 1000W / / 10.1 603.1

热咀套
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