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Table_Summary 报告起因 

 全面屏大趋势带来升降式和滑动式摄像头需求。 

 折叠屏手机带来转轴等金属结构件新需求。 

核心观点 

 全面屏大趋势提升金属结构件需求：全面屏已成为手机的标配，但前置摄像

头等限制了屏占比的进一步提高。升降式和滑动式可以将前置摄像头在不用

状态时隐藏在屏幕后面，废除了“刘海”，实现了屏占比的大幅飞跃。Oppo

和 Vivo 已在 2018 年的小众高端机型上采用升降式和滑动式结构，但出货量

有限，今年 Oppo、Vivo 和三星都有望在更多机型上采用。升降式和滑动式

结构复杂，包括步进电机，弹簧、中轴螺丝、圆盘限位桩、金属限位框等多

个精密金属结构件。这些结构件精度要求极高，加工和组装难度大，给具有

相关能力的公司带来巨大发展机遇。 

 折叠屏手机带来转轴等金属结构件新需求：折叠屏可以实现便携性和大屏幕

的双重需求需求，一个产品替代手机和平板电脑。各大厂商都在积极布局研

发折叠屏手机，三星、华为等厂商有望很快发布相关产品。折叠屏手机需要

转轴等金属结构件。不同折叠屏手机在弯曲半径、外观设计、阻尼、寿命等

方面有不同需求，需要结构件厂商配合手机厂商进行定制化研发。从笔记本

电脑转轴市场来看，行业进入门槛高，因为集中度较高，龙头公司台湾新日

兴利润率等长期处于健康水平。大陆手机厂商竞争力强，未来对手机转轴、

铰链等需求大，由于订制化的行业属性，大陆公司有望在手机转轴行业极具

竞争力。 

投资建议与投资标的 

 受产能过剩影响，CNC 金属结构件行业在过去几个季度处于洗牌阶段，不

少小型公司产能已有出清。 

 建议关注 A 股 CNC 金属结构件龙头长盈精密：供应各大主要客户的升降式

和滑动式结构，当前正在为客户研发可折叠屏手机的转轴组件。此外建议关

注布局折叠屏手机液态金属结构件的宜安科技。 

风险提示 

 智能手机销量不达预期；智能手机创新进度不达预期。 
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1 全面屏大趋势提升金属结构件需求 

OPPO 和 vivo 两大国内品牌分别于 18 月 6 月份发布旗舰机型 OPPO Find X 和 vivo NEX，为尽可

能提高屏占比的同时实现更高效的功能，两款机型分别采用创新的隐藏式前置摄像头技术，其中

vivo NEX 采用升降式隐藏前置摄像头，而 OPPO Find X 的双轨潜望结构更是令人惊艳。这两款机

型偏小众，出货量较低，今年 Oppo、Vivo 和三星有望将升降式和滑动式结构推广至更多机型。 

创新的移动式摄像头设计也对内部精密金属件的加工提出了更高的工艺技术要求，未来金属件行业

有望伴随智能手机创新而保持持续增长。 

 

图 1：OPPO和 vivo旗舰机型惊艳发布 

型号 发布时间 外观创新 功能创新 图片 

OPPO 

Find X 
2018/6/20 

双轨潜望结构、正反 3D 玻璃、

曲面全景屏、四曲面机身、屏占

比达 93.8% 

人 脸 识 别 、

Super VOOC

闪充 

 

vivo 

NEX 
2018/6/12 

无边界零界全面屏、屏占比达

91.21%、升降式隐藏前置摄像

头、背面 3D 玻璃、光线下呈现

不同色彩变化、Type-C 接口 

屏下指纹识别、

AI 功能、屏幕

发声、AI 逆光

拍照、AI 识图、

AI 人像构图  
 

数据来源：中关村在线、东方证券研究所 

 

1.1 早年机型已出现滑轨式设计 

在智能手机发展历程中，早年多款机型已出现滑轨式设计。其中诺基亚 N95 采用了独特的双向滑

盖设计，可轻松实现多媒体模式和商务模式的自由转换，具备强大的扩展功能。机身顶部配置了滑

盖键盘，可通过触摸感应的形式来实现多媒体功能的操作。早年滑盖手机深受众多用户的喜爱，即

便在 2009 年经济危机的影响下，全球手机出货量下降，而滑盖手机出货量却逆势增长，由 2008

年的 2.2 亿部增长至 2009 年的 2.5 亿部。同时滑盖手机渗透率逐年提升，由 2007 年的 18%增长

至 2009 年的 21%。 

 

图 2：诺基亚 N95滑轨式设计引人瞩目  图 3：早年滑盖智能手机占比持续提高（亿部） 
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数据来源：百度、东方证券研究所  数据来源：长盈精密招股书、东方证券研究所 

 

 

图 4：早年涌现多款代表性的滑轨手机 

 

数据来源：网易手机、东方证券研究所 

 

滑盖机分为滑盖部分与主机部分，由直板机演变而来，由两个直板机叠连在一起。滑轨作为滑盖手

机最核心的金属结构件，可实现手机屏幕和键盘之间相对滑动，能够有效地同时增加手机显示屏幕

面积和物理键盘操作面积。手机滑轨可分为两种，一种是滑盖和主机部分带有滑道，两个壳体通过

轨道相配合，壳体间加入预压的弹簧片以提升滑动手感；另一种是采用标准的滑轨模块，将滑轨与

滑道分别固定于滑盖与主机部分的两个壳体上，两部分之间的运动完全通过滑轨模块完成。 

 

图 5：早年手机滑轨的类型 
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数据来源：百度、东方证券研究所 

 

手机产品使用频率高，滑轨的使用寿命需达到滑动 10 万次以上，因此需不断提升金属件精密度及

加工工艺，以达到结构稳定、平面度易控制、滑动顺畅、寿命更高的效果。为保证手机滑轨的滑动

性，早年行业内将手机滑轨的平面度提高至 0.1mm 以下，配合间隙 0.04mm 以下，对金属配件精

度的要求很高。手机滑轨研发设计涉及机械工程、力学、结构工程、塑胶工程、材料学、手机 ID

设计等众多专业领域；产品生产制程复杂，涉及到精密弹簧模组开发制作、精密五金模具设计制作、

精密射出成型、激光焊接、一体化攻牙、铆接等几十道工序。 

 

图 6：手机滑轨制造工艺流程 

 

数据来源：长盈精密招股书、东方证券研究所 

 

早年滑盖手机渗透率的稳步提升，为手机滑轨市场带来持续成长的空间。全球手机滑轨市场规模由

2007 年的 68 亿元增长至 2009 年的 101 亿元；中国手机滑轨市场规模由 2007 年的 33 亿元增长

至 2009 年的 50 亿元。 
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图 7：手机滑轨组件  图 8：早年滑盖手机推动滑轨市场规模稳步增长（亿元） 

 

 

 

数据来源：长盈精密招股书、东方证券研究所  数据来源：长盈精密招股书、东方证券研究所 

 

随着滑盖手机风靡一时，金属滑轨加工工艺也逐渐成熟，滑轨金属件价格呈现稳步下降趋势。而后，

以 iPhone 为代表的搭载触摸屏的智能手机面世，智能手机迅速成为市场主流，滑盖手机的热度渐

渐退却，在此过程中滑轨不再成为金属结构件发展的主要推动力。 

 

1.2 全面屏拉动金属件工艺升级 

1.2.1 金属件主导全面屏趋势下手机内部结构方案创新 

近年来智能手机外观与功能创新不断，全面屏手机的面世使提升屏占比成为各大旗舰机型共同追求

的目标，而内部零部件的小型化、集成化以及创新型设计对金属结构件的定制化工艺提出了更高要

求。精密金属结构件是手机轻薄化和大屏幕之间矛盾的最优解决方案，传统塑料结构件的拉力强度

不符合大屏幕机身发展的要求，而碳纤维在拉力强度和体积比重等指标上优于金属材料，但在性价

比、散热性和加工难度远不如金属材料。因此，在全面屏趋势的推动下，智能手机对精密金属件的

需求持续上升。 

 

图 9：金属结构件是手机轻薄化和大屏幕之间矛盾的最优解决方案 

性能 ABS 塑料 镁铝合金 不锈钢 聚碳酸酯 

强度 较低 强度好、刚性强 高 抗冲击强度高 

外观加工 可塑性强 可加工造型丰富 加工难度高 需电镀处理 

敏感 较差 较好 好 取决于工艺 

重量 较重 较轻 重 较重 
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散热性 较差 较好 好 一般 

射频信号 无影响 可解决 可解决 无影响 

防电磁波 不良 好 好 不良 

回收性 难 可回收 可回收 难 

数据来源：新材料在线、东方证券研究所 

 

其中，由 OPPO Find X 和 vivo NEX 为代表的隐藏式前置摄像头方案为屏占比的进一步提升提供

了可行方案。vivo NEX 采用“零界全面屏”的设计，上方和左右两侧边框都得到大幅度压缩，屏

占比高达 91.2%。为提高屏占比，vivo NEX 将光敏传感器做到屏幕下方，并通过屏幕震动代替听

筒传播声音；同时加入了“升降式前置摄像头”设计，使全面屏设计更加极致。OPPO Find X 凭借

93.8%的屏占比, 成为当前屏占比最高的全面屏手机，其率先采用的顶部“双轨潜望”结构与底部

COP 封装技术，成功消灭了“刘海”和“下巴”，将正面指纹、前置相机等元器件全部集成起来，

实现了超高屏占比的视觉效果。OPPO Find X 和 vivo NEX 面世以来受到市场广泛关注，也使金属

滑轨有望再次成为智能手机金属结构件的增长动力。 

 

图 10：全面屏手机屏占比逐步提升 

 

数据来源：搜狐科技、中关村在线、东方证券研究所 

 

从内部构造来看，vivo NEX 的前置升降摄像头结构占用了很大一部分空间，由众多零组件构成。

其中，完成整个机动的是螺旋步进电机，用来传动前置摄像头的升降；弹簧作为缓冲装置，由中轴

螺丝固定，介于传动机构与前摄模组之间，可有效防止外力按压导致的传动机构损坏；圆盘限位桩

用于控制摄像头的前后滑动; 靠近边框的金属限位框则是为了防止摄像头的左右晃动，并起到密封
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的作用。 多种精密金属结构件的组合，使 vivo NEX的前置隐藏摄像头可达到滑动顺畅且稳定性高、

寿命长的效果。 

 

图 11：vivo NEX隐藏摄像头结构占据了较大空间  图 12：vivo NEX升降前置摄像头内部零组件拆分 

 

 

 

数据来源： 中关村在线、东方证券研究所  数据来源：中关村在线、东方证券研究所 

 

OPPO Find X 的“双轨潜望结构”开启了智能手机形态的新时代。从内部构造来看，螺旋步进电

机是双轨潜望结构实现升降的核心机械元件，通过旋转螺旋杆实现滑块的位移。螺旋步进电机与双

轨潜望结构间置有“缓冲片”，材质为“金属+硬塑”，能够起到一定的缓冲作用。潜望结构内部

设有金属轨道，其内部有缓冲层，可减少轨道接触面的摩擦，以保证滑移过程的顺畅。同时，双轨

潜望结构将前后摄像头、红外传感器、红外补光灯等多个元器件隐藏在了手机内部。 

 

图 13：双轨潜望结构内置金属轨道结构件  图 14：OPPO Find X双轨潜望结构内部元件构成 

 

 

 

数据来源：中关村在线、东方证券研究所  数据来源：中关村在线、东方证券研究所 
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智能手机产品日新月异的设计理念，对结构件制造服务商的生产工艺、数控及精密技术运用提出了

更高的要求。从手机升降摄像头的滑轨来看，内部采用全金属结构，以保证轨道强度，而金属件精

密度的提升可有效的提高滑轨运作过程的的顺滑性、稳定性和耐用性。 

相比较目前的升降摄像头滑轨结构和早年的滑盖手机滑轨结构来看，早年滑盖机是通过机械化来实

现滑动，而目前的升降摄像头是通过自动化实现的。步进电机作为目前手机升降摄像头结构的动力

源，本身就有一个导向轴，可以起到很好的导向作用，配合两边的校正滑轨，能够很好的防止滑动

部分在 X-Y 平面及 Z 方向的串动；同时在复位时有复位点，和电机的预紧力能够有效防止松动，

使机器结构紧密结合，这在早年滑盖机上是无法实现的。从工艺角度可见，OPPO Find X 滑轨采

用冲压钢片、中框上注塑等工艺，还要在内部留下导轨空间，这就对精密金属件加工工艺提出了更

高的要求，从而推动了单机价值的提升。 

 

图 15：OPPO Find X双轨潜望结构与滑盖机滑轨结构对比 

  

OPPO Find X 

双轨潜望结构 
滑盖手机滑轨结构 

动力源 螺旋步进电机 弹簧 

导向机构 
马达轴以两边的滑轨、滑

动部分的导轨槽 
导轨部分 

滑动部分与主板 

连接方式 
FPC+同轴电缆 通过一个大 FPC板和主板连接 

滑轨金属件 

精密程度 
很高 较高 

金属件加工工艺 精密冲压、中框注塑 精密射出成型 

 

数据来源：中关村在线、东方证券研究所 

 

1.2.2 高精度需求催生先进的精密金属件加工工艺 

手机精密金属结构件对产品轻便度、散热性能、色泽度、色差、电磁屏蔽性能、生产精度等要求高，

随着科学技术和信息化产业的快速发展，精密金属制造工艺也越发先进。 

 

图 16：当下最领先的金属件加工工艺 
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技术工艺 工艺优势 应用领域 应用于手机的部位 

金属粉末注射

成型技术

（MIM） 

产品应用广泛；原材料利用率高、生产自动

化程度高，适合大批量生产；可直接形成形

状复杂的小型零件；零件尺寸精度高；产品

相对密度高，性能优异 

电子设备内部各类转轴、卡

托、支架等小型金属结构件 

金属卡托、铰链、镜

头装饰圈、按键、手

机支架等 

纳米注塑技术

（NMT） 

不需在金属壳上打孔，只通过金属嵌件成型

就在金属壳体上形成复杂的树脂凸台；帮助

减少金属框体的机械加工工序，降低成本 

电子设备金属中框、外壳及

各类金属外观件 
金属后壳、金属中框 

精密冲压技术 
材料利用率高，节省成本，打磨后直接阳极

氧化，量产爬坡快；精度高，稳定性强 

尺寸范围大、精度要求高、

形状复杂的电子零部件 

手机中框、后盖以及

其他结构简单的零

件 

CNC数控加工 
加工效率高、加工精度高、劳动强度低、适

应能力强、加工环境好 

电子设备、医疗器械等复杂

形状的金属结构件 
手机中框、后盖制造 

 

数据来源：新材料在线、艾邦高分子、东方证券研究所 

 

金属粉末注射成型简称 MIM，是一种将金属粉末与粘接剂（塑料）的增塑共混，然后注塑成型、

脱脂、烧结的工艺。MIM 技术成本低、生产时间短，具备高度量产、高形状自由度与高材料自由

度等特性，能够大量生产精密、小型的金属制品。目前主要应用在手机、笔记本电脑和可穿戴设备

上，包括设备内部各类转轴、金属卡托、镜头装饰圈、支架等。 

 

图 17：MIM金属粉末注射成型技术工艺 

               

数据来源：新材料在线、东方证券研究所 

 

智能手机持续创新，可穿戴设备等新型智能硬件产品加速发展，此类产品核心零部件也将日益趋于

精密化、复杂化、集成化，因此 MIM 工艺的应用有望加速渗透，市场空间持续打开。据中国钢结
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构协会粉末冶金分会的数据预测，2018 年全球 MIM 制造零部件在智能手机和可穿戴设备领域的市

场规模将分别达到 60 亿元和 28 亿元，2015-2018 年复合增长率分别达到 8%和 41%，呈现快速

增长的趋势。 

 

图 18：消费电子产业增长推动 MIM 产业不断发展（单位：亿元） 

 

数据来源：中国钢结构协会、东方证券研究所 

 

纳米注塑技术简称 NMT，是先将金属表面经过纳米化处理，塑胶直接注射成型在金属表面，实现

塑胶和金属一体化的技术。该技术可有效减少工时工序和成本、减轻产品重量且可兼顾外观质感，

目前被广泛应用于智能手机的金属中框和金属外壳中和其他消费电子产品的金属外观件中。目前主

要采用 NMT 制程工艺的包括三星、OPPO、vivo、华为、小米、联想、HTC 等国内外知名厂商，

未来随着金属中框+玻璃/陶瓷机壳有望成为智能手机标配，有望推动 NMT工艺产业稳步发展。 

 

图 19：NMT技术处理流程  图 20：NMT 工艺技术优点 

 

 

 

数据来源：新材料在线、东方证券研究所  数据来源：新材料在线、东方证券研究所 
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CNC 加工能够逻辑地处理具有控制编码或其他符号指令规定的程序，通过计算机译码，使机床将

原始的金属板材通过长时间精密加工，打造成理想的形状。利用数控加工可以实现普通机床不能完

成的复杂曲面零件加工，且加工的精度和稳定性都能够得到很大的保证。相比传统加工工艺，数控

加工有着加工效率高、加工精度高、操作者劳动强度低、适应能力强等特点。 

 

图 21：CNC加工手机金属外壳  图 22：CNC工作原理 

 

 

 

数据来源：艾邦高分子、东方证券研究所  数据来源：CNC 数控交流、东方证券研究所 

 

精密金属冲压成型通过借助冲压设备的动力，使金属板料在模具里直接受到变形力并进行变形，从

而获得一定形状、尺寸和性能的产品零件的生产技术。与传统冲压方式相比，精密冲压成型技术的

优点在于材料利用率高，提高生产效率并节省成本，打磨后直接阳极氧化，量产爬坡快；同时加工

精度更高，稳定性强，加工尺寸的范围较大，适用于形状较复杂的电子零件。 

 

图 23：精密金属冲压件  图 24：精密冲压工艺原理 

 

 

 

数据来源：艾邦高分子、东方证券研究所  数据来源：中国铝业协会、东方证券研究所 
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预计 2018 年智能手机金属结构件需求量可达 8.7 亿套，同比增长 20%。智能手机持续创新催生

如摄像头滑轨等一系列新需求，有望拉动智能手机金属结构件需求量的进一步提升，进而推动智能

手机金属结构件市场规模持续增长。 

 

图 25：全球手机金属结构件市场需求持续增长（单位：百万套） 

 

数据来源：中国产业信息网、东方证券研究所 

 

 

2 折叠屏进一步拉动金属结构件需求 

2.1 可折叠手机有望实现快速渗透 

未来智能手机创新仍继，外观可能存在多样化方向。在屏占比的增长趋向极致后，有望通过折叠屏

的角度去实现人们对更大屏幕面积的需求。目前，苹果、三星、微软、LG 以及中国品牌华为、小

米、OPPO 等厂商都在积极布局研发折叠屏手机。三星折叠屏手机预计通过铰链实现折叠，展开

时为 7.3 寸平板、折叠时变为 4.5 寸手机；LG 电子也正式步入折叠手机的竞争当中，为实现全面

屏，预计会将摄像头隐藏于折叠位置。 

 

图 26：三星折叠屏手机专利设计  图 27：LG折叠屏手机专利设计 
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数据来源：LETSGO DIGITAL、东方证券研究所  数据来源：LETSGO DIGITAL、东方证券研究所 

 

华为在 18 年 3 月公布了专利，描述了配备柔性显示屏的可折叠装置的铰链结构的设计。华为折叠

屏手机配备中尺寸柔性显示屏，通过交替使用柔性和硬性部件制程的折叠铰链，使产品可接受频繁

的折叠，展开后为平板电脑尺寸。今年 2 月底，三星、华为、小米等国内外领先的安卓品牌均将

发布搭载折叠屏的旗舰手机。我们认为，2019 年有望成为折叠屏手机元年，引领智能手机显示屏

创新新方向。 

 

图 28：华为可折叠装置的铰链结构设计专利  图 29：安卓阵营折叠屏手机即将亮相 

 

 

品牌 折叠屏手机发布时间 主要特色 

华为 2 月 24 日 MWC 大会 5G 旗舰机，外翻 

三星 2 月 20日 S10系列发布会 外翻，后置三摄 

小米 预计 2 月底 MWC 大会 双折叠屏 

OPPO 2 月 23 日 MWC 大会 外翻 

 

数据来源：LETSGO DIGITAL、东方证券研究所  数据来源：互联网、东方证券研究所 

 

根据 Strategy Analytics 发布的报告数据显示，预计 2019 年全球可折叠智能手机的出货量为 70 万

部，之后市场有望迅速扩张，预计 2022 年出货量将达到 5010 万部。而相应地可折叠 OLED 显示

屏也有望伴随折叠屏手机的渗透实现快速增长，根据 Ubiresearch 的预测数据显示，2022 年预计

可折叠 OLED 屏出货量达到 5300 万片。 
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图 30：可折叠 OLED屏出货量预计在未来快速提升（百万片）  图 31：可折叠智能手机出货量预计在未来快速增长（百万部） 

 

 

 

数据来源：Ubiresearch、东方证券研究所  数据来源：Strategy Analytics、东方证券研究所 

 

2.2 定制化铰链、转轴有望成为金属结构件发展新助力 

随着折叠屏手机市场的迅速扩张，手机铰链、转轴等金属结构件需配合定制化研发，有望实现设计

和工艺的持续升级。中兴在去年年初发布的双屏折叠手机 AXON M，通过转轴的方式将两块屏幕

组合在一起使用。中兴 Axon M 的转轴拥有恰到好处的阻尼，既不会因为阻力过大导致转轴容易磨

损，又不会因为阻力太小出现松垮。据官方数据，AXON M 的转轴可实现 4 万次折叠，可满足三

年的使用寿命。 一般情况下，折叠屏手机需要在两个屏幕之间留出空隙，以避免在折叠时损坏或

形成折痕，微软设计的一款“限定性铰链”解决了这个问题，当展开和关闭屏幕时，铰链会轻微地

弯曲，将两块屏幕稍微分开，以防止屏幕被损坏。 

 

图 32：中兴 AXON M 折叠屏手机转轴设计  图 33：微软“Determinative Hinge”铰链设计 

 

 

 

数据来源：中关村在线、东方证券研究所  数据来源：CNET、东方证券研究所 

 

随着智能手机的创新升级，铰链、滑轨等金属组件产品在未来的的应用市场有望加速扩张。滑轨、

转轴等金属件工艺成熟度高，但随着智能手机升级和功能创新需要配合更精密的加工工艺升级，在
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智能手机金属件产业链中领先布局并具备滑轨、铰链等成熟加工能力与技术的厂商有望借助技术积

累与领先客户的优势率先抢占新增市场。 

 

图 34：国内外在智能手机金属零部件加工产业链具备成熟制造工艺的主要公司 

  
主要工艺技术布局 主要产品类别 主要应用领域 主要客户 

安费诺 
成型技术、冲压技术、

CNC、压铸技术等 

SIM 卡连接器、USB连接、

HDMI 连接、RF转换等 

智能手机、电脑、可穿戴设

备等消费电子领域，同时应

用于军工、航空航天领域 

 

莱尔德 

精密金属冲压技术、

计算机模拟技术，通

过几何参数进行有限

元分析(FEA) 

精密金属连接件、手机金

属零部件、定制屏蔽件、

精密金属冲压件等、集成

装配和包装自动化 

广泛应用于移动终端、IoT、

汽车电子、通信设备、电源

模块等领域 

 

新日兴 
MIM 金属注射成形技

术、精密冲压技术等 

枢纽类产品、弹制品、冲

压金属件 

PC转轴、智能手机转轴等消

费电子领域，同时应用于安

防设备、军事和医疗器械中 

三星、华硕、LG苹果

等众多家 ODM/OEM

厂商 

长盈精密 

冲压、锻压、压铸、

CNC、金属表面处理、

PVD、模内注塑和相

关表面处理工艺 

金属外观件、超精密连接

器、电磁屏蔽件、LED支架

等 

智能终端、可穿戴设备、智

能家居、新能源汽车、医疗

产品等领域 

OPPO、VIVO、华为等 

精研科技 MIM 技术 

手机卡托、摄像头装饰圈、

按键、穿戴设备表壳、表

扣、笔记本散热风扇等 

智能手机、可穿戴设备等消

费电子领域 

三星、苹果、OPPO、

华为、小米、特斯拉等 

劲胜智能 
CNC技术、MIM技术

及表面处理工艺技术 

金属、粉末冶金、塑胶、

玻璃等精密结构件 

智能手机、平板电脑、智能

穿戴设备、虚拟现实 VR等消

费电子领域 

三星、华为、OPPO 等

国内外知名企业 

科森科技 

以CNC数控加工技术

为核心的精密冲压、

精密切削技术 

手机及平板电脑精密结构

件、笔记本电脑结构件 

消费电子、医疗器械、光伏

产品 

苹果公司、索尼等国际

知名企业 

 

数据来源：公司公告、公司官网、东方证券研究所 

 

 

3 投资建议 

受产能过剩影响，CNC 金属结构件行业在过去几个季度处于洗牌阶段，不少小型公司产能已有出

清。 
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建议关注 A 股 CNC 金属结构件龙头长盈精密(300115，未评级)：供应各大主要客户的升降式和

滑动式结构，当前正在为客户研发可折叠屏手机的转轴组件。 

此外建议关注布局折叠屏手机液态金属结构件的宜安科技(300328，未评级)。 

 

 

4 风险提示 

智能手机销量不达预期：金属件供应链公司业绩主要受到智能手机销量影响，存在销量不达预期的

风险。 

智能手机创新进度不达预期：全面屏、可折叠等智能手机创新方向存在发展进度不达预期的风险，

将影响金属结构件市场规模的扩张。 
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