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概览摘要

由于具备良好的导电性、柔韧性、机械加工性能、成熟的加工技术、低廉的加工成本，铜箔是锂电池负极材料载体和集流体的首
选，起传导、汇集锂电池电流以产生最大输出电流的作用，占锂电池材料成本的5-8%，占锂电池质量的10-15%，是锂电池的重要
组成部分。受益于中国新能源汽车行业的快速发展，2015-2019年，中国锂电池铜箔行业市场规模（按销售额统计）由26.3亿元增
长至100.4亿元，年复合增长率为39.8%。在动力类锂电池需求保持高速增长和消费类锂电池需求回暖的背景下，锂电池铜箔需求将
不断增加，预计2024年市场规模将达到286.5亿元。

 铜是锂电池铜箔的最主要原材料

铜是锂电池铜箔的最主要原材料，占原材料成本约95%，占生产总成本约75%。锂电池铜箔的定价由铜价和加工企业加工费决定。铜价变
化直接影响锂电池铜箔价格走势。铜属于大宗商品，供应商众多。铜广泛应用于电力、电子、汽车、家电、房地产等领域。其中，电力
是铜消费量最大的领域，占中国铜消费总量的40%以上，电力行业基础设施投资规模对铜价带来重要影响。

 锂电池铜箔轻薄化需求扩大

锂电池铜箔轻薄化有助于提升电池能量密度。锂电池能量密度的计算方法之一为：质量比能量密度=电容容量/电池质量。采用更加轻薄
的铜箔材料可在保持电池容量不变的同时降低电池总体质量，从而提升质量比能量密度。对于新能源汽车而言，动力电池能量密度是影
响汽车续航里程的关键因素。在新能源汽车续航里程需求不断增加的背景下，采用更加轻薄的铜箔材料将成为动力电池提升能量密度的
重要途径。

 中国锂电池铜箔行业产能集中度较高

中国锂电池铜箔市场参与者众多，包括中国大陆企业、港台企业以及日韩等地区企业。其中，中国大陆企业占据中国锂电池铜箔市场主
导地位，诺德股份、灵宝华鑫等行业头部企业产能庞大，可对锂电池铜箔市场供需造成重要影响。

企业推荐：

九江德福、铜博科技、华创新材
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名词解释（1/2）

 锂离子电池：一种二次电池（蓄电池），主要依靠锂离子在正极和负极之间移动来实现充电和放电。本报告提及的锂电池均指代锂离子电池。

 电解铜箔：以铜料为主要原料，采用电解法生产的金属铜箔 。

 锂电池铜箔：电解铜箔 一种。锂电池铜箔是锂电池负极材料集流体的主要材料，其作用是将电池活性物质产生的电流汇集起来，以便形成较大的电流输出。

 压延：通过辊筒将材料挤压和延展，制成具有一定厚度、宽度与表面光洁的薄片状制品。

 电沉积：金属或合金从其化合物水溶液、非水溶液或熔盐中电化学沉积的过程。

 集流体：汇集电流的结构或零件，在锂离子电池上主要指金属箔，如铜箔、铝箔。

 动力类锂电池：应用于电动工具、电动自行车和电动汽车等领域的锂离子电池。

 3C：计算机（Computer）、通讯（Communication）和消费电子产品（Consumer Electronics）三类电子产品的简称。

 消费电子：手机、电脑等消费者日常生活使用的电子产品。

 消费类锂电池：应用于消费电子产品的锂离子电池。

 储能类锂电池：应用于太阳能发电、风力发电、通信基站、电网电站等领域储能发电的锂离子电池。

 循环寿命：电池容量降到某一规定值之前，能反复充放电的次数。

 内阻：电池在工作时，电流流过电池内部所受到的阻力。

 能量密度：单位质量或体积的电池所具有的能量，分为质量能量密度（Wh/kg）和体积能量密度（Wh/L）。

 倍率性能：衡量电池充放电能力的一项指标。电池的充放电倍率越高，通常意味着电池功率越大，充放电速度越快。

 硫酸铜电解液：铜料与纯水、硫酸等添加剂经过化学反应后形成的溶液。

 阴极辊：在电解制造铜箔时作为辊筒式阴极，使铜离子电沉积在它的表面而成为电解铜箔。

 印制电路板：电子元器件连接的载体，其主要功能是使各电子零件通过预先设计的电路连接在一起，起信号传输的作用。

 柔性电路板：一种由柔性基材制成的印制电路板。

 覆铜板： 将电子玻纤布或其它增强材料浸以树脂，一面或双面覆以铜箔并经热压而制成的一种板状材料，是印制电路板的基础材料。
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名词解释（2/2）

 GWh：电功的单位，1GWh=1,000,000KWh（千瓦时）。

 4G：第四代移动通信技术（4th-Generation），是集3G与WLAN于一体并能够传输高质量视频图像的技术。

 5G：第五代移动通信技术（5th-Generation），5G通信网络峰值理论传输速度可达每8秒1GB，比4G通信网络的传输速度快数百倍。

 AR：增强现实（Augmented Reality）技术是一种将虚拟信息与真实世界相融合的技术。

 VR：虚拟现实技术（Virtual Reality）囊括计算机、电子信息、仿真技术于一体，其基本实现方式是计算机模拟虚拟环境从而给人以环境沉浸感。
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铜箔的定义、分类及应用

来源： 嘉元科技，华泰证券，东方证券，头豹研究院编辑整理

铜箔是通过电解、压延或溅射等方法加工而成的厚度在200μm以下的极薄铜带或铜
片，在电子电路、锂电池等相关领域应用广泛。

根据加工方法差异，铜箔可分为电解铜箔和压延铜箔。电解铜箔是将铜原料制成硫
酸铜溶液，再利用电解设备将溶液在直流电的作用下，电沉积而成。压延铜箔是通
过物理手段将铜原料反复辊压加工而成。

电解铜箔生产成本和技术门槛较低，应用规模庞大，多用于刚性覆铜板和锂电池相
关领域。压延铜箔生产成本高、技术门槛高，应用规模较小，主要用于柔性覆铜板。
根据中国电子材料行业协会电子铜箔材料分会（CCFA）数据，2019年中国电解铜箔
产能约60万吨，压延铜箔产能仅1万吨。由于产能规模及成本效应，目前锂电池铜箔
均采用电解铜箔。

中国锂电池铜箔行业市场综述——定义
铜箔可分为电解铜箔和压延铜箔，锂电池铜箔均采用电解铜箔。铜箔是锂电池的核心
材料之一，占锂电池成本和质量的比例超过5%

锂电池铜箔在锂电池中的重要性
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由于具备良好的导电性、柔韧性、机械加工性能、成熟的加工技术、低廉的加工成
本，铜箔是锂电池负极材料载体和集流体的首选，起传导、汇集锂电池电流以产生
最大输出电流的作用。

铜箔示意图及其在锂电池中的作用
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锂电池铜箔占锂电池材料成本的5-10%，占锂电池质量的10-15%，是锂电池的重要
组成部分。 铜箔占锂电池成本和质量的比例，2019年
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来源：嘉元科技招股书，东方证券，广发证券，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业市场综述——技术指标

锂电池铜箔技术指标

锂电池铜箔技术指标众多，厚度、抗拉强度等关键技术指标对锂电池的能量密度、寿
命和安全性等方面均造成重要影响

锂电池铜箔的品质对锂电池的能量密度、安全性、寿命等方面产生关键影响，品质的评判在于其是否具备良好的物理和化学指标。其中，厚度、厚
度均匀性、面密度、表面粗糙度、抗拉强度、延伸率和孔隙率等是考察锂电池铜箔物理品质的主要指标。抗氧化性、耐腐蚀性、耐热性等耐受性是
考察锂电池铜箔化学品质的主要指标。

指标类型 铜箔关键技术指标 对铜箔的影响 对锂电池的主要影响 指标要求

物理指标

厚度（μm） 厚薄度 能量密度 厚度越低，能量密度越高

厚度均匀性 涂覆在铜箔上的负极材料的质量波动 容量和性能一致性 厚度均匀性越高，电池容量和一致性越高

面密度（g/m2） 单位表面面积的质量 质量、容量和能量密度 面密度越低，电池越轻，容量和能量密度越高

表面粗糙度（μm） 负极材料在铜箔上的附着力 内阻和循环寿命 表面粗糙度越低，电池内阻越小，寿命越长

抗拉强度（MPa） 断裂、裂缝几率 良品率、容量、内阻和循环寿命等 抗拉强度越高，电池良品率、容量越高，内阻越小，寿命越长

延伸率（%） 断裂、裂缝几率 良品率、容量、内阻和循环寿命等 延伸率越高，电池良品率、容量越高，内阻越小，寿命越长

孔隙率（%） 负极材料在铜箔上的附着力 倍率性能和循环寿命 孔隙率越低，电池倍率性能越好，寿命越长

化学指标 抗氧化性、耐腐蚀性、
耐热性等耐受性 对应氧化膜厚度、耐腐蚀能力、耐热能力 良品率、安全性和循环寿命 耐受性越强，电池良品率、安全性越高，寿命越长

锂电池铜箔关键技术指标

锂电池铜箔技术指标众多，锂电池铜箔下游客户一般需对指标进行综合考虑。例如，目前行业重点关注的指标为厚度。然而，铜箔厚度越低，其发
生断裂的几率越高，影响动力电池安全性，因此低厚度铜箔需同时具备更高的抗拉强度。
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来源：嘉元科技招股书，兴业证券，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业市场综述——制备流程及设备

锂电池铜箔生产流程

电解法为锂电池铜箔主要制备方法，电解法包括溶铜造液、原箔制造、表面处理和分
切检验四个环节。原箔制造是电解制备锂电池铜箔的核心环节

目前，锂电池铜箔多采用电解法制备。电解铜箔利用电化学方法制备而
成，制备方法主要采用辊式连续电解法。该方法生产流程可分为溶铜造
液、原箔制造、表面处理和分切检验四个环节：

（1）溶铜造液：将铜线等铜原料与硫酸、去离子水通过加热混合、循环
过滤并添加明胶等添加剂制备成硫酸铜溶液，为生箔制造提供所需电解
液；

（2）原箔制造：将硫酸铜电解液置于生箔机电解槽中，通直流电，电解
液的铜离子获得电子后沉积于阴极辊辊筒表面，形成铜原箔，再将原箔
酸洗、水洗、干燥、剥离和卷曲，制成卷状原箔，待表面处理；

（3）表面处理：将卷状原箔反复酸洗、水洗、有机防氧化处理，直至产
品表面符合技术指标要求；

（4）分切检验：根据客户对铜箔的品质、幅宽、重量等要求，对铜箔分
切、检验和包装，形成片状或卷状的铜箔最终产品。

电解法制锂电池铜箔的核心环节在于利用生箔机电解制备原箔。铜箔电
解过程中，硫酸铜电解液在直流电和水分子的极性作用下发生电离，即
CuSO4化合建断裂并被分离为Cu2+和SO4

2-。Cu2+向生箔机的阴极辊移动
被还原成铜，并最终沉积于阴极辊形成铜箔。SO42-向生箔机的阳极槽移
动并被氧化，析出氧气和硫酸。

阴极辊、阳极槽的结构和阴极辊导电结构及性能直接影响铜箔厚度和抗
拉强度等指标、良品率及制备效率，是衡量生箔机好坏的关键。
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近五年，中国新能源汽车行业发展迅速，新能源汽车年销量由2015年的33.1万辆增加至2019年的120.6万辆，动力类锂电池需求量由不足20GWh快速
增加至70GWh以上。作为锂电池的关键材料，锂电池铜箔需求随之上升，2015-2019年，中国锂电池铜箔行业市场规模（按销售额统计）由26.3亿
元增长至100.4亿元，年复合增长率为39.8%。

来源：头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业市场综述——市场规模
新能源汽车行业的快速发展已成为中国锂电池铜箔市场需求增长的主要推动力。消费
电子市场进入发展新时期，锂电池铜箔行业迎来潜在发展机遇

中国锂电池铜箔行业市场规模（按销售额统计），2015-2024年预测

根据中国政府对新能源汽车行业发展的规划，当
前中国新能源汽车市场渗透率仍然有待提高，动
力类锂电池需求仍将维持较高增长率增长。此外，
随着5G智能手机、新型消费电子等产品需求的上
升，消费类锂电池市场将有所回暖，为锂电池铜
箔行业提供发展活力。

预计2019-2024年，中国锂电池铜箔行业市场规模
年复合增长率将维持在23.3%，到2023年增长至
286.5亿元。

中国锂电池铜箔行业市场规模 CAGR

2015-2019年 39.8%

2019-2024年预测 23.3%

近五年，传统消费电子渗透率趋于饱和，消费类
锂电池需求增长疲软，难以拉动锂电池铜箔市场
快速增长。储能类锂电池市场尚处于发展初期，
对铜箔的需求量偏少。而在新能源汽车市场的蓬
勃发展下，动力类锂电池需求量快速放大。在这
一时期，锂电池铜箔行业的发展主要得益于新能
源汽车市场的增长。

动力类锂电池需求拉动市场增长

锂电池铜箔行业发展前景明朗
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中国锂电池铜箔行业产业链分为三个环节。产业链上游参与者主要为铜箔原料和生产设备供应企业；产业链中游参与者为锂电池铜箔加工企业；产
业链下游参与者为各类锂电池生产企业。

中国锂电池铜箔行业产业链

铜箔加工企业

下游中游上游

原材料供应企业

来源：企业官网，嘉元科技招股书，兴业证券，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业产业链分析
锂电池铜箔产业链主要由上游原材料和设备供应企业、中游锂电池铜箔加工企业与下
游锂电池生产企业组成

铜箔加工市场集中度较高
行业头部四家企业占中国锂电池铜箔市场产量的50%以上

锂电池生产企业

设备折旧费用占单位生产成本约10%

设备供应企业

铜原料：铜线 辅助材料：明胶等

溶铜设备：溶液罐、搅拌机、造液设备、过滤器等

生箔设备：生箔机（阴极辊、阳极槽等）

表面处理设备：溶液罐、过滤器、换热器等

分切检验设备：研磨机、分切机、测厚仪、光度计、
粗糙度仪等

原材料占生产成本约80%

铜箔应用于动力类锂电池、3C消费类锂电池
和储能类锂电池



14©2020 LeadLeo www.leadleo.com

中国锂电池铜箔行业产业链的上游参与主体是原材料和设备供应企业。其中，铜是主要原料，占铜箔生产成本约75%。铜属于大宗商品，中国供应商众多。生箔机是核心设
备，阴极辊等设备技术壁垒高，中国对该类设备的进口依赖度较高。

铜是锂电池铜箔的最主要原材料

来源：Bloomberg，Wind，申万宏源，AKAHOSHI官网，嘉元科技，头豹研究院
编辑整理

中国锂电池铜箔行业产业链分析——产业链上游
铜是锂电池铜箔的主要原料，铜价变化直接影响锂电池铜箔价格走势。生箔机是锂电
池铜箔的核心设备，对产品性能造成关键影响

铜是锂电池铜箔的最主要原材料，占原材料成本约95%，占生产总成本约75%。锂电
池铜箔的定价由铜价和铜箔加工费决定。铜价变化直接影响锂电池铜箔价格走势。

铜属于大宗商品，供应商众多。铜广泛应用于电力、电子、汽车、家电、房地产等领
域。其中，电力是铜消费量最大的领域，占中国铜消费总量的40%以上，电力行业基
础设施投资规模对铜价带来重要影响。

生箔机是锂电池铜箔的核心设备

中国光亮铜线价格（浙江），2017.12-2019.12中国铜需求量分布，2019年
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中国锂电池铜箔行业内多数企业采购的铜原料为废电缆剥离胶皮后的光亮铜线。近三
年，在电力电网行业投资规模的缩小下，中国光亮铜线市场价格总体呈下滑趋势，驱
动锂电铜箔市场平均价格降低。未来随着中国电力电网行业投资回暖及5G、特高压
等新基建对铜材料需求的上升，铜需求量将增加，中国铜价预计将有所回升，推动锂
电池铜箔价格上行。

锂电池铜箔生产所需的设备众多，包括溶液制备、电解制箔、表面处理以及检验测试
等设备。其中，与锂电池铜箔性能直接相关的核心设备是电解制箔设备，即生箔机。
生箔机由阴极辊、阳极槽、电解液供液装置、铜箔收卷装置、铜箔抛光装置及电器控
制系统等组成。其中，阴极辊和阳极槽的设计是生箔机技术的关键。高性能铜箔对阴
极辊和阳极槽的材质、设备加工精度均提出较高要求。

以阴极辊为例，锂电池铜箔企业制备高性能铜箔需依赖进口阴极辊，全球70%以上的
阴极辊均由日本企业新日铁提供，价格昂贵，一台阴极辊价格达200万元，而每支阴
极辊对应平均200吨铜箔年产能。根据嘉元科技企业公告，5,000吨年产能高性能铜箔
的设备投入约2.9亿元，阴极辊设备投入占设备总投入的15-20%。此外，企业向新日
铁采购阴极辊需排期1年以上，设备定制和调试长，高性能锂电池铜箔扩产周期约18-
24个月。因此，对于中游锂电池铜箔企业而言，若短期内锂电池铜箔下游需求快速增
长，因缺乏设备引起的产能不足将导致铜箔供不应求，驱动铜箔价格上升。

生箔机关键设备—阴极辊

平均价格 对应
平均年产能

占设备投
入总比例

供货周期

200万元/台 200吨 15-20% ＞12个月
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来源：嘉元科技招股书，高工锂电，上海证券，国信证券，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业产业链分析——产业链下游
锂电池铜箔下游消费需求主要来源于动力类锂电池和3C消费类锂电池，下游行业集中
度高，中下游企业已形成较为稳定的合作关系
中国锂电池铜箔行业产业链下游的参与者为锂电池生产企业，如宁德时代、国轩高科、中航锂电、宁德新能源、天津力神等。锂电池可分为动力类
锂电池、3C消费类锂电池和储能类锂电池。伴随中国新能源汽车市场的蓬勃发展，动力类锂电池在锂电池铜箔下游消费市场的比重不断增加，成为
中游锂电池铜箔市场最主要的增长点。

中国各类锂电池产量分布，2017-2019年预测
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自2015年以来，在中国新能源汽车行业的迅速发展下，新
能源汽车动力电池对锂电池的需求增长显著。锂电池市场
需求增量从由3C消费电子市场主导转变为由新能源汽车市
场主导。储能类锂电池领域尚处初步发展阶段，虽然其需
求量保持20%以上年复合增速增长，但其体量规模仍然远
低于动力类和3C消费类锂电池。

动力类锂电池市场占比不断攀升

3C消费电子是锂电池的传统领域。3C消费类
锂电池市场竞争较为稳定，ATL、LG、三星等
全球市场头部企业占据主导地位。2018年全
球3C消费类锂电池市场CR3超过50%。目前，
全球3C消费电子市场需求增长疲软。未来随
着可穿戴等新型消费电子市场需求的快速增加，
3C消费类锂电池市场增速有望回升，产业链
铜箔供应商将迎来增量订单。

3C消费类锂电池 全球3C消费类锂电池市场竞争格局，2018年

得益于中国新能源汽车政策红利，中国动力类
锂电池行业快速发展，市场集中度已达到较高
水平。头部企业通过深度绑定新能源汽车整车
厂客户，占据了市场主导地位。2019年，中
国动力类锂电池市场CR5超过70%，其中宁德
时代和比亚迪合计占据市场出货量60%以上。
对于产业链中游锂电池铜箔企业而言，客户集
中度将随着下游行业集中度上升而上升，产业
链中游与下游的合作将更加紧密。

动力类锂电池
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中国动力类锂电池市场竞争格局，2019年
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来源：CAEV，中汽协，高工锂电，CCFA，《新能源汽车推动的锂电铜箔成长周期》，
头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业驱动因素——动力类锂电池市场保持增长动力

在中国新能源汽车行业政策补贴的刺激下，近五年新能源汽车动力类锂电池的产量显著增长，为产业链上游锂电池铜箔行业带来丰厚的发展红利。
在政策引导下，中国新能源汽车市场渗透率将稳步提升，进一步拉动锂电池铜箔需求。

新能源汽车市场渗透率持续上升，动力类锂电池的需求已成为拉动锂电池铜箔市场增
长的主要因素
新能源汽车市场保持高速增长，锂电池铜箔行业持续受益

8.4 37.9 
51.7 

79.4 

127.0

4.4 

16.9 

30.8 
44.5 

70.6 

0

20

40

60

80

100

0

50

100

150

200

2014 2015 2016 2017 2018

万辆

新能源汽车产量 动力类锂电池产量

GWh
中国新能源汽车/动力类锂电池产量，2014-2018年

0.4 1.7

3.2

4.9
7.0

12.9%

37.9%

51.1%
61.8%

62.8%

0%

20%

40%

60%

80%

100%

0

2

4

6

8

10

2014 2015 2016 2017 2018

万吨

动力类锂电池铜箔产量 占锂电池铜箔总产量比例

中国动力类锂电池铜箔产量及其占锂电池铜箔总产量的比例，2014-2018年

2014-2018年，得益于政策红利，中国新能源汽车产量高速增长，由8.4万辆增加至127.0万辆，年复合增速达97.2%。作为新能源汽车的动力来源，
动力电池产量同步增长，其中动力类锂电池产量增长迅速，由2014年的4.4GWh增长至2018年的70.6GWh，年复合增速达100.1%。动力类锂电池铜箔
的平均产量由2014年的0.4万吨增加至2018年的7.0万吨，占中国锂电池铜箔总产量的比例由12.9%上升至62.8%。在此背景下，新能源汽车市场已成为
锂电池铜箔需求增长的主要驱动力。

2019年12月，中国工信部发布《新能源汽车产业发展规划（2021-2035年）》（征求意见稿），提出到2025年新能源汽车销量占新车销量比例达25%。
然而，2019年新车销量2,576.9万辆，新能源汽车销量占比仅4.7%，离该发展规划目标相距甚远。因此，未来五年中国新能源汽车市场有望维持高速
增长态势，锂电池铜箔行业将持续受益。
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在蓝牙耳机、智能手表、AR/VR等新型消费电子市场热度的升温下，3C
消费类锂电池需求将不断增加，锂电池铜箔行业显著受益。

来源：IDC，Statista，天风证券，CCFA，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业驱动因素——消费类锂电池市场迎来发展新机遇

经过4G手机更换热潮后，全球智能手机出货量由2016年的14.7亿台下降
至2018年的14亿台。2019年6月，中国5G牌照正式发放，5G商业化应用
正式开启，华为、三星等全球品牌手机厂商陆续在全球范围内推出5G手
机。5G有望复制4G时期的发展趋势，为全球带来3至5年的手机更换浪潮，
拉动手机锂电池的需求增量。

随着无线耳机、智能手表、AR/VR等可穿戴设备的日益普及，未来三年全
球可穿戴设备出货量有望维持10%以上的年复合增长率持续增加。在新型
消费电子市场的快速发展下，3C消费类锂电池将获得新的增长空间。

3C消费类锂电池铜箔需求量不断增加

3C消费电子市场进入新一轮发展期，消费类锂电池市场有望改变增长颓势，锂电池铜
箔行业增长空间扩大
3C消费电子市场迎来发展热潮，锂电池市场迎来增长需求
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中国3C消费类锂电池铜箔产量，2014-2018年

CAGR 3C消费类锂电池铜箔产量

2014-2018 11.5%

在5G技术商业化应用下，智能手机市场有望逆转增长颓势，带动手机锂
电池需求量的回升。可穿戴设备等新型消费电子的增长潜力日益显现，
拉动消费类锂电池需求。

2018年以前，相比新能源汽车市场的快速增长，中国3C消费电子市场增
长较为疲软，主要原因为智能手机、手提电脑等传统3C消费电子市场趋
于饱和。随着5G智能手机及各类新型消费电子的规模快速增长，未来五
年中国3C消费电子锂电池需求将随之增加，拉动3C消费类锂电池铜箔
产量扩大。
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全球智能手机/可穿戴设备出货量，2014-2018年

CAGR 智能手机出货量 可穿戴设备出货量

2014-2018 1.9% 56.4%
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目前，中国锂电池铜箔行业的发展主要受下游新能源汽车行业的发展影响。为支持新能源汽车的发展，中国政府提出了新能源汽车的发展规划，助力
新能源汽车全产业链的发展，锂电池铜箔行业深度收益。同时，针对新能源汽车及其动力电池的技术发展现状，中国政府提出了对锂电池铜箔材料的
技术要求，引导和推动锂电池铜箔行业的健康发展。

来源：头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业政策分析
中国政府主要从新能源汽车下游应用推广和铜箔材料技术研发两个层面为锂电池铜箔
行业提供了政策支持

中国锂电池铜箔行业相关政策，2016-2019年

分类 政策名称 颁布日期 颁布主体 主要内容及影响

《新能源汽车产业发展规划（2021-2035年）》
（征求意见稿） 2019-12 工信部

到2025年,新能源汽车销量占当年汽车总销量20%，乘用车新车油耗降至4.0L/100km，新能源乘用
车新车平均电耗降至11.0kWh/100km。到2030年，新能源汽车销量占当年汽车总销量30%

应用层面
相关政策

《乘用车企业平均燃料消耗量与新能源汽车
积分并行管理办法》修正案（征求意见稿） 2019-07 工信部

对传统能源乘用车年度生产量或者进口量达到3万辆以上的企业，从2019年度开始设定积分比例要
求，其中，2019、2020年度的积分比例要求分别为10%、12%，2021、2022和2023年度的积分比例
要求分别为14%、16%、18%。积分比例要求的提高有助于刺激乘用车企业扩大新能源汽车产量

《“十三五”国家战略性新兴产业发展规划》 2016-12 国务院
到2020年，实现新能源汽车年产销200万辆以上，累计产销超过500万辆，整体技术水平保持与国
际同步，形成一批具有国际竞争力的新能源汽车整车和关键零部件企业

《节能与新能源汽车技术路线图》 2016-10 工信部
中国汽车工程学会

到2020年、2025年、2030年，中国新能源汽车年销量占汽车总销量的比例将分别达到7%以上、
15%以上和40%以上

技术层面
相关政策

《重点新材料首批次应用示范指导目录
（2019年版）》 2019-11 工信部

将符合国家行业标准《SJ/T11483-2014锂离子电池用电解铜箔》的极薄铜箔、超薄型高性能电解
铜箔列入国家重点新材料首批次应用示范指导目录中，推动该类铜箔材料的研发和应用推广

《产业结构调整指导目录（2019年本）》 2019-10 发改委
将新能源、半导体照明、电子领域用连续性金属卷材、真空镀膜材料、高性能铜箔材料列为国家
产业结构调整指导目录的鼓励类项目

《汽车产业中长期发展规划》 2017-04
工信部
发改委
科技部

实施动力电池升级工程。充分发挥动力电池创新中心和动力电池产业创新联盟等平台作用，开展
动力电池关键材料、单体电池、电池管理系统等技术联合攻关，加快实现动力电池革命性突破
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中国锂电池铜箔行业发展趋势——锂电池铜箔技术指标持续突破
锂电池铜箔企业不断提升和改良产品制备技术，产品厚度、抗拉强度、粗糙度等技术
指标持续突破

锂电池铜箔产品的关键技术指标包括厚度、厚度均匀性、面密度、表面粗糙度、抗拉
强度和延伸率等。通过不断改善和优化锂电池铜箔制备工艺技术，中国锂电池铜箔产
品技术指标参数获得显著提升。随着企业不断加强高性能铜箔材料的研发力度，锂电
池铜箔产品的先进性将进一步提升。

以行业头部企业为例，嘉元科技通过研发高性能电解铜箔溶铜技术、添加剂技术、阴
极辊研磨技术等，大幅提升铜箔产品技术指标。为进一步推进锂电池铜箔的技术水平，
嘉元科技通过科创板募集所需项目资金，助力高性能铜箔制备技术水平进一步提升。

铜箔产品
技术指标 2005年 2006-2007年 2008年 2018年 2019年

厚度
（μm） 10 9 7 6 4.5

面密度
（g/m2） 95-100 85-90 70-75 53-57

50-55 38-42

抗拉强度
（MPa） ≥300 ≥300 ≥330 ≥330

≥400 ≥300

延伸率
（%） ≥5.0 ≥4.0 ≥4.0 ≥3.5 ≥3.5

粗糙度：
光面 Ra（μm） ≤0.35 ≤0.35 ≤0.3 ≤0.3 ≤0.3

粗糙度：
毛面 Ra（μm） ≤2.5 ≤2.0 ≤2.0 ≤2.0 ≤2.0

嘉元科技主要铜箔产品技术迭代情况，2005-2019年

锂电池铜箔技术指标持续突破 嘉元科技研发项目，2019年

项目名称 研发阶段 项目目标

动力电池用铜箔
翘曲控制技术

生产
中试

提升电解铜箔整平性，助于动力电池生产
效率和良品率的提高

双光4.5μm
极薄铜箔 掌握厚度4.5μm铜箔的量产技术

双光6μm高抗拉
强度极薄铜箔

掌握厚度6μm、抗拉强度≥400MPa的铜箔
的量产技术

双光5μm
极薄铜箔 研发

准备

掌握厚度5μm极薄铜箔制备技术

双光5μm高抗拉
强度极薄铜箔

掌握厚度5μm、抗拉强度≥400MPa的铜箔
的制备技术

为提升电池能量密度，下游动力电池企业对铜箔材料的厚度
要求不断提高。因此，铜箔企业加大低厚度铜箔的研发力度，
满足客户需要。此外，为提高锂电池良品率、容量和寿命，
下游动力电池企业对铜箔抗拉强度提出更高要求。为此，锂
电池铜箔企业不断改进工艺，提升产品抗拉强度。

以近三年累计研发费用占营业收入比重高于行业龙头诺德股
份及其他上市公司竞争对手的嘉元科技为例，其研发计划可
反映行业整体研发动态。例如，嘉元科技在研4.5μm铜箔量
产项目，应对客户对高能量密度电池的需要。通过改良添加
剂、优化阳极板涂覆工艺，嘉元科技着力研制抗拉强度
≥400MPa的铜箔产品。
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中国锂电池铜箔行业发展趋势——锂电池铜箔轻薄化需求扩大

锂电池铜箔轻薄化有助于提升电池能量密度。锂电池能量密度的计算方
法之一为：质量比能量密度=电容容量/电池质量。采用更加轻薄的铜箔
材料可在保持电池容量不变的同时降低电池总体质量，从而提升质量比
能量密度。假设采用8μm厚度铜箔的锂电池能量密度为220Wh/kg，在其
他条件不变的情况下，采用6μm铜箔可将锂电池能量密度提升至224-
231Wh/kg，提升幅度2-5%。采用4μm铜箔可将锂电池能量密度提升至
229-240Wh/kg，提升幅度4-9%。

厚度6μm及以下的锂电池铜箔受新能源汽车动力电池企业青睐，锂电池铜箔向轻薄化
发展的进程加快

对于新能源汽车而言，动力电池能量密度是影响汽车续航里程的关键因
素。在新能源汽车续航里程需求不断增加的背景下，采用更加轻薄的铜
箔材料将成为动力电池提升能量密度的重要途径。

锂电池铜箔轻薄化可提升电池能量密度
在下游动力电池企业提升电池能量密度的需求下，更加轻薄的锂电池铜
箔的需求上升，锂电池铜箔企业扩大8μm以下锂电池铜箔产品产能的动
力加强。以嘉元科技为例，其8μm以下锂电池铜箔的业务收入占比持续
上升，其中6μm锂电池铜箔业务收入占比增长最为显著。

行业头部企业扩大轻薄锂电池铜箔业务占比

采用8/6/4μm铜箔的锂电池能量密度对比
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嘉元科技锂电池铜箔业务收入结构，2016-2019年一季度

此外，诺德股份、灵宝华鑫、铜陵有色等企业亦计划新增6μm锂电池铜
箔产能，扩大轻薄锂电池铜箔业务比重。

企业 6μm锂电池铜箔项目

诺德股份 2.5万吨青海产线技改升级，以生产6μm产品为主，预计2020年5月完成交付

灵宝华鑫 灵宝华鑫三期工程新增2万吨产能，以生产6μm产品为主，预计2023年前交付

部分企业6μm锂电池铜箔产线规划
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中国锂电池铜箔行业企业介绍
传统锂电池铜箔企业具备行业影响力，占据市场主导地位。其中，诺德股份、灵宝华
鑫和嘉元科技处于市场第一梯队

嘉元科技

诺德股份

灵宝华鑫

从事电解铜箔研发、生产和销售的企业，产品广泛应用于锂电池和电子电路领域，于1997年在上海证券交易所
上市，股票代码600110。诺德股份已实现6μm铜箔量产，并研发成功4μm铜箔。2019年，诺德股份产品产能和
产销量位居中国锂电池铜箔市场第一

从事锂电池和电子电路铜箔研发、生产和销售，为松下电工、LG化学、三星SDI、CATL、ATL等锂电池企业以及
生益科技、深南电路等电子电路企业提供稳定的铜箔供应。灵宝华鑫可提供5-70μm高性能电解铜箔。 2019年，
灵宝华鑫产品产销量位居中国锂电池铜箔市场前五

从事4-12μm高性能电解铜箔的科创板上市企业，股票代码688388，是少数具备6μm超薄铜箔量产能力的企业
之一，与CATL、ATL等中国锂电池头部企业保持紧密的合作关系。2019年，嘉元科技产品产销量位居中国锂电
池铜箔市场前五

华创新材

江苏铭丰

专业从事锂电池电解铜箔业务的企业。华创新材锂电池铜箔产品可应用于3C消费类电池、动力类电池和储能类
电池。目前，华创新才已具备6μm锂电池铜箔量产能力

从事电解铜箔研发、生产和销售的企业。产品包括印制电路板用电子电路铜箔和锂电池铜箔，具备6-12μm锂电
池铜箔研制能力

中一科技

铜陵有色

超华科技

集铜矿开采、冶炼、加工、贸易为一体的综合性企业，业务板块丰富，涵盖有色金属、化工、装备制造和工程
建设等，其中有色金属产品主要包括铜带、铜板、铜线等各类铜加工品。2019年，铜陵有色全资子公司铜冠铜
箔产品产销量位居中国锂电池铜箔市场前十

从事电解铜箔研发、生产和销售的高新技术企业，产品应用于电子电路和锂电池领域。可提供12-300μm电子电
路铜箔和6-9μm锂电池铜箔。 2019年，中一科技产品产销量位居中国锂电池铜箔市场前十

从事印制电路板、覆铜板等电子电路铜箔和锂电池铜箔等材料研发、生产和销售的企业，于2009年在深圳证券
交易所上市，股票代码002288。超华科技具备6μm锂电池铜箔量产能力，并已研发出抗拉强度400-700MPa的
锂电池铜箔

成立时间 企业介绍及优势

1989年

2001年

1996年

2007年

1999年

2016年

2013年

部分代表性企业市场地位

Tier 1
产销量领先
技术领先

Tier 2
产销量靠前

产品线
丰富

2001年

中国锂电池铜箔市场主要参与企业

Tier 3
后起之秀

聚焦
细分市场
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中国锂电池铜箔行业竞争情况分析
中国锂电池铜箔行业产能集中度较高，利于全行业资源利用效率的提升。在产能不断
扩张的背景下，企业优化产品结构的动力增强

中国锂电池铜箔市场参与者众多，包括中国大陆企业、港台企业以及日
韩等地区企业。其中，中国大陆企业占据中国锂电池铜箔市场主导地位，
诺德股份、灵宝华鑫等行业头部企业产能庞大，可对锂电池铜箔市场供
需造成重要影响。

中国锂电池铜箔产能分布，2019年

中国锂电池铜箔行业产能集中度较高

18.4%

10.9%

9.6%

8.5%
7.5%

6.8%

5.6%

4.3%

28.4%

诺德股份

九江德福

灵宝华鑫

铜博科技

铜陵有色

嘉元科技

中一科技

超华科技

其他

29.3%
CR2

54.9%
CR5

71.6%
CR8

中国锂电池铜箔市场集中度较高。从产能分布角度而言，行业产能前二
名企业合计产能近7万吨，占中国锂电池铜箔总产能近30%，前五名企业
合计产能超过12万吨，占总产能超过50%，前八名企业产能占总产能的比
例约70%。在锂电池铜箔需求不断增长下，产能集中于头部企业有利于提
升全行业的资源利用效率。

未来五年，新能源汽车和消费电子两大领域的发展将进一步刺激锂电池
市场需求，在需求拉动下，锂电池铜箔需求随之提升。铜箔企业扩张产
能的积极性增强。然而，若未来锂电池铜箔需求增速落后于产能扩张速
度，铜箔市场价格将迎来下行压力。目前行业内多数企业以生产技术门
槛相对低的8μm铜箔为主，而拥有较高毛利的6μm铜箔市场占比较低。
因此，具备技术实力的企业计划通过扩大6μm铜箔业务，优化产品结构，
提高技术壁垒，从而降低同质竞争引起的产品价格下滑风险。

产能持续扩张背景下，企业寻求差异化竞争

部分锂电池铜箔企业扩产计划，2019-2022年

企业 扩产项目 扩张产能（吨）

铜陵有色 新能源动力电池用高性能铜箔技术改造项目 5,000

嘉元科技 高精度电子铜箔项目 5,000

灵宝华鑫 动力锂电池负极专用铜箔项目二期 15000

圣达电气 电气高精超薄铜箔项目 20,000

铜陵有色、嘉元科技、灵宝华鑫等行业头部企业扩充产能项目均针对4-
6μm超薄或极薄锂电池铜箔。该类铜箔的技术难度要求高、成品率偏低、
工艺成本高，但性能优越、毛利率高，且受到下游宁德时代、松下电工
等优质客户青睐。若能顺利完成该类高性能产品项目建设，锂电池铜箔
企业将实现产品结构的优化，加强抵御市场竞争风险的能力。
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公司名称：九江德福科技股份有限公司 成立时间：1985年 公司总部：江西九江

九江德福科技股份有限公司（以下简称“九江德福”）成立于1985年，总部位于中国江西省九江市，是一家专业从事于电解铜箔研发、生产和销
售的高新技术企业。九江德福是中国最早开发并量产锂电池电解铜箔的少数企业之一。截至2019年末，九江德福锂电池铜箔产能位居中国锂
电池铜箔行业前五。

来源：九江德福官网，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业投资企业推荐——九江德福（1/2）

主要产品

九江德福是中国最早开发并量产锂电池电解铜箔的少数企业之一，锂电池铜箔产能位
居中国锂电池铜箔行业前五

产品类型 细分类别 产品外形 产品型号 产品特点 用途

锂电池铜箔

普通双光铜箔 LC6/8/9

厚度：6/8/9μm
抗拉强度：≥300MPa

延伸率：≥3.0%
毛面粗糙度Rz：1.0-3.0μm

新能源汽车动力类锂电池
3C消费电子锂电池

储能锂电池

高抗拉双光铜箔 HS-LCF6/8/9

厚度：6/8/9μm
抗拉强度：≥400MPa

延伸率：≥3.0%
毛面粗糙度Rz：1.0-3.0μm

新能源汽车动力类锂电池
储能锂电池

电子电路铜箔

标准铜箔 STD-12/15/18/35/70

厚度：12/15/18/35/70μm
抗拉强度：≥300MPa

延伸率：≥3.0/3.0/4.0/6.0/10.0%
毛面粗糙度Rz：6.5-18.0μm

印制电路板
柔性电路板

覆铜板

高温高延铜箔 THE-9/12/18/35/70

厚度：9/12/18/35/70μm
抗拉强度：≥300MPa

延伸率：≥3.0/3.0/5.0/10.0/10.0%
毛面粗糙度Rz：5.0-18.0μm

柔性电路板
高密度互联技术板
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锂电池铜箔研发方向

• 具备6μm锂电池铜箔量产能力：九江德福具备较强的技术研发实力，拥有添加剂材料、铜箔生产工艺、设备设计与改造的完整研发团队。在技术研发下，九江德福已成

功开发6μm高抗拉强度锂电池铜箔并实现量产。作为具备高技术门槛的产品，6μm锂电池铜箔的量产将提升九江德福产品利润空间，缓解其市场竞争压力。

• 业务抗风险能力强：作为传统从事电解铜箔研发生产的企业，九江德福已拥有近30年电子电路铜箔研制经验，在电子电路铜箔市场具备较强的竞争力。通过同步推进锂

电池铜箔和电子电路铜箔的产能建设，九江德福可分散业务风险，增强企业生存能力。

投资亮点

中国锂电池铜箔行业投资企业推荐——九江德福（2/2）

九江德福的研发方向包括铜箔制备工艺优化、铜箔添加剂改良、铜箔设备改进和绿色节能：

来源：九江德福官网，头豹研究院编辑整理

1 制备工艺优化

抗拉强度是锂电池铜箔的关键技
术指标之一。提高抗拉强度将提
升锂电池安全性和寿命。九江德
福将抗拉强度450MPa以上的产
品作为研发目标

2 添加剂改良

添加剂可提升锂电池铜箔性能，提
高铜箔生产良品率和质量。九江德
福自主研发针对不同类型铜箔的添
加剂配方，如研发高抗拉强度锂电
池铜箔添加剂的关键单体分子

3 设备改进

通过改造铜箔添加剂补偿设备，
提升铜箔品质。通过改造生箔机
关键部件，提高铜箔良品率。通
过改造表面处理产线，提升铜箔
生产效率

4 绿色节能

九江德福自主研发无铬钝化技术、
高效溶铜技术和在线测铜技术，减
少重金属利用、溶铜能耗和化学测
试试剂的使用，从而为锂电池铜箔
的生产带来绿色节能的优点

九江德福明确的研发方向有利于其提升产品良品率和性能品质并推动生产绿色化、节
能化。6μm锂电池铜箔和电子电路铜箔业务将增强其盈利能力并降低业务风险

高抗拉强度 添加剂配方 设备改造 环保减排
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成立时间：2016年 公司总部：江西抚州

江西铜博科技有限公司（以下简称“铜博科技”）成立于2016年，是一家专注于超薄电解铜箔研发、生产和销售的企业。经过不到五年时间，铜
博科技已建成产能20,000吨的电解铜箔产线，为鹏辉能源、雄韬股份、中航工业、金安国纪等知名客户提供高性能铜箔产品。截至2019年末，
铜博科技锂电池铜箔产能位居中国锂电池铜箔行业前五。

主要产品：铜博科技电解铜箔产品包括锂电池铜箔和电子电路铜箔。锂电池铜箔业务方面，铜博科技可量产并提供5-12μm双光高性能铜箔，用于
各类锂电池领域。电子电路铜箔业务方面，铜博科技可提供12-105μm标准铜箔，用于覆铜板、精细印制电路板领域。2019年，铜博科技成功研制
4.5μm超薄双光锂电池铜箔，预计4.5μm铜箔将成为其核心产品。

来源：铜博科技官网，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业投资企业推荐——铜博科技（1/2）

公司名称：江西铜博科技有限公司

后起之秀铜博科技加快高性能铜箔技术研发进程，致力于提供具备高技术含量和产品
附加值的铜箔，进入行业领先梯队

锂电池铜箔 电子电路铜箔

产品厚度：
5/6/7/8/9/10/12μm

5μm铜箔面密度：
43-46g/m2

5μm铜箔抗拉强度：
≥320N/mm2

5μm铜箔延伸率：
≥4.0%

5μm铜箔毛面粗糙度Rz：
1-3μm

产品厚度：
12/15/18/20/22/25/
28/35/50/70/105μm

12μm铜箔面密度：
93-97g/m2

12μm铜箔抗拉强度：
≥300N/mm2@25℃
≥150N/mm2@180℃

12μm铜箔延伸率：
≥5.0%@25℃
≥3.0%@180℃

12μm铜箔毛面粗糙度Rz：
≤6μm

应用领域：
各类锂电池

应用领域：
覆铜板、印制电路板

主要产品
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技术对比
铜博科技将其定位于提供高性能锂电池铜箔产品的企业。相比中国本土企业平均水平和国际领先水平，铜博科技在技术工艺和产品规格方面具备

综合优势。

• 规模化量产低厚度铜箔：铜博科技可大规模生产6-400μm电解铜箔，产品品质较为稳定。为进一步提升产品竞争力，铜博科技加快6μm以下铜箔的研发进度。目前，其

已成功试产5μm锂电池铜箔并开发4μm产品。未来铜箔科技将提升6μm以下铜箔产品比重，优化业务结构。

• 持续扩张产能：相铜博科技拥有64台生箔机和阴极辊、13台分切机和4台表面处理机。根据其生箔机单位生产能力，铜博科技锂电池铜箔年产能可达20,000吨。此外，

铜博科技已启动二期扩产计划，预计2022年新增产能30,000吨，届时，其产能规模有望成为中国锂电池铜箔行业前三。

战略计划

中国锂电池铜箔行业投资企业推荐——铜博科技（2/2）

来源：铜博科技官网，头豹研究院编辑整理

铜博科技在技术工艺和产品规格方面具备综合优势。未来铜博科技将加快推进超薄铜
箔研发和生产进度并扩充整体产能

中国本土企业平均水平 国际企业水平 铜博科技 铜博科技优势

溶铜方式 低温（60℃） 低温（60℃） 低温（50±3℃） 温度要求更低，控制条件更加灵活节省能耗

生箔机电流
（A） 25,000-30,000 25,000-50,000 40,000-45,000 电流越高，铜箔生产效率越高，铜博科技生箔机平均电流最高

生箔机单位生产能力
（吨/台） 100-150 150-600 280—330 相比本土企业平均水平，铜博科技单位生产效率更高

表面处理速度
（m/min） 20-25 10-25 30-35 铜博科技铜箔表面处理速度快，利于提升整体生产效率

单位产品能耗
（Wh/kg） 15,000－20,000 15,000－20,000 8,500－9,500 铜箔科技单位产品能耗低，利于降低单位生产成本

核心铜箔产品厚度
（μm） 6-8 ＜3 ≤6 相比行业平均水平而言，铜博科技产品更加轻薄，产品竞争力较强
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公司名称：铜陵市华创新材料有限公司 成立时间：2016年 中国总部：安徽铜陵

铜陵市华创新材料有限公司（以下简称“华创新材”）成立于2016年，是浙江华友控股集团设立的一家专门从事锂电池铜箔研发、生产和销售的
企业，是华友控股集团旗下上市公司华友钴业对锂电池产业链进行战略布局而设立的锂电池铜箔材料企业。目前，华创新材锂电池铜箔年产
能达10,000吨，已成为宁德时代、国轩高科、亿纬锂能等中国锂电池行业头部企业的主要铜箔供应商。

华创新材的产品为4-9μm锂电池电解铜箔，可用于动力类锂电池、3C消费类锂电池和储能锂电池领域。其中，华创新材的6μm铜箔已稳定量产，
4μm铜箔已成功开发。预计未来华创新材将加快向宁德时代、国轩高科等客户供应6μm以下的高性能铜箔产品。

来源：华创新材官网，头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业投资企业推荐——华创新材（1/2）

7µm锂离子电池用双面光铜箔

作为上市公司华友钴业在锂电池产业链中的战略布局企业之一，华创新材后发优势将
逐步显现

6µm锂离子电池用双面光铜箔 8µm锂离子电池用双面光铜箔 9µm锂离子电池用双面光铜箔

铜箔面密度：
50-55g/m2

铜箔抗拉强度：
≥300N/mm2

延伸率：
≥3.0%

毛面粗糙度Rz：
≤3μm

铜箔面密度：
60-65g/m2

铜箔抗拉强度：
≥300N/mm2

延伸率：
≥3.5%

毛面粗糙度Rz：
≤3μm

铜箔面密度：
70-75g/m2

铜箔抗拉强度：
≥300N/mm2

延伸率：
≥4.0%

毛面粗糙度Rz：
≤3μm

铜箔面密度：
85-90g/m2

铜箔抗拉强度：
≥300N/mm2

延伸率：
≥5.0%

毛面粗糙度Rz：
≤3μm

主要产品
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• 高性能超薄铜箔已实现稳定量产：经过不到三年的技术改造，华创新材实现6μm超薄锂电池铜箔的稳定量产，同时可满足普通抗拉强度、中级抗拉强度和高抗拉强度需

求。6μm铜箔连续卷突破30,000米，最高达37,000米，整卷外径达620mm。常规铜箔翘曲控制在10mm内，定制化产品翘曲控制在6mm内。基于高性能铜箔的稳定量产

成果，华创新材已具备成为下游知名锂电池制造企业合格供应商的资格。

• 品牌效应助力企业业务增长：2019年，华创新材荣获2018-2019起点研究院中国锂电池铜箔材料竞争力排名榜第五名、“2019中国锂电池铜箔领导品牌” 称号、国轩高科

供应商大会年度“最佳质量奖”、亿纬锂能供应商大会年度“最佳协同奖”等。随着品牌效应的日益显著，华创新材业务增长潜力将逐渐放大。

投资亮点

中国锂电池铜箔行业投资企业推荐——华创新材（2/2）

来源：华创新材官网，头豹研究院编辑整理

发展历程

自2016年10成立以来，华创新材发展迅速。经过持续的技术改造和自主研发，华创新材陆续开发并量产8μm、7μm、6μm锂电池铜箔，并在不
到三年时间内成功研制高抗拉强度超薄4.5μm锂电池铜箔。

仅三年时间，华创新材料已累计众多优质客户，成功量产高性能超薄铜箔，行业知名
度和影响力持续上升，发展潜力可观

2016
成立之初

9月：收购华纳国际（铜陵）电
子材料有限公司电子铜箔生产线
10月：正式设立华创新材
11月：根据锂电池铜箔产品需求
和特性对产线进行技术项目改造

技术改造 战略方向

首次量产 技术突破

2017

2018

2019

至今4月：8μm锂电池铜箔试制成功
7月：锂电池铜箔全面量产
9月：一次性通过环境、质量、
职业健康三体系认证

3月：进行第二阶段技术改造，
年产能达7,500吨
11月：一次性通过IATF16949：
2016体系认证
11月：成功研发400N /mm2高抗
拉强度锂电池铜箔

2月：成功研制4.5μm超薄铜箔
5月：成为比亚迪合格供应商
9月：被认定为国家级高新技术企业
10月：成立广东地区办事处
12月：成为国轩高科主力供应商 追赶锂电池铜箔市场头部企业步伐
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锂电池铜箔行业投资标的的产业化进度和产品认证情况是评估该标的投资风险的关键因素。该类风险对投资标的的业务收入、盈利能力产生重要影

响，对投资者投资回报预期造成关键影响。

风险：锂电池铜箔行业属于重资产行业，企业扩张产能的投入成本约7-8亿元/万吨，生产设备投入占比超过85%。其中，阴极辊、锂电池铜箔一体机等核心设备占设备投入的

比例超过40%。目前，生产高性能锂电池铜箔产品所需核心设备均需进口，该类设备技术门槛高且供应有限，价格昂贵。例如，一台产能200吨/年的锂电池铜箔阴极辊价格约

200万元，一台产能200吨/年的铜箔一体机价格约400万元。锂电池铜箔企业计划扩产的产能通常超过5,000吨，仅阴极辊和铜箔一体机两类设备的投入已达1.5亿元。此外，

由于该类设备供应有限，锂电池铜箔企业的设备采购周期超过一年，导致企业新增产能正式投产需近两年时间。对于投资者而言，投资锂电池铜箔企业的门槛高且周期长。

若投资期内，锂电池铜箔价格大幅下滑及其他不确定性市场风险，投资回报将受到显著影响。

应对方案：重点关注标的企业产能扩张计划，正式投产时间规划、产品价格波动情况、与设备供应商的合作进度，确保标的企业降低市场不确定性风险。

锂电池铜箔行业投入成本大、投资周期长

风险：铜箔是锂电池所需关键材料，为保证原材料品质一致性和稳定供应，锂电池制造企业较少更换原材料供应商。因此，锂电池铜箔量产过程中的品质和稳定性均受到电

池企业严格考察。锂电池铜箔的认证周期通常为6个月，即便认证通过后，产品仍需经过约1年的试用才能进入客户的供应链并最终实现批量供应。在产品认证时间内，拥有

重资产属性的锂电池铜箔企业难以通过扩大生产规模降低边际成本，因而无法在短时间内盈利，影响投资回报周期。

应对方案：重点关注标的企业的产品认证进度、试样阶段产品供应规模、成本控制能力，确保标的企业稳定度过产品认证期。

产品认证壁垒高、认证周期较长

来源：头豹研究院编辑整理

中国锂电池铜箔行业投资风险分析
锂电池铜箔行业存在投资门槛高且周期长、产品认证壁垒高且周期长等风险，投资机
构需重点关注该类风险
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 头豹研究院布局中国市场，深入研究10大行业，54个垂直行业的市场变化，已经积累了近50万行业研究样本，完成近10,000多个独立的研究咨询

项目。

 研究院依托中国活跃的经济环境，从新能源汽车、锂电池、新材料等领域着手，研究内容覆盖整个行业的发展周期，伴随着行业中企业的创立，

发展，扩张，到企业走向上市及上市后的成熟期，研究院的各行业研究员探索和评估行业中多变的产业模式，企业的商业模式和运营模式，以专

业的视野解读行业的沿革。

 研究院融合传统与新型的研究方法，采用自主研发的算法，结合行业交叉的大数据，以多元化的调研方法，挖掘定量数据背后的逻辑，分析定性

内容背后的观点，客观和真实地阐述行业的现状，前瞻性地预测行业未来的发展趋势，在研究院的每一份研究报告中，完整地呈现行业的过去，

现在和未来。

 研究院密切关注行业发展最新动向，报告内容及数据会随着行业发展、技术革新、竞争格局变化、政策法规颁布、市场调研深入，保持不断更新

与优化。

 研究院秉承匠心研究，砥砺前行的宗旨，从战略的角度分析行业，从执行的层面阅读行业，为每一个行业的报告阅读者提供值得品鉴的研究报告。

方法论
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 本报告著作权归头豹所有，未经书面许可，任何机构或个人不得以任何形式翻版、复刻、发表或引用。若征得头豹同意进行引用、刊发的，需在

允许的范围内使用，并注明出处为“头豹研究院”，且不得对本报告进行任何有悖原意的引用、删节或修改。

 本报告分析师具有专业研究能力，保证报告数据均来自合法合规渠道，观点产出及数据分析基于分析师对行业的客观理解，本报告不受任何第三

方授意或影响。

 本报告所涉及的观点或信息仅供参考，不构成任何投资建议。本报告仅在相关法律许可的情况下发放，并仅为提供信息而发放，概不构成任何广

告。在法律许可的情况下，头豹可能会为报告中提及的企业提供或争取提供投融资或咨询等相关服务。本报告所指的公司或投资标的的价值、价

格及投资收入可升可跌。

 本报告的部分信息来源于公开资料，头豹对该等信息的准确性、完整性或可靠性不做任何保证。本文所载的资料、意见及推测仅反映头豹于发布

本报告当日的判断，过往报告中的描述不应作为日后的表现依据。在不同时期，头豹可发出与本文所载资料、意见及推测不一致的报告和文章。

头豹不保证本报告所含信息保持在最新状态。同时，头豹对本报告所含信息可在不发出通知的情形下做出修改，读者应当自行关注相应的更新或

修改。任何机构或个人应对其利用本报告的数据、分析、研究、部分或者全部内容所进行的一切活动负责并承担该等活动所导致的任何损失或伤

害。

法律声明


