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名词解释

 PERC：全称钝化发射区背面光伏电池，指利用负电材料在电池片背面形成钝化层作为背反射器增加长波光的吸收，并采用局域金属接触，增加P-N极的电势差，提高

电池效率。

 HJT：全称本征薄膜异质结，通过在晶体硅衬底与非晶硅层间插入非晶硅薄膜进行表面钝化来提升转化效率的技术。

 TopCon：全称隧穿氧化层钝化接触，指在电池背面制备一层超薄氧化硅后沉积一层掺杂多晶硅薄层，两者形成钝化接触起到减少电子空穴的结合，提升开路电压与短

路电流，从而提高电池片的转换效率。

 振实密度：是衡量活性材料的指标，指规定条件下容器中的粉末在施加振动等外力下测得的单位容积的质量。

 流平性：用于形容浆料、涂料的技术特性，指样品涂敷后涂层在表面张力与重力作用下表面自动变平整的特性。

 欧姆接触：金属与半导体接触时不会产生明显的附加阻抗且不会是半导体内部的平衡载流子浓度发生显著改变的一类接触。

 平价上网：分为用户侧平价上网与发电侧平价上网，前者指光伏发电度电成本低于用户购电价格，根据用户类型分为工商业、居民用户侧平价；后者指光伏发电成本

低于脱硫燃煤标杆上网电价。

 CPIA:中国光伏行业协会

 兆瓦（MW）、吉瓦（GW）：电的功率单位，1GW=1,000MW=1,000,000,000W



行业概述
 中国光伏银浆行业起步较晚，近年国产化程

度不断提升。

 中国光伏银浆行业技术壁垒较高，部分银浆
技术仍有待突破。

 中国光伏银浆行业将在技术与下游需求的驱
动下继续发展。



有机载体作为银粉与玻璃粉
之间的媒介，影响银浆在印
刷时的性能。

有机载体中的有机溶剂使银
粉与玻璃粉分布相对均匀，
既不产生沉淀，常温下也不
能挥发，保证银浆在印刷时
不会变得粘稠而无法印刷。

 光伏银浆是以银粉为导电相，玻璃粉为无机粘结相，有
机树脂为载体，经混合后使用三辊机搅拌研磨形成的均
匀膏状物，属于电子浆料领域的导体浆料，是一种专门
应用于光伏电池片的工艺辅助材料。

 光伏银浆根据烧结温度的不同分为高温银浆与低温银浆，
高温银浆烧结温度在500℃以上，低温银浆的烧结温度在
250℃以下，又根据在光伏电池片上使用位置的不同分为
正面银浆与背面银浆。

 正面银浆主要起收集和传导硅片上产生的光生载流子的
作用，背面银浆主要起粘连作用，对导电性能较要求较
正面银浆相对较低。

 构成光伏正面银浆的原材料的化学价态、形态、品质、
含量、形状、微纳米结构等参数均可能对银浆的性能造
成影响，故而对银浆的配方、制备的工艺和技术要求极
高。

定义及分类
光伏银浆是制作光伏电池片电极的材料，可根据使用位置不同分为正面银浆与背面
银浆作用不同

光伏银浆的定义与分类

电子浆料的定义
电子浆料是制造厚膜元件的重要原材料之一，由导电相（功能相）、粘结相、有机载体构成。经丝网流平、印刷、烘干、烧结工艺后，电子浆料在基片上固化形成导电膜，
可制成集成电路、电阻、电容器、太阳能电池电极、柔性电路、OLED、MLCC等电子元器件，广泛应用于电子信息、通讯领域。按用途分类，电子浆料可分为导体浆料、
介质浆料、电阻浆料，其中导体浆料的导电相是金属元素。

光伏银浆的制备流程

资料来源：亿渡数据整理

正面银浆需具备的条件：

 应易于印刷，且不易在印刷过程中出现断线与断点，故而
正面银浆需具备良好的流平性与触变性。

 后续工艺中得到的银模应具备良好的导电性。形成的银膜
需与硅片形成良好的欧姆接触，附着力较好，并具有较好
的稳定性以便于长期使用或保存。

银粉的品质对银浆性能起重大作用，而银浆生产过程中玻璃氧
化物、有机载体与银粉的配合将影响到后续电池片制造工艺。

玻璃粉在烧结工艺中起重要
作用：

 玻璃粉在高温下溶解银
粉，银粉将跟随其进行
重排，影响烧结过程。

 在烧结过程使银膜与硅
片形成良好的欧姆接触，
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 2020年与2021年，中国光伏新增装机量分别为48.2GW和54.88GW，
在大环境的支持下，随着各类装机计划的推进，未来中国光伏装机量
将进一步上升。

 P型电池效率提升空间不高，各大企业积极研究N型电池的开发与量产。

 2021年，P型PERC电池占比由2020年的86.4%提升至91.2%，短期内P型
电池片仍将占据较大市场份额。HJT电池与Topcon电池占比相较2020
年变化不大，为3%。HJT与Topcon是目前N型电池技术中产业化进程
推进相对较快的两类，预计未来占比逐渐上升，其中Topcon电池产线
可由现有产线设备升级，而配方需要改进，HJT电池用低温银浆产能
与技术。

 P型电池片单位银浆消耗量均呈现下降趋势。2021年，P型电池消耗正
面银浆量为71.7mg/片，同比2020年下降8.3%，背面银浆消耗量
24.7mg/片。

 N型电池片单位银浆用量整体高于P型电池，且下降空间较大。
Topcon电池正面消耗银铝浆（95%含银量）74mg/片，背面银浆消耗
量为70mg/片；HJT电池双面银浆消耗量为190mg/片，较2020年下降
14.9%。

行业规模
在光伏装机需求的刺激与N型电池片技术取得突破的影响下，预计2026年中国光伏
银浆市场行业规模将达到5358.18吨

2016-2021年，光伏银浆行业总体保持增长。据CPIA统计，2021年全球光伏银浆消耗量为3478吨，同比2020年增长16.3%，2016-2020年CAGR=6.4%,中国光伏银浆消
耗量为3074吨，同比2020年增长24.6%。2016-2020年CAGR为11.7%。随着光伏电池生产规模在光伏装机需求拉动下的增长以及N型电池的生产，预计到2026年，中
国光伏银浆市场规模有望达到5358.18吨，CAGR=12.56%。

描述 中国光伏银浆行业市场规模及预测（吨）

数据来源：CPIA,亿渡数据

CAGR=12.96%全国
CAGR=11.69%

全球
CAGR=6.42%



竞争格局

贺利氏 1 总部位于德国，业务涉及环境、电子、医疗、建筑等多
个行业。

常州聚和 2 2020正面银浆销量500.76吨，2021年出货量达944.32吨

帝科股份 3 2020年银浆销量328.28吨，2021年达509.04吨

硕禾电子 4 位于中国台湾，2020年银浆销售收入79.40亿新台币，
2021年为53.07亿新台币

杜邦 5 成立于1802年，产品涉及行业广泛。2019年，企业将光
伏产业归为非核心部门

晶银 6 2020年HJT银浆出货量达1.6吨，2021年银浆出货量达
229.33吨，HJT银浆出货量达5.14吨

2021年中国光伏银浆行业CR3=54.74%，其中正面银浆国产化率再度提升，达61%以
上

中国电子浆料行业与光伏银浆行业起步较晚，早在20世纪七、八十年代，电子浆料行业在海外发展已经较为成熟，海外企业形成了品种丰富，应用范围广泛的产品体系。
在光伏领域，德国贺利氏、美国杜邦、三星SDI、台湾硕禾等企业凭借其先发优势占据中国光伏银浆行业市场份额。自2016年起，中国光伏银浆生产企业开始逐渐提升
市场占有率。目前，光伏背面银浆已全部实现国产化，正面银浆国产化程度可进一步提升，2020年正银CR3=55.73%。2021年，中国光伏银浆生产企业CR3为54.74%，
据CPIA统计，正面银浆国产化率进一步提升，达61%以上，另外据全球光伏调研，常州聚和成为2021年光伏银浆出货量最高的企业，出货量达944.32吨。

N型电池用正面银浆国产化程度分化明显，据CPIA统计，TOPcon电池用正银国产化程度约70%，而HJT电池用主栅银浆仅10%左右，细栅用银浆则全部依赖进口。HJT电
池用低温正面银浆的国产化程度依旧有待提升。

中国光伏银浆行业中正面银浆占据主导位置，2020年正面银浆消耗量占比71.5%，光伏正面银浆行业集中度较高，2021年CR3超60%%

2021年中国光伏银浆行业竞争格局

数据来源：亿渡数据

主要企业 描述

资料来源：聚和股份招股书，亿渡数据整理
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正面银浆的行业壁垒主要在于技术壁垒，
表现为与电池技术升级相配合的银浆配
方与工艺研究难度较大。

低温银浆目前产能依旧较低，将来有望
取得突破。

银包铜技术再度成为银浆降本方向。

光伏银浆应用于多种晶硅电池，其中P型电
池技术仍是市场主流的电池技术。近年中国
光伏电池片产量持续增长。

电
池
片
应
用

原
材
料
供
应

产业链图谱
上游银粉几乎被海外厂商垄断，中游高温银浆领域国内厂商正逐渐追赶，下游应用
于P型与N型的光伏电池片

上游 中游 下游
银粉

形态多样，由于材料的特征参数变化对银
浆性能可能造成影响，故而产品品质要求
较高，目前银粉市场主要依旧被海外垄断。

光
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中国光伏电池片产量

银浆生产企业主要将产品提供给电池片生产
商，组件生产商，垂直一体化厂商。

代表企业：江苏润阳，东方日升，爱旭，晶
科，阿特斯，隆基，通威等。

玻璃粉 有机载体

玻璃粉与有机载体的种类与配比对光
伏银浆的性能同样会造成影响。

相较于银粉，中国国内玻璃粉与有机
载体获取渠道更多。

目前市场上依旧主要使用含铅玻璃粉，
代表企业为美国杜邦。无铅玻璃粉依
然有待优化。

光伏银浆制造企业原材料主要从海外进口，
银浆生产多根据下游电池片需求或相关工艺
需求定制，议价能力较弱。

相关描述

主要企业

正面银浆

背面银浆



光伏银浆成本构成主要由原材料、人工、折旧构成，原材料成本占最主要部分，
其中银粉又构成原材料成本的最主要部分，光伏银浆的成本几乎由银粉成本决定。

产业链上游 银粉占据银浆成本最主要的部分，且对银浆性能影响较大，产品品质要求高

银粉作为银浆的原材料，各项参数均可能影响银浆性能

银粉, 97.82%

玻璃氧化物, 
1.42%

有机原料, 
0.16%

人工, 0.14%
制造费用, 

0.26%
其他, 0.21%

其他, 
2.19%

银粉

玻璃氧化物

有机原料

人工

制造费用

其他

光伏银浆生产成本分布

数据来源：亿渡数据

影响银浆性能的主要银粉性质为银粉形貌、银粉粒径、银粉的分散性、银粉的振
实密度。

银
粉
形
貌

银粉根据形貌不同可分为片状银粉、树枝状银粉与球状银粉。不同形貌的银
粉比表面积各不相同带来表面自由能的差异，从而影响银浆性能。

其中球形银粉表面自由能较低，可以保证银浆具备良好的导电性，同时具备
较好的流动性，可以较好地通过细栅线，满足正面银浆对银粉的要求。片状
银粉可以降低银量的同时保证导电性，而由于制备出的银浆流动性较差而多
用作背面银浆的原料。球形银粉与片状银粉以一定范围内的比例混合时银浆
导电性会增强。

目前市场上多使用球形银粉制备正面银浆，对不同形貌的银粉复配制备银浆正在成
为新的趋势。

银
粉
粒
径

银粉按粒径大小分为纳米级银粉（<100nm),亚微米级银粉（0.1-1nm）和
微米级银粉（1-100um)。粒径太小的银粉易扩散将使制成的银浆含银量低，
粒径过大的银粉颗粒间空隙较大，导致银粉无法充分接触使得银浆电阻过大。
市场上通常使用纳米级银粉和微米级或亚微米级的银粉混合后制备银浆。

分散
性

银粉分散性对银浆的印刷性能有着重要影响。分散性较差的银粉易团聚导致
银浆印刷时堵塞网孔。

振实
密度

银粉的振实密度决定单位体积银浆中活性导电物质的含量。振实密度较高，
制成的厚膜电阻较小，反之则可能使制备得到的栅线出现孔洞，影响导电性
能。

银粉定价方式通常为在伦敦银价折合结算币种的基础上加收一定加工费，故而银
粉采购价格受到伦敦银价、汇率、加工费、供需关系的影响，且与伦敦银价具有
较强相关性。
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银粉价格对银浆成本起到决定性作用

资料来源：亿渡数据整理



产业链中游 光伏正面银浆与低温银浆的行业壁垒较高，低温银浆的国产化程度有待提升

参与企业特点
 中国光伏银浆行业内参与主体为光伏银浆生产企业，其中背面银浆的生产随着

行业内生产技术的突破已取得了较好发展，目前生产背面银浆的企业较多，正
面银浆由于技术门槛相对较高，在过去较长一段时间内，行业内占据主要市场
份额的企业为海外企业，本土企业占比较低。

 光伏银浆作为光伏电池片电极使用材料，生产上具有定制化特征，即根据下游
电池片技术路线或工艺要求对银浆配方进行调整。

 由于银粉自身价格较高，同时存在价格波动风险，以及光伏银浆的生命周期较
短，行业内企业多采用“定销定购”的采购模式——根据下游客户的需求，及时
向供应商采购银粉，以降低银价波动带来的风险。

 光伏银浆由于对技术研发与创新有着高要求，行业内主要企业对研发活动十分
注重。

 由于海外企业生产的银粉的质量与可靠性在市场中口碑较好，本土光伏银浆生
产企业大多使用海外进口的银粉，其中日本DOWA为中国光伏银浆行业内企业
最大的银粉供应商。

高温银浆技术壁垒逐渐被攻破，低温银浆生产难点依旧较多

铜粉同时具备优良的导电性与较低的价格，降本效果明显，然而在高温下易氧化，
故在铜表面镀银并调整铜与银的比例使银包铜粉兼具铜的原有性能与银镀层的优
良特性以满足银浆性能的需求的同时实现降本。以及，为避免材料的失效，银包
铜只能用于低温银浆。

目前对银包铜的可靠性与稳定性需进一步确认，以及在终端电站的推广将是银包
铜渗透率提升将受到的挑战。

低温银浆与高温银浆的制备不同，原料构成为导电功能相，集体粘结相和有机载
体。其中集体粘结相通常由环氧树脂、聚氨酯等聚合树脂构成。

银包铜在光伏银浆降本需求的促进下再度成为低温银浆的备选替代材料
无锡帝科银粉供应商构成

低温银浆的技术难点

原材料选择：传统银粉熔融温度与HJT技术电极成型温度的矛盾使银粉选择方向
发生变化，即对不同粒径与形貌的银粉进行复配以达到最优密堆积状态与通过提
升含银量来提升点击固化过程中的体积收缩率以增加银颗粒之间的接触。

有机载体：HJT银浆需要同时满足印刷要求与固化工艺要求，故而选用的树脂体
系需要添加固化剂或者固化促进剂等助剂。为了匹配低温银浆选用的其他材料，
在有机助剂选择方面对种类和功能的看重程度上与高温银浆完全不同。

工艺控制：制备工艺中配料环节及三辊混合环节的工序最为关键。在混合工序，
需提升剪切速度、温度、辊距控制精度，同时需要进一步提升工序控制能力，
实现对产品质量的精细把控。

配方设计：降低电极线电阻的同时提升焊接时电机的附着力与降低电极线电阻的
同时保证电极的长期可靠性、降低电极制造成本。

资料来源：亿渡数据整理
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常州聚和银粉供应商构成



 目前市场主流的PERC电池使用的是高温银浆。由于HJT结构中含有非晶硅薄层，
对温度较敏感，以高温银浆烧结的温度将使材料损坏，因而只能使用低温银浆。

 N型电池双面均使用正面银浆，目前N型电池单位银浆消耗量是P型电池的2倍，
在N型电池未来需求与市场规模将上升的背景下，正面银浆的市场规模也将继续
上升。

产业链下游 下游PERC型电池片目前市场份额最高，N型电池银浆成本仍有较大下降空间

PERC电池 TOPcon电池 HJT电池

常规高温银浆，需要较好
的流动性 双面正银、高温银浆 双面正银、低温银浆

P型电池占比最高，N型电池受制于规模与技术，占比依旧处于低水平。 N型电池的发展需要银浆降本

不同电池技术所需光伏银浆分类

电池技术的升级与对N型电池的需求或使银浆市场构成发生变化

下游电池片生产环节行业竞争格局的优化有利于中游光伏银浆生产企业做出利于
自身发展的产能布局，电池片生产商的扩产与终端装机需求的上升将刺激中国光
伏银浆行业的增长。

2020年与2021年不同技术类型电池片市场占比

数据来源：CPIA，亿渡数据
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P型电池中，光伏银浆成本占比约10%，N型电池中占比较高，N型电池单位银
浆消耗有较大下降空间，使N型电池成本也存在较大下降空间。

2021年，TOPcon电池与HJT电池市场份额合计为3%，提升HJT电池的市场占有
率与推进规模化进程需要突破技术瓶颈降低生产成本，低温银浆的成本约占
HJT电池的25%，依旧存在较大的下降空间。

目前主要的降本方式为：针对原材料替代的降本，如电镀铜与银包铜技术；通
过改进生产技术以减少原材料用量的降本，如多主栅技术降低银浆单耗。

2019-2021中国光伏电池片行业CR5变化
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行业驱动因素
光伏银浆生产技术的进步与革新和下游电池片需求的增长是中国光伏银浆行业的主
要驱动因素

行业驱动力分析

光伏银浆作为应用于电池片电极的辅助性材料，在较长一段时间内是光伏电池片制造用原材

料的刚需。以及中国光伏银浆行业内企业偏向定制化的生产模式使行业的发展围绕着下游电

池片/组件的发展方向进行。

早期中国光伏银浆生产技术尚不成熟，银浆几乎依赖全部海外进口，欧美双反政策的影响成

为中国光伏企业着手对组件进行降本与国产化的契机，降本增效成为了光伏发电长期持续的

发展主题之一。

降本增效需要依靠技术的发展来实现，中国光伏银浆技术的发展对光伏电池片、组件的发展

起重要作用，同时也驱动着中国光伏银浆行业的发展。光伏银浆技术迭代意味着光伏电池片

的更新迭代。在平价用电的背景下，光伏银浆生产技术的发展使电池片和组件的发电效率升

高从而降低度电成本，从而使光伏发电系统的渗透率得到提升，从而间接地带动光伏银浆行

业的发展。同时，因光伏银浆生产技术发展不成熟而受到制约的电池片渗透率也将得到提升，

以促进光伏银浆行业的发展。中国光伏银浆技术的发展利于银浆国产化替代的推进，有助于

本土企业掌握定价权，光伏发电原材料受海外企业的限制将进一步减弱。

终端装机需求同样是中国光伏银浆行业

的重要驱力。产业链下游电池片的种类

繁多，在光伏银浆将于较长一段时间内

仍是光伏电池片制造原材料刚需的背景

下，光伏银浆的需求与光伏电池片和组

件的需求仍将密切相关。

中国光伏发电装机进展如火如荼，产业

链终端装机需求的上升带动光伏组件与

电池片需求的上升，从而带动光伏银浆

行业的发展。

技术驱动

下游需求



行业典型
企业介绍

 苏州晶银新材料科技有限公司

 常州聚和新材料股份有限公司

 无锡帝科电子材料股份有限公司



苏州晶银新材料科技有限公司

针对HJT电池设计，
具备较优异的保存稳
定性，主栅浆料平均
拉力较高。

适用于HJT电池的正
面与背面，印刷工艺

的主栅与细栅。

FC299 系列

FC399系列

FC499系列

FBS系列

晶硅太阳能电池背面银浆

苏州晶银 苏州晶银常年专注光伏银浆领域，技术积累丰富，在研发HJT电池领域领先

企业介绍

企业主要产品

企业经营状况简述

企业竞争优势

技术研发优势

资源优势

产品优势

苏州晶银新材料科技有限公司原名苏州晶银新材料股份有限公司，是苏州固锝
电子股份有限公司旗下控股公司，成立于2011年8月，负责主营苏州固锝在光
伏领域的业务。2020年，苏州固锝完成了对晶银的收购，苏州晶银成为苏州固
锝的全资子公司。

苏州晶银主营各类电子浆料的研发、生产与销售。目前自主研发的产品有可双
层印刷、适合高/低方阻晶体硅太阳能电池用正面银浆与背面银浆、薄膜太阳
能电池用银浆、汽车电子用银浆、印刷电子用银浆、IC 封装以及 RFID 等浆料。

晶硅太阳能电池正面银浆 异质结电池用银浆

BC 系列
针对PERC型电池设计，焊接拉力优秀。
适用于多晶硅、单晶硅、单面与双面
PERC电池与SE电池。

• 适用于普通多晶与多晶黑硅。

• FC399与FC499均适用于PERC单晶与
多晶，N型TOPcon背银与普通单晶。

• FBS系列适用于多晶，单晶，PERC，
SE 以及N 型等电池工艺

HC339系列

苏州晶银2020年营业收入为11.70亿元，净利润5701.58万元，同比2019年分别
上升54.81%和30.32%。其中背面银浆销量23.92吨与销售收入达7696.94万元，同
比2020年增长218.57%与243.86%。

2021年晶银在HJT银浆的效率、销量与印刷性能上取得明显进步，销售达量5.14
吨，销售收入为7696.94万元。

苏州晶银是中国国内较早开始研发与生产光伏银浆的企业，技术与
研发经验丰富。企业生产银浆用银粉国产化程度在行业中处于高水
平，对海外企业的依赖相对同行业的企业较轻，且针对国产银粉配
套生产银浆，掌握独特的银浆配方。苏州晶银是首个开始生产HJT
电池用低温银浆的企业，技术上相对领先。

苏州固锝的融资渠道相对丰富，苏州晶银作为苏州固锝的全资子
公司，可以获得相对充足的资金保证、完善其经营活动，在技术
研发优势的基础上，有更多机会提升产能，同时与下游大客户开
展合作，有利于扩大生产规模，提升市场占有率。

苏州晶银注重开发新产品与升级已有产品，保证产品的多样性，
且产品性能优秀，可增强企业的市场竞争力。



常州聚和新材料股份有限公司

常州聚和新材料股份有限公司是一家成立于2015年8月，主营新型电子浆料的
研发、生产与销售的高新技术企业，其工厂位于常州，研发部门位于上海。企
业主营产品为太阳能电池用正面银浆，并积极开发与推广5G射频器件、电子元
件、柔性电路、电致变色玻璃等领域的产品。

经过长期的自主研发，企业已经掌握了多种银浆技术，建立了种类丰富的产品
体系，并设立了“江苏省电子材料（银浆）工程技术研究中心”，且和中国科学
院苏州纳米技术与仿生研究所合作共建了“到点纳米材料联合实验室”，以加速
核心技术的研发及产业化的应用与推广。

聚和股份 聚和股份是中国光伏银浆行业头部企业，对推动光伏银浆国产化起重要作用

企业介绍

企业主要产品

单晶
单面
氧化
铝钝
化
PERC
电池
用银
浆

双面
氧化
铝及
叠层
钝化
PER
C电
池用
银浆

单
晶
硅
电
池
主
栅
银
浆

Topcon
电池用
银浆

HJT
电
池
细
栅
银
浆

HJT
电
池
主
栅
银
浆

多晶
金刚
线及
黑硅
制绒
电池
用银
浆

P 型单晶PERC 正面银浆 N 型电池银浆 多晶硅电池正面银浆

企业经营模式

企业以研发驱动业务发展，将研发方向同市场趋势与客户需求紧密结合。研发
工作由新产品开发部门主导，多个部门配合共同配合研究，并根据客户反馈、
生产经验提出产品的改良建议，使产品得到更新与升级。

企业主要以“定销定购”模式采购原材料，以“定销定产”模式生产银浆。

企业竞争优势

技术研发优势

产品优势

客源优势

聚和新材从原材料性能的理论研究到产品量产的过程实行全覆盖，
具备自主研发能力，并不断优化正面银浆的配方与工艺，目前已
掌握多项核心技术，有着丰富的研发经验。同时企业注重研发成
果的转化，核心技术均用于自身主营业务，驱动自身业务发展的
同时也推动中国光伏银浆的国产化替代。

聚和新材的技术研发优势为其带来产品优势。目前企业已构筑了
品类丰富的产品体系，可满足目前市场主流太阳能电池对正银产
品的需求，并可针对金刚线切片、MBB、叠瓦技术等特定工艺及
市场需求开发新产品，产品体系迭代迅速。

聚和新材处于光伏银浆产业链的中游，凭借其产品丰富的种类与
良好的品质与下游众多客户建立联系并取得了客户的认可，有助
于产品的推广与市场份额的提升。



半导体电子领域

DK91系
列

帝科股份 帝科股份处于中国光伏银浆行业第一梯队，研发实力强大，产品种类多样

无锡帝科电子材料股份有限公司
企业介绍

企业主要产品
企业竞争优势

技术研发优势

产品优势

客源优势

无锡帝科电子材料股份有限公司成立于2010年，主营新型电子浆料等电子材料
的研发、生产与销售，其产品可应用于新能源、半导体、显示照明等行业。

企业主营产品是晶硅太阳能电池正面银浆，应用于多种电池技术与工艺，中国
国内主要的银浆供应商。同时企业已开发、推广叠瓦组件导电胶、半导体、显
示照明领域的封装与装联材料。

无锡帝科近年持续加强研发，研发费用远高于同行业其他企业。2021年研发费用
9818.9万元，同比2020年增长71.78%。

无锡帝科研发费用变化情况
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DK92系
列

DK93系
列

DK81A系
列

DK71系
列

DK61系
列

DECA系列

产品涵盖多晶黑硅 5 栅电池技术、单晶
PERC 技术、TOPCon 技术、HJT 技术及
MBB 多主栅、叠瓦和分布印刷技术路线。

光伏领域

用于高可靠性芯片粘接封
装的导电胶、绝缘 胶。根
据不同应用场景对于芯片
散热性能要求的差异，提
供不同导热系数的导电胶
产品

企业具备行业领先水平的研发团队，研发技术人员超过35%，专注
光伏银浆领域多年，企业自主掌握并开发银粉体系、玻璃粉体系、
有机载体体系等核心材料技术，具备供应链安全性。同时，企业加
强研发，保证P型电池用银浆领先地位的同时积极布局N型电池用
银浆，并在效率上取得突破。

无锡帝科产品种类丰富，质量与性能优良。企业采用优质原材料进
行产品生产，同时不断提升质量管理水平，取得多项管理体系认证。
导电银浆配合不同电池技术与工艺，转换效率、可靠性等处于行业
领先水平，同时具备强大的产品定制化能力。

无锡帝科多年专注于光伏银浆领域，凭借优良的产品品质与服务，
同业内领先企业建立稳定的合作关系，有着较强的资源优势。
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