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变压器绝缘纸板 

    

整体出线装置 

  

绝缘结构件 

     



 
 

湿法异型件 

       

角环 

     

层压纸板 

 

纸螺杆 

   

L型支架及夹件 

    



 
 

产品分类 特性 产品图片 

绝缘天然纤维材料 

薄绝缘天然纤维材料 

具有平整光滑、柔韧性好、机械和电气强度高的特点，被广泛用

于电力电容器、中小型电机、电线电缆、电器开关等领域。根据

下游客户对产品厚度、 颜色和用途等需求差异，公司可提供厚度

为 0.08-0.6mm 本色和有色系列型号，主要适用于 35kV 以下中

低压电压等级的产品。 

 

厚缘天然纤维材料 

具有纯度高、延伸性能好、平整度好、尺寸稳定性好、机械和电

气强度高等特点，被广泛用于交直流 变压器、电抗器、互感器、

高压开关等输变电设备、轨道交通牵引变压器、风电塔变压器等

领域。根据 下游客户对产品厚度、性能和用途等需求差异，公司

可提供厚度为 0.7-8mm 的产品，主要用于高压、 超高压和特高

压各电压等级。 

 

超厚绝缘纤维材料 

公司采用无胶压板的方式生产厚度在 9mm 及以上的超厚绝缘纤

维材料，该产品使用了无胶粘技术，从而保证产品的稳定性和绝

缘性，不会因为粘胶导 致产品出现沿胶层放电击穿现象以及绝缘

油渗透 不彻底的情况。该产品主要应用于超/特高压变压 器、电

抗器和高压开关等关键部位绝缘。 

 

绝缘合成纤维材料 芳纶纤维绝缘材料 

芳纶纤维绝缘材料以芳纶纤维为原料制备而成。 芳纶纤维绝缘材

料及成型件具有耐高温、高机械强度、阻燃等特点，可较大提升

应用机电产品承受过热和超负荷的能力，且使应用机电产品紧凑、

耐用、 尺寸和重量显著降低，被广泛应用于特种变压器领域、机

车牵引变压器等电气化铁路及轨道交通领域 以及军工领域等。 

  

根据下游客户对产品厚度、性能和用途等需求差异，公司可提供

满足超/特高压特种电气设备、特种牵引变压器、军工装备主绝缘

等耐高温绝缘要求的基材和成型件。  

绝缘复合纤维材料 

绝缘复合纤维材料以芳纶纤维及天然植物纤维为 原料复合制备而成。 

 

绝缘复合纤维材料及成型件具有较高耐温、较高强度、经济性好等特点，在耐温等级、经济

性等方面 填补了天然植物纤维与芳纶纤维绝缘材料及制品的应用空白。 

 

广泛应用于耐高温变压器等新型电力装备领域、牵引变压器等电气化铁路及轨道交通领域。 

 

根据下游客户对产品厚度、性能和用途等需求差异公司可提供满足耐高温变压器、牵引变压

器、风力发电变压器等耐高温绝缘要求的基材和成型件。  



 
 

    

机械加工工艺 
机加工成型件:以绝缘纤维材料为原料，

通过机械加工而成 

撑条、垫块、压板、燕尾垫 块、端圈、护

筒、隔板(屏)、 异型夹件、夹板、螺杆螺

帽、 瓦楞板、支撑型板、油隙垫 块等。 

 

模压加工工艺 
模具加工成型件:以 绝缘纤维坯料为原

料，通过模具压制而成 

正/反分瓣宽边角环、正/反分瓣边界窄边

角环、U 型护 槽、Ω型夹件、L 型夹件、 

支撑件和端部角环等。 

 

异型件加工工

艺 

异型成型件:以绝缘纤维坯料为原料，借

助模具以一次成型特殊工艺制作而成 

引线角环、整体角环、绝缘筒、绝缘管、

绝缘罩、均压球(管)外敷绝缘、绝缘护套、

护槽、压钉绝缘等。 

 

出线装置生产

工艺 

整体出线装置:以精确加工绝缘纤维成型

件，经过分部组配和整体装配而成的高

压线圈出线的绝缘装置 

(1)超/特高压交流变压器单相三柱、单相

两柱和三相三柱并联结构的绕组中部出线

的间(直)接式高压端引线绝缘装置； 

(2)超/特 高压直流换流变压器二柱并联

结构的绕组端部出线 的直(间)接式高压

端引线装置； 

(3)超/特高压电抗器的直接式整体出线装

置等。 

 

 



 
 

 



 
 



 
 

   

薄型绝缘纤维板材技术 

(1)研发了多级循环洗浆及磁性高效除渣净化、二次磨浆及其染色技

术等多项专利技术，提高了薄型绝缘材料浆料的纯度和密度，降低

了灰分与电导率，提高了产品的均匀性和电气稳定性; 

(2)开发了适用于各电压等级的超高压变压器用、 电力电容器用薄

型绝缘纤维材料等系列产品。 

总体技术被鉴定达 到国际先进水平 

厚/超厚绝缘纤维板材关 键

技术 
模具加工成型件:以绝缘纤维坯料为原料，通过模具压制而成 

总体技术被鉴定达到国际先进水平，其中“无胶超厚绝缘

纤 维板材成型技术”被鉴定达到国际领先水平 

绝缘纤维成型件关键技术 

(1)无胶粘绝缘纸螺杆采用“双平面”非全圆形结构，干燥和浸油

性能好; 

(2)无胶粘 L型夹件绝缘件采用超厚湿坯成型工艺，电气性能优异; 

(3)整体绝缘出线装置通过 电场强度仿真分析，生产产品的无胶粘

技术，提升了机械及电气性能; 

(4)开发的变压器用大尺寸层压压板采用双面浸渍胶纸平接层叠工

艺，解决了应力集中问题，提高了层合压板的电气性能。 

总体技术被鉴定达到国际先进水平，其中“无胶粘绝缘纸

螺杆、无胶粘 L 型夹件绝缘件技术”被鉴定达到国际领先

水平 



 
 

芳纶绝缘纤维材料技术 

(1)研发了毛面薄纸的干法层合、短切与沉析纤维湿法成型、高温

热压干燥和纤维材料脱模等工艺技术，改善了该种材料在变压器高

温工作状态下的使用性能; 

(2)通过研 究纤维均匀分散、交织增强成型技术，开发出了低、

中、高密度耐高温芳纶绝缘纤维材料和绝缘成型件系列产品，电气

性能优异。 

(1)超/特高压交流变压器单相三柱、单相两柱和三相三柱

并联结构的绕组中部出线的间(直)接式高压端引线绝缘

装置； 

(2)超/特高压直流换流变压器二柱并联结构的绕组端部

出线 的直(间)接式高压端引线装置； 

(3)超/特高压电抗器的直接式整体出线装置等。 

 



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 

 

 

 

 



 
 



 
 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 
 

mailto:suyiyun_yj@chinastock.com.cn

