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报告要点 

钨价快速上涨，短期恐难大幅回头。2025H2以来钨精矿价格快速上涨带动硬

质合金上游原材料价格快速上扬：一方面，中国钨矿开采总量控制呈现明显

收紧趋势——钨矿主产区指标降幅显著，低产地区指标被归零。另一方面，海

外在建和复产矿山加速推进，但增量相对有限——2025年海外钨矿增量主要

来自 Bakuta，年末 sangdong 开始复产，预计 2026 年海外新增钨矿开采量

约 1 万吨，供给缓解相对有限。在当前国内外钨资源供给格局下，我们认为

短期内钨价或难有大幅回调。  

飙升的钨价将推动刀具材料如何演进？当下硬质合金刀具的钨基原材料成本

占比已经超过 80%，原材料价格波动将显著影响硬质合金刀具企业的盈利水

平，进而或将影响硬质合金在刀具上的应用。常用的五类刀具材料平均钨含

量为：陶瓷刀具 0%＜高速钢刀具 4.4%＜金属陶瓷刀具 6%＜碳化钨基硬质

合金刀具 92%，PCD 和 PCBN 复合刀具基体 94%。结合刀具材料的平均含

钨量、材料适配性和刀具制造工艺特性等因素得出以下刀具材料演进方向：1.

在车刀、铣刀、钻头、镗刀、铰刀等领域刀具材料受益顺序：（1）高硬钢切

削加工：陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具＞金属陶瓷刀具，（2）耐热合金切削加

工：陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具，（3）钛合金切削加工：聚晶金刚石刀具＞

立方氮化硼刀具，（4）镍基高温合金切削加工：陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具，

（5）铸铁切削加工：陶瓷刀具＞金属陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具，（6）纯

钢切削加工：陶瓷刀具＞金属陶瓷刀具，（7）铝合金切削加工：聚晶金刚石

刀具＞立方氮化硼刀具，（8）纤维增强材料切削加工：聚晶金刚石刀具＞立

方氮化硼刀具；2.在拉刀、齿轮加工刀具、丝锥等复杂刀具品类中，受制于金

属陶瓷、陶瓷、PCBN和 PCD等刀具材料的加工难度、合格率、加工成本和

应用场景的适配需求等方面因素，高速钢材料将更加受益。 

硬质合金刀具企业如何应对？硬质合金刀具行业正面临前所未有的挑战与战

略窗口期。以钨为代表的关键原材料价格持续走高，既对传统硬质合金刀具

的成本结构形成冲击，也使得全行业重新审视自身的业务边界与技术路径。

本轮钨周期硬质合金刀具企业并非单纯的被动承压，而是头部企业重塑竞争

格局、拓展材料体系、实现战略性转型的关键节点：（1）硬质合金刀具厂通

过供应链模式创新，或将在本轮周期中市场占有率进一步集中；（2）重点关

注受益刀具材料，布局陶瓷与超硬刀具，实现刀具材料牌号与刀具品类扩张，

增强抗风险能力。硬质合金刀具企业通过在传统硬质合金刀具领域，增强供

应链能力提升市场占有率；在现有较为成熟的刀具材料体系方面，加速布局

超硬刀具与高速钢刀具，提升整体解决方案综合服务能力；在发展缓慢的刀

具材料体系及战略安全方面，重点攻关突破陶瓷刀具生产工艺打破国外垄断，

实现全品类刀具的自主可控与国产替代。 

 

 

 

 

  

 

 

 

风险提示： 1、进口硬质合金刀具涨价节奏较慢； 

2、切削加工工艺被替代。 
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一、钨价快速上涨，短期恐难大幅回头 

2025 年以来钨精矿价格快速上涨带动硬质合金上游原材料价格快速上扬。根据上海有色网

报价显示，截至 2026 年 2 月 3 日，黑钨精矿（≥65%）均价已经达到 63.05 万元/吨，较

2025年初均价的 14.28万元/吨涨幅 341.53%。钨精矿价格的快速上涨，也带动了仲钨酸铵、

钨粉、碳化钨粉等上游原材料和中游硬质合金制品价格涨幅超 300%。截至目前，硬质合金

刀具的原材料成本占比已经从 2023 年的 40%~50%，提升至 80%以上。各环节具体涨幅：

钨粉 392.85%＞碳化钨粉 384.65%＞仲钨酸铵 344.18%＞钨精矿 341.53%＞硬质合金制品

280%-330%。 

图表 1：2025 年钨精矿价格带动上游原材料价格快速上扬  图表 2：中游硬质合金制品在原材料价格上涨驱动下也快速上涨 

 

 

 

资料来源：SMM, 五矿证券研究所  资料来源：SMM, 五矿证券研究所 

钨是中国可以实现科技创新、安全支撑和产业控制的重要金属资源品种。从钨产业链来看， 

钨被广泛应用于新能源汽车、光伏与核能、3C、半导体、国防军工等行业，是战略性新兴产

业和未来产业不可或缺的金属材料，且欧盟、美、英、加、日等国均已将钨列入最重要的战

略性关键金属清单。中国目前是全球唯一拥有钨全产业链的国家，且根据 USGS2024 年数

据，中国钨矿产量约占全球 85%，储量占比约 50%，中国的钨矿开采政策将显著影响全球钨

供给格局。 

图表 3：钨被广泛应用于新能源、新材料、新一代信息技术和高端装备等领域 

 

资料来源：ITIA, 五矿证券研究所 
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中国钨矿开采总量控制呈现明显收紧趋势。近年来，为保护和合理开发优势矿产资源，自然

资源部下达的钨矿开采总量控制指标增速持续放缓，且 2025 年开始呈现出明显下降趋势—

—2025年第一批钨矿开采总量控制指标为 5.8万吨（65%WO₃），整体同比减少 6.45%；下

半年更是未公开开采总量控制指标。 

图表 4：中国钨矿开采总量控制开始明显收紧 

 

资料来源：自然资源部, 五矿证券研究所 

钨矿主产区指标降幅显著，低产地区指标被归零。从 2025 年上半年分地域配额来看，主产

区江西、云南、广东和广西等地指标降幅较为显著，均在 10%以上；黑龙江、浙江、安徽、

湖北等低产地区指标被归零。资源贫瘠和小型矿山的关停，是国家遏制资源浪费与低效开发，

推行绿色矿山建设，倒逼产业升级，增强钨资源国际定价权的必然选择。 

图表 5：2025H1 主产区指标降幅显著，低产地区指标被归零 

省份 2024 2025 变化量（吨） 变化率 

内蒙古 1200 1200 0 0 

黑龙江 340 - -340 -100% 

浙江 100 - -100 -100% 

安徽 100 - -100 -100% 

福建 2238 2240 +2 +0.1% 

江西 23670 21300 -2370 -10% 

河南 7050 7050 0 0 

湖北 180 - -180 -100% 

湖南 15530 15530 0 0 

广东 2616 2350 -266 -10.2% 

广西 2400 2160 -240 -10.0% 

云南 3960 3560 -400 -10.1% 

陕西 780 780 0 0 

甘肃 1254 1250 -4 -0.3% 

新疆 582 580 -2 -0.3% 
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总计 62000 58000 -4000 -6.5% 

资料来源：自然资源部, 五矿证券研究所 

海外在建和复产矿山加速推进，但增量相对有限。海外在建和复产矿山主要包括哈萨克斯坦

Bakuta、韩国 Sangdong、加拿大 Sisson、英国 Hemerdon和澳大利亚 Dolphin。25 年钨矿

增量主力来自 Bakuta，且 Sangdong已于 25 年 11月复产，预计 26年海外新增钨矿开采量

约 1万吨，供给增量空间相对有限。与此同时，美国也在加紧布局哈萨克斯坦钨矿资源，2025

年 11月 6日，特朗普政府宣布美国矿业投资公司 Cove Capital 与哈萨克斯坦国家矿业公司  

JSC Tau-Ken Samruk 签署合作协议，将共同开发位于哈萨克斯坦东部的 Northern Katpar

和 Upper Kairakty 钨矿项目，总投资额高达 11亿美元。 

我们认为，在当前的国内外钨矿供给格局下，若未出现超预期的供给释放或需求大幅回落，

钨价或难有大幅回调。 

 

二、飙升的钨价将推动刀具材料如何演进？ 

由于当下硬质合金刀具的原材料成本占比已经提升至 80%以上，原材料价格波动将显著影响

硬质合金刀具企业的盈利水平，进而或将影响硬质合金在刀具上的应用。 

刀具材料的迭代发展是制造业追求刀具性能的必然结果。由于刀具材料性能的优劣直接影响

切削加工的效率与成本，纵览刀具材料的发展过程，刀具材料的迭代涌现实际上是不断提高

刀具材料的耐热性、耐磨性、切削速度和工件表面加工质量的过程。 

图表 6：全球刀具材料发展逐步向更高性能方向迈进 

 

资料来源：金属加工杂志社、哈尔滨理工大学《数控刀具选用指南 第 2版》, 五矿证券研究所 

常用的刀具材料有高速钢、硬质合金、陶瓷、立方氮化硼和金刚石，五类材料的硬度和耐磨

性逐级增高，五类材料的韧性和强度逐级降低。 

图表 7：五类常用刀具材料的硬度和耐磨性逐级增高，韧性和强度逐级降低 

刀具材料 
性能指标 优点  缺点  应用领域 市场份额 

高速钢 

硬度：62-66HRC 

热硬性：600~700℃ 

切削速度：30-50m/min 

刃磨性能好、抗弯强

度高，价格便宜易焊

接。 

耐磨性、耐热性相对

较差 

常用于钻头、丝锥、锯条以及滚刀、插齿刀、拉刀

等刀具，尤适用于制造耐冲击的金属切削刀具。 
20% 
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硬质合金 

硬度：86～93HRA 

热硬性：800~1100℃ 

切削速度：60-200m/min 

耐磨、 强度和韧性较

好、耐热、耐腐蚀 

强度低于工具钢，不

适合冲击性强的工况 

广泛用作刀具材料，如车刀、铣刀、刨刀、钻头、

镗刀等，用于切削铸铁、有色金属、塑料、化纤、

石墨、玻璃、石材和普通钢材，也可以用来切削耐

热钢、不锈钢、高锰钢、工具钢等难加工的材料。 

63.08% 

陶瓷 

硬度：92.5~94HRA 

热硬性：1100~1200℃ 

切削速度：300-600 m/min 

高硬度、耐磨性、耐热

性、化学稳定性、摩擦

系数低 

强度与韧性低，热导

率低 

适用于钢料、铸铁、高硬材料（淬火钢） 连续切削

的半精加工或精加工。 
4.17% 

立方氮化硼 

硬度：8000~9000HV 

热硬性：1400~1500℃ 

切削速度：600-800 m/min 

高硬度，高耐热性，化

学性质稳定，导热性

好，摩擦系数低 

抗弯强度与韧性略低

于硬质合金 

主要用于高温合金、淬硬钢、冷硬铸铁等难加工材

料的半精加工和精加工，特别是高速切削黑色金

属。 

7.15% 

金刚石 

硬度：6000~12000HV 

热硬性：700~800℃ 

切削速度：2500-5000m/min 

最高的硬度和耐磨

性，摩擦系数小，导热

性好 

不耐温，价格昂贵，加

工、焊接困难 

主要用于有色金属的高精度、低粗糙度切削，以及

非金属材料的精加工，由于与铁元素亲和力强，不

适宜切削黑色金属。 

5.6% 

资料来源：陆剑中、孙家宁《金属切削原理与刀具（第 4版）》, 华锐精密公告, 海明润定增公告, 韩春景等《第五届切削刀具用户调查分析报告》, 五矿证券研究所 

高速钢通常含有 W、Mo、Cr、V等合金元素、平均钨含量 4.4%，受钨原料价格上涨影响很

小。高速钢是综合性能较好，应用范围最广的一种刀具材料，其热处理后硬度可以达到

62~66HRC，抗弯强度 3.3GPa，耐热性约 660℃，此外还兼具热处理变形小、能锻造、易磨

出较锋利的刃口等优点，常用于制造各类孔加工刀具、铣刀、拉刀、螺纹刀具和切齿刀具等。

在高速钢各牌号中，通用型高速钢应用范围最广，常见的通用型高速钢牌号有 W18Cr4V（18-

4-1，钨系高速钢）、W6Mo5Cr4V2（6-5-4-2，钨钼系高速钢）和W9Mo3Cr4V（9-3-4-1，钨

钼系高速钢），其他牌号高速钢还涉及增加碳、钒、钴、铝等元素。根据国际钨协数据显示，

高速钢中的钨含量介于 1.5%~18%之间，其中应用量最大的牌号为含钨量 6%的 M2高速钢

和含钨量 2%的 M42高速钢，刀具材料用高速钢整体平均钨含量约为 4.4%。 

碳化钨基硬质合金平均钨含量为 92%，受钨原料价格上涨影响最大。硬质合金是由硬度和熔

点很高的碳化物（硬质相）和金属相（粘结相）经过粉末冶金工艺制备而成，硬质合金刀具

中常用的碳化物包括 WC、TiC、TaC、NbC 等，常用的粘结剂是 Co，碳化钛基的粘结剂是

Mo、Ni。硬质合金被广泛用作刀具材料，如车刀、铣刀、刨刀、钻头和镗刀等。根据国际钨

协数据显示，碳化钨基硬质合金的含钨量主要介于 70%~94%之间，其中尤以含钴量 6%的

硬质合金占比最高，刀具材料用碳化钨基硬质合金整体平均钨含量约为 92%。 

图表 8：碳化钨基硬质合金主要可以分为钨钴类、钨钛钴类和钨钛钽(铌)类，钨含量占比介于 70%~94% 

类别 牌号 

化学成分（质量分数）ω(%) 
密度 

/(g/cm3) 

热导率 

/[W/m·K] 

硬度 

HRA(HRC) 

抗弯强度σab 

/GPa WC TiC 
TaC 

（NbC） 
Co 

钨钴类 

YG3 

(K01) 
97 — — 3 14.9~15.3 87.92 

91 

(78) 
1.08 

YG6X 

(K10) 
93.5 — ＜0.5 6 14.6~15.0 75.55 

91 

(78) 
1.37 

YG6 

(K10) 
94 — — 6 14.6~15.0 75.55 

89.5 

(75) 
1.42 

YG8 

(K20) 
92 — — 8 14.5~14.9 75.36 

89 

(74) 
1.47 

YG8C 90 — — 10 14.3~14.9 75.36 
88 

(72) 
1.72 

钨钛钴类 

YT30 

(P05) 
66 30 — 4 9.3~9.7 20.93 

92.5 

(80.5) 
0.88 

YT15 79 15 — 6 11.0~11.7 33.49 91 1.13 
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(P15) (78) 

YT14 

(P20) 
78 14 — 8 11.2~12.0 33.49 

90.5 

(77) 
1.77 

YT5 

(P30) 
85 5 — 10 12.5~13.2 62.80 

89 

(74) 
1.37 

钨钛钽(铌)类 

YG6A 

(K10) 
91 — 3 6 14.6~15.0 — 

91.5 

(79) 
1.37 

YG8A 91 — ＜1 8 14.5~14.9 — 
89.5 

(75) 
1.47 

YW1 

(M10) 
84 6 4 6 12.8~13.3 — 

91.5 

(79) 
1.18 

YW2 

(M20) 
82 6 4 8 12.6~13.0 — 

90.5 

(77) 
1.32 

碳化钛基类 

YN05 

(P01) 
8 71 — 

Ni7 

Mo14 
5.9 — 

93.3 

(82) 
0.78~0.93 

YN10 

(P05) 
15 62 1 

Ni12 

Mo10 
6.3 — 

92 

(80) 
1.08 

资料来源：沈志雄《金属切削原理与刀具 第 2版》, 五矿证券研究所 

TiC(N)基硬质合金平均钨含量 6%，受钨原料价格上涨影响很小。TiC(N)基硬质合金是以 TiC

（陶瓷）为基体（有时也加入其他碳化物和氮化物），以 Ni、Mo、Co为结合剂（10%~20%）

的硬质合金材料。由于 TiC(N)基硬质合金的硬度可以达到 90~94HRA，与陶瓷硬度接近，故

也被称作金属陶瓷。金属陶瓷与被加工材料的亲和性极低，不易产生粘刀和积屑瘤现象，比

WC基硬质合金刀具寿命提高几倍，但抗弯强度和韧性比 WC基硬质合金差，抗塑性变形能

力和抗崩刃性能差，因此主要应用于高速精加工或半精加工碳钢、不锈钢、球墨铸铁等，不

适宜重切削及断续切削，但可以通过添加 WC、TaC、TiN、TaN等，使其抗弯强度和韧性达

到 WC 基硬质合金水平。根据国际钨协数据显示，金属陶瓷刀具的钨含量介于 0%~15%之

间，平均钨含量为 6%。 

陶瓷材料不含钨成分，不受钨原料价格上涨影响。陶瓷刀具用陶瓷是以氧化铝（Al2O3）和氮

化硅（Si3N4）为基体再添加少量金属，在高温下烧结而成的一种刀具材料，其硬度大大高于

硬质合金和高速钢刀具，切削速度是硬质合金刀具的 2-10倍，尤其适合高速切削和硬切削。

但其强度与韧性低，切削时需要选择合适的几何参数与切削用量，避免承受冲击载荷，以防

崩刃与破损。热导率低，抗热冲击性能较差，切削时不宜有较大的温度波动。 

超硬刀具虽然钨含量较高，但由于原材料复合片和刀具加工成本占比较高，使其受钨原料涨

价影响相对居中。超硬材料主要分为金刚石和立方氮化硼（CBN）两类，二者的硬度大大高

于其他物质，同时具备高耐磨耐热性、良好的导热性、工艺性以及较低的摩擦系数等特点。

金刚石刀具按材料形态可分为单晶金刚石、聚晶金刚石（PCD）刀具及化学气相沉积（CV D）

金刚石刀具三类。其中，PCD 刀具通过高温高压烧结工艺将金刚石微粉与硬质合金基体复合，

兼具金刚石的高硬度（维氏硬度>10000HV）、高导热性、低摩擦系数等特性，以及硬质合金

基体的高强度与抗冲击性能，适用于高精度金属切削场景；CVD金刚石刀具则采用化学气相

沉积技术，在硬质合金或陶瓷基体表面沉积类金刚石薄膜，形成与天然金刚石一致的晶体结

构，其优异的耐磨性与热稳定性在木材加工、刀具修整及非金属材料切割领域具有独特优势。

根据国际钨协数据显示，PCD复合刀具硬质合金基底的钨含量约为 94%。 

PCBN是在高温高压下将细微的立方氮化硼（CBN）材料通过结合相（TiC、TiN、Al、Ti 等）

烧结在一起的多晶材料。由于单晶 CBN 的粒径小且存在易劈裂的“解理面”，无法直接用于

制造刀具，因此用于切削刀具的大多数是聚晶立方氮化硼（PCBN）。PCBN刀具有多种，主



 

请仔细阅读本报告末页声明                                                                                Page  8 / 13 

 

[Table_Page] 有色金属 

2026年 3月 12日 

 
要包括：①整体 PCBN刀具：通体由 PCBN烧结而成，切削刃多，适合大切削、高速切削；

②PCBN复合刀具：是在强度和韧性较好的硬质合金基体上焊接 PCBN，可以兼顾较好的韧

性和较高的硬度及耐磨性，分为整体焊接、整体复合及复合焊接等。③表面镀覆 PCB N：在

硬化钢的切削过程中具有较高的使用寿命和高耐磨性，但由于镀层的厚度很难把握，不易制

造。根据国际钨协数据显示，PCBN复合刀具约占 CBN刀具的 60%，其中硬质合金基底的

钨含量约为 94%，其余 CBN刀具不含钨成分。 

图表 9：非钨基硬质合金材料的平均钨含量较低 

 

资料来源：ITIA, 五矿证券研究所 

刀具材料的选用还需要考虑被加工工件材料的适配性。由于切削加工过程会产生高温环境，

因此需要刀具材料在高温工况下不与被加工工件材料发生反应。以钢件加工为例，如果采用

PCD刀具加工钢件，在高温切削过程中，钢件中的铁元素与 PCD 刀具中的碳元素在高温下

发生化学反应，PCD 中的碳元素会向钢件内部转移，改变钢件表面的含碳量，高碳钢会使

PCD刀具快速磨损出现蹦刃现象。 

图表 10：刀具材料的选用需要考虑被加工工件材料的适配性 

刀具材料 高硬钢 耐热合金 钛合金 镍基高温合金 铸铁 纯钢 高硅铝合金 FRP复合材料 

PCD X X ★★★ X X X ★★★ ★★★ 

PCBN ★★★ ★★★ ★★ ★★★ ★★★  ★ ★ 

陶瓷 ★★★ ★★★ X ★★★ ★★★ ★ X X 

涂层硬质合金 ★★ ★★★ ★★★ ★ ★★★ ★★★ ★ ★ 

TiCN硬质合金 ★ X X X ★★★ ★ X X 

资料来源：金属加工, 五矿证券研究所 

由此，我们在结合材料平均含钨量、材料适配性和刀具制造工艺特性等因素得出以下材料受

益顺序： 

1.在车刀、铣刀、钻头、镗刀、铰刀等领域刀具材料受益顺序：  

（1）高硬钢切削加工：陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具＞金属陶瓷刀具  

（2）耐热合金切削加工：陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具  

（3）钛合金切削加工：聚晶金刚石刀具＞立方氮化硼刀具 
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（4）镍基高温合金切削加工：陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具 

（5）铸铁切削加工：陶瓷刀具＞金属陶瓷刀具＞立方氮化硼刀具 

（6）纯钢切削加工：陶瓷刀具＞金属陶瓷刀具 

（7）铝合金切削加工：聚晶金刚石刀具＞立方氮化硼刀具 

（8）纤维增强材料切削加工：聚晶金刚石刀具＞立方氮化硼刀具 

2.在拉刀、齿轮加工刀具、丝锥等复杂刀具品类中，受制于金属陶瓷、陶瓷、PCBN和 PCD

等刀具材料的加工难度、合格率、加工成本和应用场景的适配需求等方面因素，高速钢材料

将更加受益。 

 

三、硬质合金刀具企业如何应对？ 

硬质合金刀具行业正面临前所未有的挑战与战略窗口期。以钨为代表的关键原材料价格持续

走高，既对传统硬质合金刀具的成本结构形成冲击，也使得全行业重新审视自身的业务边界

与技术路径。本轮钨周期硬质合金刀具企业并非单纯的被动承压，而是头部企业重塑竞争格

局、拓展材料体系、实现战略性转型的关键节点：（1）硬质合金刀具厂供应链模式创新，或

将在本轮周期中市场占有率进一步集中；（2）重点关注受益刀具材料，布局陶瓷与超硬刀具，

实现刀具材料牌号与刀具品类扩张，增强抗风险能力。 

3.1硬质合金刀具厂创新供应链模式提升市场占有率 

重视回收业务布局，实现再生钨资源的高效补充。废钨资源作为“城市矿山”可以被用作原

生钨资源的补充，国外硬质合金头部企业如山特维克和森拉天时的废钨原材料占比已经超过

20%，未来五年计划目标达到 30-50%。根据中国有色金属工业协会的数据显示，2024 年中

国废钨回收率仅 10%，发展废钨的高效回收利用对硬质合金行业的原材料保供至关重要。 

创新供应链模式提升市场占有率。行业集中度的提升是被动作用和主动作用共同影响的结果，

本轮原材料价格涨幅过快，一方面已经导致部分小厂出现放假、停工或转向其他材料刀具的

现象，行业集中度出现被动提升；另一方面头部硬质合金刀具企业可以通过供应链创新主动

出击重塑行业竞争格局——通过复盘上一轮锂价大涨周期对下游电池行业竞争格局的影响，

当碳酸锂价格突破 40 万元/吨时，宁德时代通过与汽车厂商签订固定价格+市场价格的电池

订单（其中固定价格电池按照 20 万元/吨的碳酸锂原材料价格计算），锁定下游主机厂未来 5

年的电池采购量。宁德通过该让利政策加速了锂价的理性回归、推动了产业链整合，引发了

行业竞争格局的变化——国内头部硬质合金刀具企业可以通过供应链创新，采用固定价格+

废旧产品回收固定价格+市场价格的客户+供应商模式策略，一方面通过相互让利提升市场占

有率，另一方面待市场占有率提升后与上游原材料厂商争取议价权进行规模采购，使得企业

自身在行业集中度提升的过程中保持强者恒强的市场地位。 

3.2重点关注陶瓷与超硬刀具布局 

在钨价高涨的背景下，由于陶瓷刀具不含钨金属成分，及其在高硬钢、耐热合金、镍基高温

合金、铸铁等材料的切削加工的性价比将尤为突出。金属陶瓷刀具由于钨含量较低，在铸铁

材料的加工方面也具有很高的性价比。超硬刀具虽然钨含量较高，但由于原材料复合片和刀

具加工成本占比较高，使其受钨原料涨价影响相对适中。在钛合金、高硬钢、耐热合金、镍

基高温合金、铸铁等材料的切削加工领域，超硬刀具相较硬质合金刀具将具有更高的性价比。 
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陶瓷刀具和金属陶瓷刀具市场几乎被国外品牌垄断，具备广阔的国产替代空间与发展前景。

国内刀具企业在陶瓷和金属陶瓷刀具领域起步相对较晚，还未形成规模之势，目前该细分市

场几乎被京瓷、山特维克、NTK（已被 IMC 集团收购）、三菱等厂商所垄断。根据《第五届

切削刀具用户调查分析报告》数据显示中国陶瓷刀具市场份额只有 4.17%，远低于欧美国家

陶瓷刀具的市场占有率——俄罗斯 5-7%、日本 7-9%、德国 9-12%，在德国约 70%的铸件

机加工工序是采用陶瓷刀具完成的，中国陶瓷刀具市场仍具备广阔的发展前景。 

突破技术壁垒需打磨核心工艺 knowhow。陶瓷刀具和金属陶瓷刀具的生产工艺主要包括混

合料制备、压制成形、烧结、抛光和涂层五大工艺，其中混合料制备的材料配方、混合粉碎

工序制备的的均匀细颗粒、压制成形的参数控制和烧结温度与时间的控制均对刀具的性能与

寿命产生严重影响，刀具企业只有通过持续的工艺打磨、积累与验证，方可突破陶瓷刀具的

生产技术壁垒。 

超硬刀具在钛合金、高硬钢、耐热合金、镍基高温合金、铸铁等材料的切削加工领域，超硬

刀具相较硬质合金刀具将具有更高的性价比。一方面，我们已经在上一篇报告中指出，PCD

刀具是镁、铝、纤维增强材料等轻量化材料加工的首选刀具材料。此外，在与涂层硬质合金

刀具应用较为重叠的钛合金加工领域，PCD刀具的性价比也将愈发凸显。另一方面，在高硬

钢、耐热合金、镍基高温合金、铸铁等材料的切削加工竞争领域，PCBN刀具相对硬质合金

刀具的性价比也将愈发凸显。  

国内超硬刀具布局较早的企业有沃尔德、四方达。  

沃尔德成立于 2006 年，由钻石刀轮业务起家并深耕超硬材料及超硬刀具业务，其生产的超

硬刀具被广泛应用于 3C 领域，后通过收购鑫金泉，进一步壮大 3C 领域超硬刀具业务。目

前公司正逐渐向汽车、航空航天、人形机器人等高端领域进军。 

四方达成立于 1997年，以金刚石拉丝模具、PDC复合片业务起家并专注于超硬复合材料研

究，创始人方海江先生拥有三磨所超硬材料研发履历和多项发明专利，目前已经形成以超硬

复合材料为核心，以精密金刚石工具为新业务增长点的战略产品体系，产品广泛应用于石油

钻探、汽车和装备制造等领域。 

国内高速钢刀具布局较早的企业有恒锋工具和天工国际。  

恒锋工具成立于 1997 年，主营产品包括精密复杂刀具、花键量具、精密高效刀具等高速切

削刀具及高精度测量仪器，产品广泛应用于汽车零部件、汽轮机零部件和航空航天零部件的

精密制造。公司生产刀具的原材料主要为高速钢与合金工具钢，具有长期的高速钢与工具钢

应用经验积累。 

天工国际成立于 1981 年，主营高速钢、模具钢、粉末冶金钢、钛合金等材料及精密切削刀

具等制品，其高速工具钢入选国家级制造业单项冠军， 其产品被广泛应用于航空、汽车、海

洋、高速列车、石油化工等行业。 

硬质合金刀具企业的破局之法主要有三：在传统硬质合金刀具领域，通过增强供应链韧性提

升市场占有率；在现有较为成熟的刀具材料体系方面，加速布局超硬刀具与高速钢刀具，提

升整体解决方案综合服务能力；在发展缓慢的刀具材料体系及战略安全方面，重点攻关突破

陶瓷刀具生产工艺打破国外垄断，实现全品类刀具的自主可控与国产替代。  
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1、进口硬质合金刀具涨价节奏较慢； 

2、切削加工工艺被替代。 
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